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usuwania орофраороб осо в оо сс оо оо оо вос ово осо осо ооо ов осооосо 25 


Wykaz wyposażenia, narzędzi, materiałów i części zamiennych 
stosowanych podozas wykonywania czynności według instrukcji 
3M8-IE=3 эоеообоюроефо оо вое свое оо фо форева оо февово осо фосвово 
Przykłady określania objętości nafty, jaką należy zlać podczas 
napełniania rakiety w celu skompensowania wpływu temperatury see 434 


Przykład określania objętości izonitu zlówanego podczas napel= , 
niania rakiety w вели skompensowania wpływu temperatury «000000 32 
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pz i в ł 1 


PRZYGOTOWANIE DO UŻYTKOWANIA I PRZECHOWYWANIE /3M8-IE-4/ 


1. WSTĘP 


` 


4.1. Przeznaczenie i wykaz instrukcji 


"Niniejszą instrukcją należy się posługiwać w czasie użytkowania ra- 
kiet 3М8, 3MBM4, 3М8м2, 3M8M3, 

Składa się ona z następujących działów? 

dział 1 /3M8-IE-4/ ~ Przygotowanie do użytkowania i przechowywanie$ 

dział 2 /3M8-1IE-2/ = Usuwanie niesprawności 1 zastosowanie 2622} 

dział 3 /3М8-ТЕ-3/ ~ Napełnianie powietrzem i pal iwem; 

„dział 4 /3MB-IER-B/  Przewożenie. 

Niniejszy dział instrukcji zawiera wiadomości dotyczące sprawdzeń 
wstępnych, przygotowania rakiet do użytkowania, przechowywania 1 sprawe 
dzeń okresowych, 

Jest w nim opisany sposób wykonywania czynności przy rakietach 3M8M3. 
Właścinośeń użytkowania rakiet poprzednich odmian są podane w rozdziale 
9. 

W czasie wykonywania czynności w гакгевје niniejszego działn instruk- 
oji należy również się posługiwać dokumentacją eksploatacyjną wykazaną 
w załączniku 4, 


1.2, Skróty i oznaczenia umowne 


Skróty 1 oznaczenia unowne elementów składowych rakiety 1 wyposaża- 
mia pomocniczego przyjęte w treści instrukcji są podane w tabeli 1. 


w języku ro- | w języku Nazwa 
вујвкћи _ polskim 


Tahels 1 


Oznaczenia 
umowna 


Wyrób 80 
9131M /9731/ 


Bateria ampułowa 


Żuraw samochodowy 


w języku ro- w języku 
syjskim polskim | 


Skrót 


* АП 
Аппаратура 
РУ и BB 


БРМ 
БЧ 


ВАД 
ЗИП 
ЗРТБ 


изонит 


ПКД 


NPR /0Д/ 


АР 
Aparatura 
RU 1 RW 

BRM 

BCZ 

WAD 


2022 


PTBRPlot 


KIPS 


«Кре 
KD 


PKD 


PRD /SD/ 


PU 
RW 


RM 


SPWRD 


Nazwa 


Pilot automatyczny 


Aparatura radiosterowa= 
nia і radiośledzenia 


Zespół napędów skrzydeł 
Ładunek bojowy 


Zbiornik powietrza 
/zbiornik kulisty/ 


Części zapasowe, na» 
rzędzia i wyposażenie 


Polowa techniczna baza 
rakietowa 


Azotan izopropylowy 
/izonit/ 


Stacja kontrolno=po= 
miarowa 


Skrzydło 
Ciśnienie sterujące 


Stacja sprawdzeń nieza” 
leżnych 


| Samochód 2022 /ZIP/ 


Złącze silnika star 
towego 


Mechanizm zabezpiecza” 
jąco=wykonauczy 


Zanór pirotechniczny 
ciśnień sterujących 


Prochowy silnik ra- 
kietowy /silnik star= 
towy/ 


Wyrzutnia 
Radiozapalnik 


Napęd skrzydła 
Pironabój 


Przetwornica prądu 
Naddźwiękowy przelotowy 


Silnik odrzutowy = sil- 
nik marszowy 


Oznaczenia 


umowne 


15B5M3 /15В5М1, 
1585/ 


4587М3 /1SB2M2, 
1587/ 


3N11M /3N44/ 


07-155 


9W245M 
9mhpoM /91422/ 


OSz=2 


| 1-92 


305M /3С5/ 


2P24M1 /2P24/ 


3E26M3 /3R26M2, 
ЗЕ26/ | 


98393 


PP-ORSM /РР= 
9157 


PT-1400K-28 
3C4M2 /3CHM1, 
3Ch/ 


~ 
КО 


Skrót 
w języku ro- w języku Казна 
syjskim polskim 


ст Statecznik 


Samochód transportowo- 
zał adowczy 


Oznaczenie 
umowne 


216 


91226М /91226, 
9r25/ 


9113 


Samochód transportowy 


Wózek technologiczny 


Stanowisko technologi- j 
czne . | 
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2. WSKAZÓWKI OGÓLNE 


2.1. Dostarczanie rakiet i ZCzZ do jednostek wojskowych 


2.1.1. Rakiety dostarcza się i użytkuje w wojskach zgodnie że schem 
matem przekazywania /rys. 1/. 
2.1.2. Zakłady produkcyjne dostarczają rakiety до wojsk w komple- 
tacji I, 


Kompletacja I3 


~ drugi stopień rakiety nie napełniony, bez ładunku bojowego i ММ 
oraz skrzydła, stateczniki i indywidualny 2622 w pojemniku nr 1; 

m silniki startowe, wiązki kabli nr 5 baz pironabojów w pojemniku 
nr 2 

= mechanizm zabezpieczająco-wykonawczy w opakowaniu; 

= ładunek bojowy w opakowaniu; 

~ pironaboje silnika startowego м opakowaniu; 

dokumentacja towarzysząca, 

Silniki startowe mogą być dostarczane z założonymi wiązkami kabli 
mr 5 1 pironakojami, 

2.1.3. W czasie wykonywania prac w wojskach rakiety mogą się znajdo”» 
мас w kompletacjach ТІ, III, IV i V, | 

Kompletacja IIx 


- - drugi stopień rakiety nie napełniony, z założonym ładunkiem bojo= 
wym i MZW oraz skrzydła, stateczniki i indywidualny 2027 w pojemniku 
ne 15 
= gilniki startowe z założonymi wiązkami kabli nr 5 i pironabojami 
w pojemniku nr 25 
| = dokumentacja towarzysząca, 
Drugi stopień rakiety może być napełniony powietrzem, 
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+% 


Kompletacja ІІІ: 


= drugi stopień rakiety, napełniony powietrzem і paliwem, 2 założo= 
nym ładunkiem bojowymi MZW oraz skrzydła, stateczniki i indywidualny 
ZCzZ w pojemniku nr 41; 


= silniki startowe z założonymi wiązkami kabli nr 5 i pironabojami 
а pcjemniku nr 2; 


= dokumentacja toewarzyszaca, 


Kompletacja IVs 


m rakieta nie napełniona, z założonym silnikiem startowym, ładunkiem 
bojowym, MZW, skrzydłami, statecznikami i indywidualnym 7027; 
= dokumentacja towarzyszaoa, 


Rakiety mogą być napełnione powietrzem, 


Kompletacja У: 


= rakieta. napełniona powietrzem i paliwem, z założonym silnikiem 


startowym, ładunkiem bojowym, MZW, skrzydłami, statecznikami 4 indywi= 
dualnym 2072: 


= dokumentacja towarzysząca, 


2.1.4. Stan rakiety i jej elementów w różnych kompletacjach jest 
pokazany w tabeli 2. РА 


Tabela 2 


Warianty kompletacji 
Elementy kompletujące 


Drugi stopień w pojemniku 


rakie ty bez pojemnika 


Silnik z nie założony” 


startowy mi wiązkami kab 
1% nr 5 1 piro- 
nabojami | 


z założonymi 
wiązkami kab- 
14 nr 51 
pironabo jami 


w pojemniku 


założony na rakietę 
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Warianty kompletacji 


„Elementy kompletujące 


założony na rakietę ©) 


Pironakoje 


silnika 
| atatowego startowy 


Rakieta napełniona powiatrzem 
Rakieta napełniona valiwem 


założońe na silnik 


© = typowy wariant dóstawy 
[e] - możliwy wariant dostawy 


2.1.5. Rakiety dostarczane ze składnio znajdują się w kompletacji 
ITs Dopuszczalna jest dostawa rakiet ze składnic w kompletacji i, IIT, h 
IV, V, 

2.1.6, Dostawy rakiet z PTDRP1ot dokonuje się w kompletacji У. Je- 
żeli w wojskach znajduje się komplet wyposażenia stanowiska technolo= 
gicznego, dopuszczalna jest dostawa rakiet w kompletacjach ТТ, III, IV, 

2.1.7. Pojemniki nr 1 і 2 podlegają po wykorzystaniu rakiet zwrotowi 
do zakładu produkcyjnego, gdyż stanowią one opakowanie wielokrotnego 
użytku, Przed wysłaniem pojemników należy zamalować znakowanie dotyczą” 
ce rodzaju ładunku, 

2.1.8, Części zapasowe dosturcza się do jednostek wojskowych w паве 
tępujących ilościach: 

~ indywidualny 2027 /2С22-1/ = jeden komplet na każdą rakietę; 

~ grupowy 2072 /ZCzZ-2/ = jeden komplet na 36 rakiet; 

~ naprawczy 2622 /ZCzż-3/ = jeden komplet па 108 rakiet, 

2.1.9. W indywidualny ZCzZ wyposaża się każdą rakietę; służy ой до 

przygotowania jej do wykórzystania bójowego w jednostkach wojskowych. 

Indywidualny ZCzZ wraz z wykazem zawartości znajduje się w woreczku 
przymocowanym do osłony chwytaka powietrza rakiety. | ~ 

2.1.10, Grupowy 2032 służy do obsługiwania rakiet i usuwania niespraw= 
90601 w jednostkach wojskowych, Może on być ponadto wykorzystywany do 
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uzupełniania ZCzZ, przeznaczonego do ohsługiwania rakiet, następują- 
cych elementów zestawuż 
= wyrzutnię 
~ samochodu transpor bowo-załadowczego$ 
= ватосћоди transportowego § 
= wyposażenia technologicznego stanowiska technologicznego: 
dystrybutora powie trzaż 
m dystrybutora paliwa; 
m ruchomej stacji kóntrolno-badawcze ję 
© gtacji do sprawdzeń niezależnych. 
2.1.11. Naprawczy ZCzZ służy do naprawy rakiet w stacjonarnych wa” 
punkach baz 1 składnic oraz do uzupełniania grupowego ZCZZ. 


e.2, Warunki użytkowania rakiety i pracy aparatur pokładowe 


2.2.1. Rakiety, elementy kompletujące i 2627 można użytkować w tem 
peraturze otoczenia od ~40 do +50 c i wilgotności względuej do 98% 
przy tenperaturze +20 С° na wysokościach do 3000 m nad poziomem morza, 

W celu zabezpieczenia rakiet znajdujących się па ST 1 STZ przed 
opadami atmosferycznymi 1 promieniowaniem słonecznym wykorzystuje się 
opończe, a na wyrzutniach ~ pokrowce ochronne. W warunkach gótowości 
hojowej wyrzutni pokrowców nie używa się. 
` Po otwarciu luków w procesie użytkowania należy przeciwdziałać 
przedostawaniu się opadów atmosferycznych до wnętrza rakiety. 

2.2.2. Bateria ampułowa pracuje bez ogrzewania w zakresie tempera» 
tur od -35 do +50 c°, W przypadku użytkowania rakiety na wyrzutni, gdy 
temperatura jest niższa niż ~35 c, należy włączać vgrzewanie baterii 
атри оче jo ў 

2.2.3, Czas nieprzerwanej pracy aparatury pokładowej w czasie spraw 
dzeń niezależnych i kompleksowych nie powinien przekraczać 25 min, 
Powtórne włączenie aparatury jest dopuszczalne po upływie 20 minut, 


Uwag is 1, Praca w ciągu 25 min z Z0-minutową przerwą stanowi 
jeden cykl pracy. Po 8 godzinach pracy z powyższą oyklicznością kole j= 
пе włączenie rakiety może nastąpić dopiero ро dwugodzinnej przerwie. 

2. Dopuszczalne jest włączenie aparatury RU £ RW, pźlota automatycze 
nego і radiozapalnika па czas nie dłuższy niż 5 min w dowolnej chwili 


20-uinyteyg ls B" Еве у azania Е rakiety za pomocą KIPS dopusz= 
"ozalna jest praca aparatury pokładowej z następującą cyklicznością: , 
15 min pracy ~ 10 min przerwy. 
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h, W czasie sprawdzania kompleksowego włączać radiozapalnik w warun= 
kach podawania komendy UZBROJENIE RW na ozas nie dłuższy niż 8 min, 


2.2.4. Pracę przetwornicy prądu mierzy się w cyklach. Jako jeden 
cykl przyjmuje się pracę przetwornicy w ciągu 90 s z przerwą nie krótszą 
niż 5 mino 

Podczas sprawdzeń aparatury rakiety dopuszczalna jest praca przeć” 
wornicy w ciągu 5 min z J30-minutową przerwą lub w ciągu 3 min z 20-minu- 


tową przerwę, 


2.3» Dokumentacja towarzysząca 


2.3.1. Z każdą rakietą jest wysyłana książka /formlarz/, która znaje 
duje się w kieszeni pojemnika nr 1. 

Książka /formularz/ rakiety jest podstawowym dokumentem technicznym, 
w którym dokonuje się wpisów o wszystkich przeprowadzanych czynnościach 
£ czasie pracy aparatury pokładowej wg ustalonego wzoru. 

2.3.2. Do każdego kompletu silnika startowego jest dołączona książka 
/tormularz/, która znajduje się w kieszeni pojemnika nr 2. 

2.3.3. Jeżeli ładunki bojowe, MZW 1 pironaboje są dostarczane nieze- 
leżnie od rakiet, są one wyposażone w książki /formularze/ na partię 
elementów lub wyciągi z kszążek /formlarzy/a 

2.3.1. Jeżeli rakiety z założonymi silnikami startowymi sm przechowye 
мапе i przewożone na ST, STZ Í wyrzutni, to książka /formularze/ pomine 
ny się znajdować w kabinach Środków transportowych. 

2.3.5, Z kompletami 2022 / grupowego 1 naprawczego/ ва ROA 
wykazy zawartości ZCzZ í metryki, które zuajdują sie w pierwszej skrzyni 
oraz książki /formularze/, metryki lub wyciągi z książek /formlarzy/ 
na zespoły 4 elementy wchodzące w skład kompletów 2022. 

Dokumentacja towarzysząca znajduje się razem z zespołami í elementa= 
mie 

2.3.6. Wyniki sprawdzeń niezależnych í regulacji zespołów aparatnry 
pokładówej z kompletu ZCzZ odnotowuje się и książkach /formlarzach/ 
zespołów e 

2.3.7. W przypadku stwierdzenia niesprawności rakiety lub zespołów 
в kompietu ZCzZ należy «wpisać do książki /formularza/ przyczynę nies 
prawności. | | 


# 
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‚ 3. WSKAZÓWKI DOTYCZĄCE ZASAD ZACHOWANIA BEZPIECZEŃSTWA 


3.1. Uwagi ogólne” 


3.1.1. Do użytkowania rakiety należy dopuszczać osoby, które zostały 
zapóznane z budową rakiety, wyposażenia, aparatury kontrolno-pomiarowej 
4 stosowng dokumentacją ekspłoatacyjną, znają zasady zachowania bezpie 
czeństwa zawarte w instrukcji o użytkowaniu rakiety i innych przepi» 
sach, 

3.1.2, Zabrania się w czasie wykonywania czynności przebywania obok 
rakin ty osobom nie związanym bezpośrednio z wykonywanymi czynnościami, 
3.1.3. Przy wszelkich czynnościach przy rakiecie nie wolno palié 
1 używać otwartego ognia. Do oświetlenia należy wykorzystywać в%ас}о= 
narne lampy elektryczne, elektryczne latarki akumulatorowe lub kieszoń= 

kowe. Można nżywać lamp przenośnych © napięciu do 36 У. 

3.104. W pobliżu miejsce przechowywania rakiet należy rozmieścić 
Środki przeciwpożarowe /ћудгапфу przeciwpożarowe, skrzynie z piaskiem, 
gaśnice 14р/. 

3.1.5. W nzasie pracy przy mrakiecie zabrania się używać wyposażania, 
urządzeń i narzędzi nie przewidzianych w niniejszej instrukcji, 

3.1.6. Po wyjęciu z ројеппіка drugiego stopnia rakiety i silnika 
startowego zabrania się wykonywania przy nich czynności w ocległeści 
mniejszej niż 100 m od źródeł promieniowania elektromagneżycznego dużej 
тосу, 

3.1.7. Przed połączeniem MZW z RW /złącze Sz26/ 1 założeniem olemen- 
tów pirotechnicznych silnika startowego /złącza 0Sz-2/ sprawdzić za ро~ 
mocą przyrządu C-4312T lub C-413 z zestawu KIPS lub stacja 9W245M, czy 
styki względem kadłubów złączy od strony RW 4 drugiego stopnia rakiety 
znajdują się w stanie bezpradowymn, 

3.1.8. Zabrania się wykonywania jakichkolwiek czynności przy rakiecie ` 
narzędziami pobierającymi energię elektryczną, gdy mechanizm zabezpie”= 
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ezajaco=wykonawczy jest przyłączony do RW /gdy jest przyłączone złącze 
5226/ lnb gdy są przyłączone elementy pirotechniczne silnika startowego 
/złącza 052-2/. 

3.1.9, W czasie przeprowadzania sprawdzeń wypcsażenia pokładowego 
należy przestrzegać zasad maskewania radiowego. Strefa słyszalności 
podczas sprawdzeń rakiet nie przekracza 700 m. 

7.1.10. W procesie użytkowania rakiet należy przestrzegać przepisów 
o ochronie tajemnicy, zasad maskowania przed Środkami obserwacji wır“ 
kowej 1 powietrznymi Środkami wykrywania stosownie do obowiązujących 
w tym zakresie przepisów, Ў 


3.2. Zasady zachowania bezpieczeństwa w czasie prac załadowczo” 
wyładowczych 


3.2.1. Podczas pracy 2 wykorzystaniem urządzeń dźwigowych i pojażdów 
specjalnych należy ściśle przestrzegać zasad bezpieczeństwa zawartych 
w instrukcjach o ich użytkowaniu. 

3.2.2, Podczas prac załadowczo+wyładowczych używać wyłącznie spraw= 
nych narzędzi, urządzeń i wyposażenia, Sprawność wyposażenia i urządzeń 
sprawdzić na podstawie dokumentacji legalizacyjnej. 

3.2.3. Zabrania się stesowania wyposażenia /w tym poprzecznie 1 lin/f 
z przekroczonym okresem legalizacji, 

3.2.4, Zabrania się wykorzystywania mechanizmów, których udźwig jest 
mniejszy od ciężaru podnoszonego ładunku. Ciężar podnoszonego ładunku 
dla nieetatowych urządzeń dźwigówych nie powinien przekraczać 75% 
udźwigu dźwigu, jeżeli dźwig jest wyposażony w jeden hamulec na мсі8- 
garkach podnoszenia ładunku i wysięgnika. Ciężar podneszonego ładunku 
mie powinien przekraczać 90% udźwigu dźwigu, jeżeli jest on wyposażony 
w dwa hamalce na wciągarkach podnoszenia ładunku i wysięgnika, 

3.2.5. Ładunek należy pódnosić 1 opuszczać płynnie i powoli. Niedo= 
puszczalne są gwałtowne pchnięcia i uderzenia ładunku, Przy podnosze” 
niu ładunek należy zabezpieczyć przed rozkołyeaniem. 

Przed przemieszczeniem ładunku w płaszczyźnie poziomej należy роде 
nieść go 0,5 m ponad przedmioty znajdujące się na drodze przemieszcza” 
nia, ` 

3.2.6. Zabrańia się przebywania pod podniesionym ładunkiem i wykony= 
wania pod nim jakichkolwiek czynności, 
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3.2.7. W czasie prac załadowczo-wyładowczych Środki transportowe 
należy pewnie zamocować, Przy załadunku i rozładunku rakiet, elementów 
kompletujących i kompletów 7677 należy zwrócić szczególną uwagę па właść 
ciwe ich ułożenia i umocowanie, 

3.2.8, W czasie gołoledzi miejsce załadunku /rozładunku/ należy po= 
sypać piaskiem lub żużlem. ° 

3.2.9. Zabrania się zrzucania i przewracania przez krawędź pojemników 
i opakowania elementów 7022. 

3.2.10. Zabrania się przetaczania silników startowych, podtrzymywa” 
nia silników za wiązkę kabli ze złączem elektrycznym lub za zamek przede 
niego węzła mocującego, Niedopuszczalne jest również jakiekolwiek siłowa 
oddziaływanie na powyższe elementy silnika startowego. 

3.2.11. W razie przypadkowego upadku pojemnika z silnikami, silnika 
startowego lub jednego silnika nie dopnszcza się całego kompletu silni= 
ków silnika startowego do zakładania na rakietę. 

3.2.12, Powierzchnie urządzeń przeładunkowych 1 16%, przylegające 
do cylindra silnika startowego i drugiego stopnia rakiety, powinny mieć 
miękką podkładkę zapewniającą równomierne przyleganie urządzeń do cylin= 
dra silnika startowego 4 drugiego stopnia. 


3.3. Zasady zachowania bezpieczeństwa podczas pracy przy, ładunku bojos 
wym i elementach pirotechnicznych 


3.3.1. Wszystkie czynności przy ładunku bojowym należy przeprowadzać 
na specjalnie wyposażonych placach lub w pomieszczeniach, 

3.3.2. W pomieszczeniach magazynowych i na odkrytych placach składo= | 
wania zabrania się? 
= przechowywania sprawnych ładunków bojowych z niesprawnymi$ 
= wykonywania czynności przy głowicach, elementach pirotechnicznych 
4 ich opakowaniu foprócz zdejmowania i układania ich w stosy/j 
= dokonywania remontu magazynu i naprawy opakowania, jeżeli w magazynie 
znajdują się ładunki bojowe i elementy pirotechniczne; 
= wchodzenia na егеп magazynu 2 bronią palną. 

3.3.3. Podczas pracy przy ładunkach bojowych nie dopuszczać до ude= 
rzeń, gwałtownych pchnięć i innych oddziaływań, które mogą spowodować 
uszkodzenie ładunków bojowych. 

3.3.4. Nie dopuszczać do upadków ładunków bojowych. Ładunki hojowe; 
które upadły, podlegają zniszczeniu, 
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| 3.3.5. Zabrania się wkładania до rakiety ładunku bojowego równocześe 
nie z zukłudaniem silnika startowego, elementów pirotechnicznych i пао 
pełnianiem paliwem. 

3.3.6, Przed ułożeniem lub wyjęciem ładunku bojowego rakietę należy 
uzdemić, 

3.3.7. W czasie wykonywania prac zabrania się przewożenia razem ła» 
dunków bojowych і elementów pirotechnicznych oraz wspólnego ich nisze 
czenia. ` 

3.3.8. Zatadunku i rozładunku elementów pirotechnicznych należy, 

z zasady, dokonywać w dzień, Zezwala się wykonywać prace załadowczo-wy* 
ładowcze w nocy pod warunkiem zapewnienia dostatecznego oświetlenia. 

3.3.9. W czasie prac należy unikać dotykania styków pironakojów 
rękami i materiałami elektryzującymi, 

3.3010, Pironaboje zabrakowane lub z przekroczonym okresem przecho 
%tywania podlegają zniszczeniu, 

3.3.11. Szczególną ostrożność należy zachować podczas prać z ММ. 
Nie dopuszczać do uderzeń 1 upadków MZW, Zabrania się rozkładania MZW. 

3.3.12, Kategorycznie zabrania się wykorzystywania rakiet bojowych 
do celów szkoleniowych, 


3.5, Zasady zachowania bezpieczeństwa podczas zajęć szkoleniowych 


3.4.4. Do zajęć szkoleniowych z rakietą można dopuścić żołniarzy, 
którzy zostali zapoźnani z jej budową, z budową wyposażenia, aparatury 
kontrolno-pomiarowej i stosowną dokumentacją eksploatacyjną, 

3.4.2. Wszystkie czynności związane ze szkoleniem poninny być wyko= 
nywane wyłącznie za zgodą odpowiedzialnej osoby wyznaczonej przeż do” 
wódcę jednostki. 

3.4.3. Przed przeprowadzeniem zajęć szkoleniowych z rakietą należy 
rozłączyć złącze Sz26 MZW i złącza 052-2 silnika startowego. 

3.4.4, Podczas wykonywania czynności szkoleniowych należy otuierać 
jedynie luki eksploatacyjne /rys. 2/. | 

‚ 4.4.5 Na zajęciach szkoleniowych dopuszcza się mie więcej niż 400 
napełnień powietrzem kulistego zbiornika powietrza до maksymalnego 
ciśnienia 350 кб/си”. Eaidencjie liczby napełnień vrowadzi się w książce 
/formularzu/ rakiety, Po 100 napełnieniach до ciśnienia 350 kG/cn? zez” 
wala się napełniać zbiornik kulisty do ciśnienia 20 ке/ сте [п granicach 
pierwszej działki podziałki manometru pokładonego/ bez ograniczenia 
liczby napełnień, 
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h, SPRAWDZENIA WSTĘPNE 


h.1, Wskazówki ogólne dotyczące przeprowadzania sprawdzeń wstępnych 


4.1.1. Rakieta, elementy kompletujące i 2022 dostarczone do jednostek 
wojskowych podlegają вргандтепћот vstępnym nie później niż w ciągu mie” 
вівса od dnia otrzymania, 

4.1.2. Sprawdzenia wstępne otrzymanego mienia przeprowadza się zgode 
nie z tabelą 3. 


. Tabela 3 
CZA Zakres sprawdzeń REMA 
zedmio Н итеп 
Kolejność wykony= 
sprawdzeń w przypad- |, inch wania prac WSE 
wstępnych ku otrzy” którego 
i sposób mania 2 przypad- wykonuje 
wykonania przemysłu kach sie prace 
prac 


1, Drugi sto” 
pień rakiety 
bez wyj mowa 

| nia z ројете 
aika 


2. Drugi sto- 
pień rakiety 
w kompletacji 
1, ТТ, III 

z wyjęciem 

2 pojemnika. 


100% 100% 
10% 100% 


ale nie 
mniej niż 
2 ваё, 

/ tylko 
dla kom= 
pletacji 
1/ 


Sprawdzenie doku 
mentacji towarzy-” 
szące jo 0ględziny 

zewnętrzne pojem- 
NIKA ososnecooooe 


Sprawdzenie doku= 
mentacji towarzy= 
szącejr0zlędziny 
zewnętrzne ро- 
jemika saeco 
Wyjęcie drugiego 
stopnia, skrzy= 
det 1 statecz= 
ników z pojem- 
nika sceceznoce 
Ogledziny zew= 
nętrzne 1 roze 
konserwowanie 
drugiego stop= 
nia rakiety, 


| Tabela 4 


Tabela 4 


Tabela 10 
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Pezedmiot 
sprawdzeń 
wstępnych 
i sposób 
wykonania 
prac 


~ 


| 3. Rakieta 
w kompletacji 
IV í V 


he Silnik 
startowy 

bez wy jmowan 
nia z pojem- 
nika 


5. Shlnik 
startowy 2 ту“ 
jęciem z pojem- 
nika | 


Zakres sprawdzeń 


w przypad= 
ku otrzy= 
mania 2 

przemysłu 


w innych 
przypad 
kach 


- 100% 
100% 100% 
10% 
ale nia 
mniej п1® 
2 komple= 
ty 


Kolejność wykony=| 


wania prac 


skrzydał i sta” 
teczników.«.oee 
Założenie skrzy” 
del гсевогсесеве 
Założenie staw 
tecznika nr 1 sə 
Kontrola kome 
pieksowa гесввеве 


Zdjęcie statecze 
nika nr 1 ¿ee eee 
Zdjęcie skrzy 

deł ооеоеохочофо 


Konserwacja i 


| opakowanie we... 


Sprawdzenie do~ 
kumentacji to- 
warzyszącej 
Oględziny zew” 
nętrzne rakie- 
ty особое фо ров о 
Kontrola komplek= 


SOWA ооосоосоооре 


Sprawdzenie бо» 
kumentacji to= 
warzyszącej 
Qględziny zew- 
nętrzne ројет- 
nika oecceocneco 


Sprawdzenie do= 
kumentacji to= 
warzyszącej 
Oględziny zewnę” 
trzne pojemnika e 
Wyjęcie silnika 
startowego 2 po” 
jemnika nr 2 eco 


Dokument, | 
według 


| którego 


wykonuje 
się prace | 


Tabela 11 | 
Tabela 16 
Tabela 17 
Tnstruke 
cja © 
użytkowam | 
niu KIPS 
Tabela 38 
Tabela 39 


Tabela 23 
zh 


Takela 5 


Instruke 

cja o 

uży Кота" 
niu KIPS 


Tabela 4 


Tabela 4 


Tabela 18 | 


Przedmiot 
sprawdzeń 
watępnych 
i sposób 
wykonania 
prac 


| 6, Бадипек 
bojowy bez 
wyjmowania 
m оракопа“ 
mia 


7 „Ładunek 
bojowy 2 wy” 
jęciem 

z opakowa” 
nia 


8 „Mechanizm 
zabezpieczse= 
јасо-туко~ 
nawczy 1 
рігопаро je 
bez wyjmo= 
wania z opa= 
kowania her 
me tycznego 


w przypad 
ku otrzy” 
| mania z 

| przemysłu 


| 100 % 


10 % 
ale nie 
mn ûe j 
niż 
2 87%. 


| 100 % 


"| Zakres sprawdzeń 


w innych 
przypad= 
kach 


100 % 


400 % 


400 % 


Kolejność wyko= 
nywania prac 


Rozkonserwowanie 
i oględziny zew” 
nętrzne silnika 
Btartowego овое 


Konserwacja i 
opakowanie sil- 
nika startowego 


Sprawdzenie do 
kumentacji toe 
warzyszącej 
Oględziny zew= 
nętrzne opako% 
wania z ładun= 
kami bojowymi , 
Sprawdzenie 
dokumentacji 
towarzyszącej 
Oględziny хет 
nętrzne орако~ 
wania z ładun= 
kami bojowymi . 


Wyjęcie BCz 
z epakowania «e 


Oględziny zew 
nętrzne і roz” 
konserwowania 

BCZ ooecooooese 


Konserwacja 
i opakówanie o» 


Sprawdzenie doku- 
mentacji towarzy= 


szącej 

Oględziny zew= 
nętrzne opako= 
wania herme tycz 
nego z ММ i 
pironabojami oce 
Ułożenie MZW 

i pironabojŚw 

w opakowaniu 
transportowym , 


Dokument, 
według 
którego 
wykonuje 
się prace 


Tabela 19 


Tabela 2 
26 


Tabela 6 


Tabala 6 


Tabala 12 


Tabela 13 


Tabala 27 


Tabela 7 


Tabela 28 
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Przedmiot | Zakres sprawdzeń RGG WEEK 
sprawdzeń реон А | | Dokument, | 
wstępnych |" PUZYPAd= | у innych Kolejność wyko= | według | 
# sposób | ku otrzy= przypad= nywania prac | którego 
wykonania | 9048 z kach | wykonuje 
prac 


| przemysłu | | się prace 


| 9„Komplety | | Sprewdzenie доки~ | 
2025 z myję» | | mentacji towarzy” | 
| elem z opa” szącej 
kowania | Oględziny жемпе» 
| | | trzne opakowania 
ZCzZ i spraw” 
. dzenie ukomple= 
towania „,,.„,„„„ | Tabela 8 


Oględziny zewnę- 
trzne i spram- 
dzenia niezależe 
ne zespołów pie 
leta automatycze 
nege, radioza= 
palnika, apa” | 

ratury RU | a ata- 


1 RW, 97215M 


| Insetruk= 
| cja o 
uży Кожа 


Sprawdzenie ba” Ins truk- 
terii ampułowej | cja o 
/tylko w napraw= | użytkowa 
czym ZCzZ/ обесе | niu sta~ 
| eji 
| 9W215M 
Opakowanie kom- | Podroz= 


pletów ZCzZ eso | dział 


Uwagi: 1. W przypadku stnierdzenia niesprawności podczas sprawe 
dzeń 10 % według pkt. pkt. 2,5,7, sprawdzeniom wstępnym podlega 100 % 
wyrobów dostarczonych jednym transpor tême 

2. W przypadku przygotowania do użytku bezpośrednio po przeprowa= 
dzeniu sprawdzeń wstępnych nie dokonuje się konserwacji 1 opakowania, 


4.1.3. Po każdym otwarciu pojemników należy posmarować gwinty 285» 
lepek, korków, бгир ściągających smaram CIATIM-205 lub СТАТТМ-201. 

Przed każdym założeniem pokryw pojemników należy pokryć talkiem 
przekładki gumowe, | 

4.1.8. W celu przeprowadzenia prac zezwala sie wykorzystywać, obok 
naczędzi z zestawu ZCzź, odpowiednie narzędzia z zestawu wyposażenia 


stanowiska technologicznego. 
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e? 


A.2. Metodyka wykonywania prac 


2.2.1. Oględziny zewnętrzne pojemników nr 1 i 2 podozas przeprowa 
dzania sprawdzeń wstępnych drugiego stopnia rakiety і silnika starto= 
wego bez wyjmowania z pojemika. 


Tabela h 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1. Sprawdzić zgodnie z rys. 3, czy 
nie gą naruszone plomby na pojemniku 
i znakowanie zgodnie z rys, 4. 


2, Obejrzeć pojemnik i sprandzić, czy 
nie ma przebić, pęknięć, wgnieceń, Кое 
rozjł 1 naruszenia powłoki lakieronej. 


W przypadku stwierdzenia usterek 
powstałych w czasie użytkowania usunąć 
je zgodułie z działem 2 niniejszej in- 
strukcji 


Uwag it 1, Korozji pod żebrami 
usztynniającymi można nie usuwać. 

2. Dopuszczalne są Ślady prostowa” 
nia па osłonach pierścieniowych naprawie 
nych pojemników. Notatka o naprawie 
znajduje się w książce. 

3. Sprawdzić stan żelu krzemionkowego 
w oprawca wskaźnikowej pojemnika, 


W przypadku zmiany zabarwienia żelu 
krzemionkowego”wskaźnika na różowy lub 
fioletowo-różowy otworzyć pojemnik 
i wymienić żel krzemionkowy-nskaźnik 
і żel krzemionkowy-osuszacz zgodnie że 
wskazówkami zawartymi w tabeli 3%. 


h.2.2, Oględziny zewnętrzne rakiet w kompletacji IV 1 V podczas 


sprawdzeń wstępnych. 


Tabela 5 


Dokument, według 
Wyszczególnienie czynności którego wykonuje 
sie prace 


4. Sprawdzić wg schematu plombowania /rys.5/, 
czy plomby nie są naruszone i znakowanie wg rys. 
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Dokument, według 
Wyszczególnienie czynności którego wykonuje 
się praca 


617, czy nie ma uszkodzeń mechanicznych 
| £ stan smaru na rakiecia ug schematu konser= 
wacji /rys. 8/ 2 


2. Sprawdzić, czy nie brak i czy nie są 
| uszkodzone 3 


osłona chwy taka powie гта; 
zaślepka na dyszy silnika marszowego 
1 pokrywa złącza 052-1; 


zaślepka na antenie urządzenia odzewo- 
wego zespołu RU і RW; 


zaślepki na odbio-nikach ciśnienia sta- 
tycznego przedziału nr 7; 


indywidualny 2022. 


3. Dokonać oględzin silnika startowego 
1 węzłów mocujących go na rakiecie. 


4, Sprawdzić ciśnienie powietrza w zbiore 
niku kulistym wg wskazań manometru pokłado- 
wego /w rakietach napełnionych powietrzem. 


Jeżeli wskazania manometru nie pokrywają 
się z danymi grafiku napełniania, uzupełnić 
lub wypuścić powietrze 3M8-1E-3 


5. Sprawdzić, czy nie ma przecieków ра- 
liwa przez gardziele i rurkę odprowadzającą 
na przedziale nr 3 /tylko w rakietach nam 
pełnionych paliwem/. 


h.2.3. Oględziny zewnętrzne opakowania z BCz podczas sprawdzeń 


wstępnych 


Tabela 6 


. Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały ` 


1. Sprawdzić, czy nie są naruszonez 
znakowanie na opakowaniu, plomby па 
środkowym pasie ściągającym 1 zawleczki 
na Śrubackh. 


2, Sprawdzić, czy na opakowaniu nie 
ma przebić, wgnieceń i korozji. 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


| Uwag it 1, Opakowań z przebioiami 
nie wolno dopuszczać do dalszego użytko- 
wania, a ładunek bojowy należy przeło”= 


| żyć do sprawnego opakowania, 
2. Uszkodzenia powłok lakierowych 
Í korozję, powstałe w czasie użytkowania, 
należy usunąć zgodnie ze wskazówkami | 
„działu 2 niniejszej instrukcjie 


h.2.ko Sprawdzanie wstępne ММ 1 PP 


Tabela 7 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1, Spramdzić, czy jest sprawne opa” Szczypce do cięcia drutu. 
kowanie transportowe, czy nie są паги» Szczypce płaskie umiwer= 
szone znakowanie i plomby. salne 


3. Sprawdzić, czy nie jest uszkodze- 
ne opakowanie hermetyczne, czy nie ma 
uszkodzeń mechanicznych, wgnieceń 


5 


å uszkodzeń powłok lakierowych 


Uwaga, Przeglądy і sprawdzenia 
МИ í pironabcjów połączone z wyjęciem 
ich z opakowania hermetycznego należy 
przeprowadzać wyłącznie przed ich zało” 
żeniem na rakietęe 


4.225 Oględziny zewnętrzne opakowania 4 sprawdzanie ukompl etowania 
2627. | 


Tabela 8 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały ` 


46 Sprawdzić, czy nie są naruszoneż 
znakowanie, plomby, zamki mocujące рок- 
ryw, Czy na opakowaniu nie ma uszkodzeń 
mechanicznych i korozji. 


2. Zdjąć plombę, otworzyć skrzynię Szczypoa do cięcia drutu 
ne 1 i wyjąć wykaz ZCzZ Szczypce płaskie nninersal= 


ne 


3° Otworzyć opakowania z ZCzZ 1 spraw- 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


| dzić ich ukompletowanie zgodnie z wykazem 
| ZCzZ 1 wykazem zawartości, W czasie 

| sprawdzania ukompietowania sprawdzić 

| stan konserwacji, czy nie ma uszkodzeń 

| mechanicznych i korozji na zespołach, 

| ozęściach 4 narzędziach. 


42.6, Metodyka wykonywania czynności poderas sprawdzeń wstępnych 
a wyjęciem = opakowania jest podana w rozdziale 5, a sposób konser= 
wacji 1 opakowania = а rozdziale 6. 
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‘5, PRZYGOTOWANIE RAKIRI K KOMPLETÓW ZCzZ DO UŻYTKOWANIA 


5.2. Wskazówki. ogól nę 


5.1.1 Ж procesie przygotowania rakiet do wykorzystania bojowego 
dokonuje silę kolejnego ich przejścia ze stanu dostawy /kompletacja 1/ 
lub przechowania /kompletacja ХЕ, IIT, IV/ do stanu pełnej gotowości 
bojowej /kompletacja УИ. 


5.1.2. Przygotowania rakiet до użytku bojowego dokonuje mię, = паза» 
dy, z wykorzystaniem wyposażenia i narzędzi stanowiska technologicz= 
nogo o 

W akładnicach wykorzystuje się również wyposażenie skladnic, 

5.4.3. Oprócz przygotowywania rakiet na wózkach technologicznych 
1 ST przewidzianego w schemacie przekazywania /rys. 1/ dopuszczalne 
jest wykonywanie poszczególnych operacji /napełnienie powietrzem, pa” 
liwem, przestrajania generátora częstotliwości/ па 372 1 wyrzntniach. 

W czasie wykonywania czynności związanych z przygotowaniem rakiet 
nie wolne opierać się o kadłub rakiety w miejscach, w których znajdują 
mię anteny RW. 

5.1.0. Przy zakładaniu na rakiete stateczników podczas jej przygoto 
wania w kompletacji IV lub V należy uwzględniać rodzaj transportu, па 
którym rakieta będzie przewożona /5Т, STZ lub wyrzutnia/ a 


5.1.5. Konserwacji rakiet po przygotowaniu ich do użytku Ко jowego 
dokonuje się zgodnie ze wskazówkami zawartymi w rozdziale 6. 


5.2. Zakres prac podczas przygotowania rakiet do użytkowanią 


5,221, W czasie przygotowania rakiet w kompletacji I do użytkowania 
należy wykonać czynności podane w tabeli 9. 
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| Tabela 9 
Dokument, мр którego wykonu= 
je się prace 


Tabela 10 


Wyszczególnienie czynności 


1. Wyjmowanie z pojemnika drugiego 
stopnia, skrzydeł 1 stateczników. 


2. Oględziny zewnętrzne i odkonser- 
wowanie drugiego stopnia rakiety, skrzy” 
deł i stateczników 


Tabela 11 


3. Wyjmowanie z opakowania ładunku 
bojowego А 


Tabela 12 


Ga Oględziny zewnętrzne Í odkonserwowa 
nie ładunku bojowego. ` 


Tabela 13 


5. Wkładanie do rakiety ładunku bojo- 
wego. 


Tabela 14 


6, Wyjmowanie ММ ж opakowania hermem 
| tycznego 1 zakładanie na rakietę 


Tabela 15 


Tabela 46 


7. Zakładanie na rakietę skrzydeł 


8. Zakładanie na rakietę stateczników Tabela 17 

9. Napełnianie powietrzem 4 paliwem. 3M8-1E-3 

10. Kontrola kompleksowa Instrukcja о użytko- 
vanin KIPS 


11. Wyjmowanie z pojemnika silnika 
startowego 


Tabela 28 


12. Ogledziny zewnetrsne i odkonserwo- 
wanie silnika startowego 


13, Wkładamie pironabojów do świec 
pirotechnicznych. 


Tabela 19 


Tabela 20 


48, Wkładanie wiązek kabli nr 5 ze 
świecami pirotechnicznymi do silnika 
| startowego 


Tabela 24 


15. Zakładanie silnika startowego па 
rakietę 


Tabela 22 


5.2.2. Podczas przygotowania rakiet w kompletacjach II, III do użytku 
bojowego zakres czynności odpowiednie zmniejsza się /patrz tabela 2/. 


5.2.3. Rakiety w kompletacji IV w czasie przygotowania ich do użytko 
vania podlegają napełnianiu powietrzem i paliwem oraz kontroli kompl ekao= 
wej, jeżeli od ostatniej kontroli minęło ponad 6 miesięcy. Jeżeli rakiety 
znajdują się na wyrzutniach, kontrolę kompłeksową przeprowadza się po 
upływie 3 miesięcy od ostatniej kontroli kompleksowej. 
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5.3. Kolejność wykonywania czynności 


5.3.1. Wyjmowanie 'z pojemnika nr 1 drugiego stopnia rakiety, skrzyw 


деј f statecznikówe 


Tabela 10 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


4. Ustawić pojemnik 4 /rys. 9/ па 
przygotowanej do pracy równej płaszczyź” 
mia. 


Przygotować do pracy wózek technologi- 
czny zgodnie ze wskazówkami instrukcji 
dotyczących wyposażenia technologicznego 
stanowiska technókogicznego 


2. Sprawdzić nienaruszoność plomb па 
pojemniku /гуз. 3/, po czym zdjąć plom= 
by 


3. Połączyć wewnętrzną przestrzeń po- 
jemnika z otoczeniem. w tym celu wykrę= 
сіє korek 27 /гув. 9/ 


4. Odkręcić nakrętki 5 4 odchylić 
Śruby 6. Górną Śruhę odchylać jako os- 
Фабија, przytrzymując pokrywę 


5. Zdjąć pokrywę 30 pojemnika /2 lue- 
dzifę zwracając uwagę, aby nie uszkodzić 
podkładki gumowej В, skrzydeł 19 f sta” 
tóczników 24a 


Ułożyć pokrywę na specjalnie przygoto” 
wanym miejscu 


6. Połączyć sanki 40 z tulejkami pojem 
піка, Zamocować sanki haczykami 31 


7. Spoziomować sanki podnośnikami 28. 
Sprawdzić działanie opór 22 sanek, 
Zacięcia opór są niedopuszczalne 


8. Qdbezpieczyć f odkręcić nakrętki 
8, odohylić śwuby 7 mocujące wózek 12 


9, Wytoczyć wózek ze skrzydłami 
4 statecznikami z pojemnika na sanki 
12 ludzi/, 


Żuraw samochedowy lub STZ 


` Strop Sb 01 z komple tu 
MS-4520BM, TST 


Szczypce płaskie uniwer- 
salne š 


Klucz czołowy 8 = 1% 
/9101-230/ 


Klucz S= 19 /9101-160, 
91017 0/ 


Sanki 


Szozypoe płaskie uniwer- 
sal ne 

Klucz czołowy 8 = 19 
/9101-160/ 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


| Przy wytaczaniu wózka nie wolno prze- 
| bywać między prowadnicami sanek 


10. Odbezpieczyć i zwolnić ściągacze 
| 18 1 odchylić je na boki wraz ze stoja” 
| kami wózka 


_ бастурве płaskie uniwer- 
sgine 


11. Zdjąć z wózka skrzydła 1 statecz- 
| miki í ułcżyć je w gniazdach na wózku 
technologicznym przednimi krawędziami 

| w kiernku jazdy wózka 


12. Zdjąć wózek 12 z sanek. 


| Uwag a, Można zdujmować wózek wraz ge znajdującymi się па nim 
| skrzydłami 1 statecznikami, 


13. Zwolnić łoże 29 w pojemniku po Szczypce płaskie uniwersal= 
uprzednim odbezpieczeniu i wykręceniu ne 
| kolejno korka 37 í trzpienia 36. Ya czołowy 5 = 14 /9101= 
| 230 


| 44. Wytoczyć ręcznie /za belki stateocs;, 
ników/ ma sanki łoże 29 z drugim stopniem 
rakiety aż do zetknięcia sie tylnych 
rolek 23 łoża z oporami sanek i przymo” 
cować łoże haczykami, laczyki mocujące 
łoże znajdują się z prawej strony sanek 


Uwaga, Nie wolno wykorzystywać opór sanek do zatrzymania łoża 
|z drugim stopniem rakiety, Łoże należy doprowadzać do opór sanek płyn= 
| mie, bez uderzeń, 


15. Sprawdzić kompletność dostawy na 
| podstawie wykazu zawartości znajdującego 
| się w pojemniku 


. Í 16. Odbezpieczyć, odkręcić nakrętki Szczypce do cięcia drutu 
| 15 4 odchylić taśmy 13 mocujące do łoża Klucz 5 = 19 /9101.460/ 
| drugi stopień rakiety : 


| 17. Wyjąć sworzeń 24 mocujący stopkę 
|25 rakiety na łożu 


| 18. Zdjąć pasy z żelem krzemionkowym 
| 15 1 papier parafinowany, Włożyć je do 
(opakowania hermetycznego lab z powrotem 
|do pojemnika po wtoczeniu łoża. 
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Wyszczególnienie czynności 
19. Wykręcić zaślepki 4 frye. 10/ 


в otworów do Śrub з uchami na przedzia= 
łach ne S š 7. | 


20. Założyć па rakietę poprzecznicę 2. 


2%. Umoconać обе241 ua przedniej 
©nęści rakiety 1 belce statecznika me 3 
eg znakowania. 


22, Przałożyć rakietę na łoża wózka 
technologicznego /bez uderzeń 1 прогр“ 
mięć oraz nie dopuszczając do jaj rozke= 
Хувапіа/ 1 umocować ja, 


Owiewki rakiety powinny być rozmienz= 


ozone symeżrycznie w туоћасјасћ feka- 


| 23. Zdjąć poprzecznicę 2 i odcisgi, 
wkręcić zańlepki 4 w otwory do бгир 
| m uchami. 


24, Wprowadzić Śruwy odchylne 17 

| (rys. 9/ w wycięcia łoża, dokręcić nee 

| krętki do opory 16, odehylić haczyki 
mocujące łoże f wtoczyć je do pojemnika 


25, Wkręcić trzpień 36 mocujący težo 
1 założyć korek 37 z podkładką 38 


26, Ustawić wózek 42 na sankach, za” 
łożyć stojaki 20, ściągnąć ściągacze 
3 wioczyć wózek do pojemnika. 


27, Umocować wózek w pojemniku 4 
dokręcić makrętki 8 śrub edchylnych 7. 


| 28. Odchylić haczyki 1 odłączyć manki 
| od pojemnika. 


| 29, Założyć pokrywę 30 na kołki pro» 
| wadzące 9, wprowadzić Śruby odchylne 

| w wycięcia pokrywy i dekręcić kolejno  . 
| przeciwległe nakrętki aź do całkowitego 
| przylegania pokrywy. 


| 30. Założyć pedkiadkę 26 Í zakręcić 
korek 27. 


3⁄4, Zabezpieczyć i zaplombowaé pojem- | 


| nik zgodnie s rys. 3 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Wkrętak de wkrętów e 2расћ | 
rowkowyoch 


Peprzecznica ur 4 я Кош» 
pletu М$-1515 
обећа. 


Wkrętak de wkrętów о łbach 
powkewych 


Klucz 8 m 19 /9101-160/ 


Klucz czołowy 8 = 14 
/9101-230/ 


` 


Klucz ozołewy 8 = 19 - 
/9101-160/ 


Klucz 8 = 19 /9101-160, 
9404=70/ 


Klucz czołowy 8 m 48 
/9101-230/ 


Szczypce płaskie umiwezm 


galne 
Drut KO 0,8 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Uw aga, Jeżeli drugi stopień rakiety został dostarczony w kom- 


pietacji II i III, to po wyjęciu go z pojemnika kolejne czynności 
zawiązane 2 przygotowaniem do użytku ojos można również wykonywać 
na ST lub STZ. 


5,32. Oględziny zewnętrzne 1 odkonserwowanie drugiego stopnia 
rakiety, skrzydeł £ stateczników. 


Tabela 11 


Wyszczególnienie czynności : Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1. Dostarczyć drugi stopień rakiety 
do miejsca wykonywania czynności. 


2. Sprawdzić liczbę i stan plonb na | 
drugim stopniu rakiety zgodnie z гув. 5 


3. Sprawdzić zgodność cech w dokumen= 
tacji tewarzyszącej wg schematu znako- 
| wania /ryso 6/ 


h, Zdjąć nadmiar smaru, pozestawia- Szmaty 
jąc cienką jego warstuę r miejscach Benzyna 
konserwacji rakiety /rys. 8/2 Pędzel 


w g odpowiednich węzłów mocujących sil- 
nika startowego: 


m a O©twerów do Ściągaczy przyrządów 
ur 112; 

~ хе sworzni belek i otworów do trzpieni 
atatecznikówz 


| = z nia malowanych powierzchni stopek 
/przedniej š tylnmej/: 


~ m otworów do czopów skrzydeł š z rygli 
skrzydeł 


= z czopów skrzydeł i trzpieni statecz= 
ników 


Uwagi. 1. Jeżeli smar jest zanieczyszozony, usunąć ge, prze” 
trzeć miejsce czystą szmatą zwilżoną w benzynie, powiec есхувљољопе 
miejsca ponownie cienką warstwę smarte 

2. Można odkonserwować drugi stopień tylko w zskresie niezbędnym 
do przeprowadzenia sprawdzenia kompleksowego. 
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ра 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Wyszczególnienie czynności 


5. Sprawdzić, czy na kadłubie drugiego 
stopnia rakiety, skrzydłach š stateczni= 
| kach nie ma pęknięć, zbić, wgnieceú 
1 uszkodzeń powłoki lakierowej i 

Uwag із 1. W obszarze szwów wądłużnych i poprzecznych eraz 
w miejscach przyspawania gardzieli па przedziale nr 4 ва dopuszczalne | 

| niewielkie wgniecenia będące skutkiem ubytku metalu przy. spawan iuo 
| 2. Dopuszczalne jest nieznaczne zużycie czopów skczydeł 4 ueskedgo= | 
‚| mia powłoki lakierowej na powierzchniach czołowych ozepów skrzydeł 
û trzpienłach stateczników., 
| 3. Usterki powstałe w czasie użytkowania usuwać wg działu 2 ninieje| 
szej instrukcji. Е 


6. Sprawdzić liczbę i stan technicznyt 


m osłony chwytaka powietrza na dyfuzorze 
wej ści омут; 


| = zaślepki na przyłączu wyjściowym zespo 
łu doprowadzania na przedziale nr 5$ 


| » zaślepki na gniazdach złącza 052-2; Е 


| = zaŚlepek gumowych w otworach odbiornis 
ków ciśnienia statycznego na przednia” 
le ne 73 | 
= waslepki па części dyszowej silnika 
|  marszowego$ 


| > pokrywy na złączu 055-15 
~ zaflepek na wtyczkach złączy 526-3, 


Sz6-2 1 antenie aparatury RU i RW 
statecznika nr 15 ` 


= павадасћ ochronnych na ohcźążnikach 
|  przeciwflatterowych skrzydeł. 


7, Sprawdzić stan podkładki gumowej 
ma wsporniku, W razie potrzeby wymienić 
| па nową s 2527 


8. W drugim stopniu rakiety napełnio= | Klucz 9101-150A 
mym paliwem zdjąć zaślepkę gardzieli Szczypce płaskie uniwersal- 
DOŁADOWANIE С 4 sprawdzić wzrokowo, czy na 
nie ma wycieków paliwa przes rurkę’ од- Drut KO 0,8 
| prowadzającą na przedziale nr 3 


Po zakończeniu kontroli założyć żaśw Plomba 
| Јерке i zaplombowaé 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


A 5 Ри а 


| Uwag їз 1. W przypadku wyciekania paliwa zbiorniki rozdzielają” | 
| ce podlegają wymianie wg działu 2 niniejszej instrukcji. | 


| 2, W czasie sprawdzeń okresowych wyciek paliwa ро zdjęciu gardziel i | 
| DOŁADOWANIE G kontroluje się raz na 3 miesiące. ` | 


5.3.3. Wyjmowanie z opakowania ładunku bojowegoe 


Tabela 12 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


4. Dostarczyć ładunek bojowy w cpa- Samochód 
kowaniu do miejsca wykonywania czynności, 
sprawdzić stan plomb i sprawność opako- 
wania 


| 2. Zdjąć ładunek bojowy w opakowaniu Żuraw samochodowy. Dwie 
‚ ® Bamochodu i ułożyć tak, żeby napis liny /Sb.,20=5 s kompletu 
GÓRA był na dole 1 było przy tym zapew= wózka technologicznego/ 
nione doprowadzenie uchwytu od streny 
znaku A na dnie opakowania. 


Je Zdjąć zawleczki ze Srub. Odkręcić Klucz $ = 17 
nakrętni 8 /гуз. 11/ trzech śrub odchyl= 
nych 9 ściągających taśmy opakowania 
f wyjąć Śruby odchylne 9 z uycięć taśm 


he Odchylić kadłub dolny 7 opakowania 
1 wyjąć wkładki 6 4 kliny 5. 


5, Założyć na ładunek bojowy 1 uchwyt] Uchwyt nr 3 z kompletu 
3, po uprzednim pociągnięciu za uchwyt MS—1546 
ustalacza £ 


6, Zwolnić ustalacz & sprawdzić, czy 


| uchvyt jest pewnie umocowany na ładunku 
| bojowym 


7. Wyjąć ładunek bojowy z opakowania | Suwnica 9133 lub żuraw 
i ułożyć go na podstawce samochodowy. Podatawka 
nr 1 = kompletu М5-151$ 


8. Zdjąć uchwyt z ładunku bojowego 


5.3.4, Oględziny zawnetrzue 1 odkonserwowanie ładunku bojowego. 
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` Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


4. Usunąć nadmiar smaru z powierzchni | Szmata 
osadczych i nagwintowanych otworów 


2, Przetrzeć powierzchnię zewnętrzną Benzyne 
ładunku bojowego, sprawdzić przez oglę= 
dziny, czy ładunek bojowy nie jest 
uszkodzony, a na jego kadłubie nie ma 
| wilgoci 


Uwa git 1, Ładunek bojowy z pęknięciami, zgięciami 1 przebiciami | 
| kałduba nie może być dopuszczony do zakłacania na rakiete, | 
2. Wilgotne ładunki bojowe należy wytrzeć до esłkowitego usunięcia 
wilgoci. 


| 3. Sprawdzić przez oględziny stań 
| powierzchni osadczych, powłoki lakiero= 


waj ładunku bojowego i znakowania 


Uw aga. lysy, Ślady korozji 1 uszkodzenia powłoki lakierowaj 
usuwa się zgodnie z wskazówkami działu 2 niniejszej instrukcji, A 


5.3.5, Wkładanie do rakiety ładunku bojowego s 


Tabala 14 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały | 


Uwag Af 2, Ładunek bojowy 3N41M 
można wkładać do wszystkich odmian ra” 
| kiet, 3N11 = tylko do 3M8, 3MOM1. 
| 2, Przed włożeniem ładunku bojowego Przewód uziemiejący 
rakietę należy uziemić przez umocowanie /5b.00-13 z kompletu 
kołka przewodu uziemiającego w jednym MS-1525AM/ 
| = otworów do śruby z uchema 


4. Dostarczyć rakietę 1 /rys. 12/ па 
wózku до suwnicy bramowej 3 tak, żeby hak 
suwnicy znajdował się nad przedziałem 

| nr 2 w odległości 0,3 m od miejsca styku 
przedziałów nr 1i2 


| 2. Zdjąć drut zabezpieczający ze złą- | Szczypce do cięcia drutu ] 
| czek 5 /rys. 13/ 1 dźwigni 1 osłony chwy-| Szczypce płaskie uńiwersalnę 
i | taka powietrza | 
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Wyszczególnienie czynności 


3. Zdjąć z rakiety woreczek z indyni= 
dualnym ZCzZ. | 

h, Obracając złączki 5 rozłączyć złą- 
cze 057-й 


| 5. Odchylić dźwignie 1 1 zdjąć osłonę 
| chwytaka powietrza 


6, Usunąć nadmiar smaru л otworów do 
wkrętów ~ opór 1 /rys. 14/ 


7, Wykręcić cztery wkręty = орогу 
| ceńtrująco 1 z przedziału nr 2 na wyso” 
kość główki /ckoło 10 юу. 


8, Zakleić taśmą U-20A gniazdo złącza 
OSz-k, Wtyczkę złącza owinąć folią 
polietylenową 1 obwiązać nićmi. 


9, Rozłączyć taśmę przykrywającą 
gniazda nakrętek mocujących przedżiał 
[пг 1, obrzcając przez szczelinę wkręt 
ściągający 1 zdjąć taśmę z rakiety 


40. Usunąć smar z gniazd nakrętek moc 
jących przedział nr 1 


11. Odkręcić nakrętki mocujące prze” 
dział nr 1, zdjąć podkładki ze śrub 
dwustronnych 4 odłączyć przedział 


Uwaga. Górną nakrętkę odkręcać 
jako ostatnią, podtrzymując przedział nr 


42, Ułożyć zdjęty przedział nr 1 na 
| podstawce 


13. Sprawdzić przez oględziny, czy 
przedział nr 2 nie ma uszkodzeń mecha- 
nicznych 


14. Dokręcić nakrętki i zdjąć podkład 
kf ze śrub mocujących ładunek bojowy 


45, Odłączyć złącze Sz26 od zaślepki 
8 na kadłubie przedziała nr 2, owinąć 
złącze folią polietylenową 1 obwiązać 
nićmi. 
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Wyposażenie, narzędzia, materiały 


„Klucz 5 = 10 lub 9101-185 


Szmata, pędzel 


Króciec redukcyjny 
5 = 8 /9107-30/ 


Taśma U-20A 
Folia polietylenowa, nici 


Klucz 9101-800 


Szma ta 


Klucz 5 = 12 


Podstawka nr 1 lub nr 2 
z zestawu М ~ 1525 


Klucz 5 = 42 


Folia polietylenowa, nici 


Wyszczególnienie czynności 


Uwa ga. Złącze 5226 jest zabezpie” 
стопе na przedziale nr 2 tulejką gumową 
na nagwintowanej części zaślepki 8, 


16. Zwolnić zacisk jarzma i zdjąć 
wąż 9 z kołka 11 mocującego na przedzia”= 
le ne 2 


17, Założyć na ładunek bojowy uchwyt 
12 /rys. 14/ 1 umocować go za pomocą 
ustalacza 14 


18. Założyć kolejno przyrządy ustawczę 


3; w tym'celu, iącząc wycięcia uch przy” 
rządów ze Śrubami dwustronnymi na prze” 
dziale nr 2, wprowadzić końcówki przy” 
rządów w gniazda wsporników 2, Założyć 
podkładki Í umocować górny przyrząd 
nakrętką 5 stosując klucz /dokręcać 


miłą wykluczającą zniekształcenie prze= 


działu/, a dolny przyrząd umocować 
ręcznie 


19. Pednieść ładunek bojowy suwalcą 
fprzytrzymując go za uchwyt/ 1 spozio= 
mować przez obracanie opory 13 uchwytu 


20. Połączyć wycięcia ładunku bojowe- 
go z przyrządami ustawczymi, obracając 
rękojeść 11 /гуз. 12/ 1 przesuwając 
wózek suwnicy 2 


21. Wprowadzić ładunek bojowy do 
przestrzeni przedźiału nr 2, przytrzymue 
jąc go za uchwyt i przesuwając stojak 
suwnicy po szynach 8. Przy wkładaniu 
ładunku bojowego zwracać uwagę, żeby 
nie uszkodzić węża 9 /rys. 14/ 1 wiązki 
kabli 10 


22, Założyć kołnierz ładunku bojowego 
na Śruby dwustronne przedziału nr 2 


23. Nałożyć podkładki na śruby 6 
mocujące ładunek bojowy, nakręcić 
nakrętki i dokręcić kolejno przeciwległe 
nakrętki /M, = 120+20 kGem/ 


24. Doprowadzić dolne wkręty ~ орогу 
4 do ładunku bojowego 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Wkrętak dó ukrętów 
о łbach rowkowych 


Uchuyt nr 3 /5Ъ ОБА z zes 
tawu MS-1546/ 


Przyrządy ustawcze 
/Sb.06B z kompletu 
MS = 1516/ 

Klucz $ = 42 


Suwnica 9733 


Kluoz 5 = 12 у 
Klucz dynamome tryczny 
9106-0 

Króciec гедиксујпу 9106-30 


Króciec redukoyjny 9107-30 | 
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Wyszczególnienie czynności 


| 25, Boprowadzić górne wkręty ~ opory 
| 1 do ładunku bojowego 


26, Dokręcić wkręty = орогу: 


| = dwa dolne = momentem 5077 кбст 


+20 


| m dwa górne = momentem 220 кбст 


27. Zdjąć przyrządy ustawcze 
28, Zdjąć uchwyt z ładunku bojowego 


| Uwagi: 1. Ро zdjęciu uchwytu 
| z ładunku bojowego dopuszczalne jest 
| młejscose uszkodzenie powłoki lakierowej 
i błonki anodowej na ładunku bojowym. 
2. W przypadku uszkodzenia powłoki 
lakierowej na powierzchniach czołowych 
| przedziałów nr 1 i 2 należy odtworzyć 
powłokę zgodnie ze wskazówkami działu 
2 miniejszej instrukcji. Po włożeniu ła- 
dunku bojowego do rakiety zezwala się 
pokryć powierzchnie czołowe prządziałów 
nr 112 tylko farbą podkładową KF-030 
i tączyć przedziały bez uprzedniego sue 
| szeńia, 


29, Założyć MEW zgodnie ze wskażów= 
kami tabeli 15 


30, Sprawdzić, czy na przedziale 
пг 1 nie ma uszkodzeń mechanicznych 
i założyć go na Śruby dwustronne 7 

| przedziału nr 2 | 


| 31. Założyć за Śruby dwustronne 7 
| podkładki i nakręcić nakrętki, 


| pokręcić кој зјпо przeciwległe nakręt= 
| ка /Ms = 420127 kGem/ 


| 32. Posmarować otwory do wkrętów = 
| opór ładunku bojowego i gniazda nakrę= 
| tek mocujących przedział nr 1 


| 33. Założyć taśmę Ściągającą па ро= 
| Tączeniu przedziałów nr 4 i 2 i Sciag= 
| nąć ją. 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Króciec redukeyjny 9107-30 | 


Klucze dynamometryczne 


| 9107-0, 9105-0 


Króciee redukcyjny 
9107-30 


Klucz 8 m 12 
Klucz dynamometryczny 
9106~0 


Кебећев redukayjny 9106-30 | 


Kluez 9101-200 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


38, Obejrzeć osłonę chwytaka po 
wietrza, zwracając szczególną uwagę 
na stan elementów gumowych. 


Uwagi: 1. Pęknięcia, odklejenie 
gumy i taśmy kapronowej usuwa się zgode 
nie ze wskazówkami działu 2 niniejszej - 
instrukcji. 
e. Dopuszczalne jest pojawienie się 
pęcherzyków powietrza і nie sklejonych 
miejsc na taśmie kepronowej o wymiarach 
nie większych niż S x 15 mm /nie wycho- 
dzących na jej krawędzie/ до 10 % poe || 
wierzchni taśmy. Nie są dopuszczalne 
pocoleki kleju па całej szerokości 
podkładki gumowej. 


35. Zdjąć ze złączu 052-й taśmę Alkohol. etylowy 
Џ~адА 1 folię polietylenową. Złącze Pędzel 
przemyć alkoholem etylowym 


36. Nanieść warstwę talku na wałek Talk B2 
gumowy 1 podkładkę osłony chwytaka 
powietrza wzdłuż офчоди jego styku 
# kadłubem rakiety Š 


37. Założyć osłonę chwytaka powietrza 
na rakietę tak, żeby wtyczka 4 /rys. 13/ 
złącza 052-й znajdowała się naprzeciw 
guiazda, a ryski na osłonie chwytaka 
powietrza pokrywały się z ryskami na 
kadłubie rakiety. 


38, Sprawdzić prawidłowość założenia 
walka gumowogo i podkładki gumowej obej- 
mującej część Środkową i chwytak ро» 
wietrza rakaety ' 


39. Zacisnąć dźwignie 1 osłony сиу“ 
taka powietrza tak, żeby zapadki 2 
zaszły mniej więcej na połowę wysokości 
kołków na przedziale nr 3 


Uwagi: 1. Luz między uszczel 
mieniami gumowymi a przedziałami nr 2 
& 3 nie jest dopuszczalny. W przypadku 
pojawienia się go otworzyć zamki osłony 
chwytaka powietrza i zamknąć je w innej 
kolejności. 

2. Nie jest dopuszczalny styk kadłuba 
metalowego osłony z przedziałem nr 2. 


43 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


40. Połączyć złącze 0Sz-4, obracając 
równomiernie /ręcznie/ złączki 5 i nie 
dopuszczając do przekrzywienia osłony 
chwytaka powietrza. 


Złącze dociskać złączkami do odczu= 
walnego oporu powierzchni czołowej 
wtyczki złącza © gniazdo, a następnie 
odkręcić złączki o jeden obrót, Nie 
jest dopuszczalne stykanie się złącza 
082-й z metalowym kadłubem osłony 


Uwaga. Otwory kontrolne 6 złą” 
czek powinny być przykryte nagwintcuaną 
częścią widełek. 


41. Zabezpieczyć í zaplomkować dźwie Szczypce płaskie uniwer 
gnie i złączki osłony chwytaka powietrza] galne 
/rys. 5/ 1 umocować woreczek z indywi= Drut KO 0,8 
dualnym ZCzZ na rakiecie» 


Zezwala się plombowąć tylko dwie Plomba 
przeciwległe dźwignie. 


42, Zdjąć uziemienie i włożyć zaŚlep=| Wkrętak do wkrętów 
kę w otwór do śruby z uchem. о łbach rowkowych 


5.3.6, Wyjmowanie МАМ z opakowania hermetycznego Í zakładanie 
go na rakłietęe 


Tabela 15 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1, Wykonać czynności w zakresie 
sprawdzenia wstępnego zgodnie ze wska= 
zówkami tabeli 7 


2. Otworzyć pokrywę opakowania her Wkrętak do wkrętów 
matycznego 1 wyjąć МУ о Żbach rowkowych 


3. Sprawdzić, czy znakowanie ММ 
odpowiada danym zawartym w dokumentacji 
towarzyszącej . 


h. Obejrzeć MIN. W przypadku stwier 
dzemia pęknięć, wgnieceń, korozji, 
niesprawności złącza lub króćca nie wol- 
no zakładać MZW na rakietę. 


hh 


Wyszczególnienie czynności 


54 Sprawdzić sprawność obwodów elek= 
trycznych ММ zgodnie ze wskazówkami 
instrukcji o użytkowaniu samochodu 
stacji 9W215M  . 


6. Założyć MZW na prowadnice ładunku 
bojowego 6 /rys. 15/ 1 umocować go 
trzema wkrężani 3 ' 


7. Zdjąć kapturek z króćca MZW, 
Włożyć kapturek do woreczka z indywi- 
dualnym ZCzZ 


8. Przyłączyć wąż powietrza 5 до 
króćca ММ /do oparcia o kadłub MZW/, 
daciągnąć jarzmo па wężu f zabezpieczyć 
połączenie czerwoną emalią 


9. Zdjąć zaślepkę ze złącza па ММ 
Í folię polietylenową z odpowiedniej 
części złącza 5126. Zańlepkę ze złącza 
na №5 włożyć do woreczka z indywidual= 
nym ZC 


10. Sprawdzić, сту styki złącza 
5726 znajdują sie w stanie bezprądowym 
/zgodnie ze wskazówkami instrukcji 
© użytkowaniu KIPS/ 


11. Przemyć styki alkoholem, тузш» 
szyć 1 połączyć złącze 5226, Złącze 
zaplom bować U: 


О 
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5.3.7 Zakładanie skrzydeł ла rakiotę 


Wyszczególnienie czynności 


| 1, Sprawdzić, czy nie па uszkodzeń 
| mechanicznych na skrzydłach f tulejach 
| do czopów skrzydeł na rakiecie, 


Sprawdzić ilość i stan smaru na czo 
| pach skrzydeł 4 w tulejach do czopów 

| skrzydeł, 

| Zanieczyszczony smar wymienić 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Wyposażenie i narzędzia 
z zestawu stacji 9W215M 


Klucz S = 8 lub 
Wkrętak do wkrętów o łbach 
rowkowych 


Wkrętak do wkrętów o łbach 
rowkowych /9101-190/ 
Emalia ChW=16 ozerwona, 
pędzel 


Przyrząd С-13127 
/с-4313, С-57/ 


Alkohol etylowy 

Pędzel 

Drut K00,5 

Szczypce płaskie uniwer= 
salne 

Plomba 


Tabela 16 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Szmaty 
Benzyna 
Smar CIATIM-224 


Pedzel 


E 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


2, Nacisnąć trzpień 1 /rys. 16/ 
sprawdzić, czy chowa się występ 2. 


3. Zmłożyć kolejno cztery skrzydłaż 
tym сећи: 


obrócić skrzydło tak, żeby rowek do 
rygla skrzydła pokrył się z ryglem 
skrzydła па rakiecieg 


nacisnąć trzpień 1 skrzydła i całko= 
wicie schować występ; 


wstawić czop 3 skrzydła w tuleję 
$ dopchnąć go dwiema rękami aż do 
twzasku ryglaę 


usunąć nadmiar smaru, pozostawiając 
cienko jego warstwę 


| 4, Sprawdzić chowanie się występu 

| w gnieździe бијећ na podstawie położenia 
główki trzpienia 1 /między główką trzpie 

| пћа а czopem na styku "с" nie powinno 

| być luzu/ 


в. Sprawdzić ohowanie się rygla й 
| w gnieździe "a" /wzrokowa = przez otwór 
kontrolny "b"/, 
| Jeżeli rygiel nie jest widoczny w otuo— 
rze kontrolnym, sprawdzić przez obra- 
canie skrzydła, czy rygiel wszedł 
w gniazdo skrzydła 


5.3.8, Zakładanie stateczników na rakietę 


Tabela 17 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1. Sprawdzić, czy nie ma uszkodzeń Szmaty 
mechanicznych na stoteczniku nr 4, stan Smar CIATIM-221 


smaru na овћ 10 /rys. 17/, w rowku "а" Pędzel 
| do trzpienia 2 belka, 
| Zanieczyszczeny smar wymienić 


2. Sprawdzić, czy nie ma uszkodzeń 
mechanicznych na belce 4 do mocowania 
statecznika, 

Sprawdzić liczbę zaślepek na gniaz= 
dach złączy Sz6-3 1 Sz6-2 we wsporniku 
8, stan smaru па hocznych ściankach 
gniazda "ђе і na trzpieniu 2 belki, 
Zanieczyszczony smar wymienić 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


3. Sprawdzić za pomocą skrzydełka 
3 urządzenia ryglującego, czy chowa 
się występi w tym сећи obrócić go 
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazó” 
wek zegara 


4. Qdkręcić wkręty 9 i zdjąć Wkrętak do wkrętów 
pokrywę 5 ç о Хрвећ rowkowych 


5, Zdjąć zaślepki z wtyczek 7 
4 gniazd we wsporniku 


6, Połączyć zaślepki złączy 526-3 
1 526-2 1 włożyć je do woreczka # indy~ 
widuelnym ZCzZ 


7. Założyć statecznik nr 1$ w tym Ger 
сели? 


= obrócić statecznik tak, žeby rowek "а" 
na stateczniku znalazł się naprzeciw 
trzpienia 2 na белсе; 


= wstawić płynnie oś 70 w gniazdo "hb" 
1 dopchnąć atatecznik aż do trzasku 
rygla skrzydaełko urządzenia ryglu- 
jącego powinno przy tym się ustawić 
w położeniu ZARYGLOWANE 


8. Zwolnić wtyczki złączy 526-3 
1 526-2 od zacisków 6 


9, Przemyć alkoholem, wysuszyć A poe Alkohol etylowy 


łączyć złącza Sz6-3 1 Sz6-2 Pędzel 
10, Zamknąć luk ma wsporniku 8 pokrywą | Wkrętak do wkrętów o łbach | 
5 f wkręcić wkręty 9 rowkowych. 
11, Przy ostateczny» składaniu ra- Szmaty 
kiety sprawdzićs Smar CIATIM-224 
| = czy nie ma uszkodzeń mechanicznych | Pędzel 


na statecznikach nr 2, 3, 4 i belkach 
do mocowania ich na rakiecież 


|. = олу słatka-filtr na belce statecznika 
| nr 3 nie jest naruszonaę 


| m stan smaru na osiach 4 /гуе. 18/, 

w rowkach 5 stateczników, na trzpie”= 
niach 6 i w gniazdach 2 do mocowania 
stateczników., Zanieczyezczony smar 
wymianić 


ц? 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


12, Założyć kolejno stateczniki nr 2, 
3, 4$ w tym celus 


m obrócić statecznik tak, żeby rowek 5 
na sBźateczniku znalazł się naprzeciw 
trzpienia 6 na belce; 


wstawić oś ñ stutecznika w gniazde 2 

belki 1 dopchnąć go de trzasku гура; 
wkrzydełko urządzenia ryglującegoe ро“ 
winno przy tym ustawić się w położe= 

niu ZARYGLOWANE 


5.3.9, Wyjmowanie silnika startowego g pojemnika 


Tabela 18 
Wyszczególnien ie czynności 
1. Ustawić pojemnik 1 /rys. 19/ na Żuraw samochodowy lub 
przygotowanej do pracy równej powierz”= 572 
chni, 


Przygotować do pracy wózek technolo= Strop /5b.01 z zastawa 
| giczny zgodnie ze wskazówkami instrukcji | M5-1520BM/ 
dotyczącej wyposażenia technologicznego Wózek technologiczny 
stanowiska technologicznego 


2. Sprawdzić przez oglcdziny zeunę= Szczypee płaskie univer 
trzne liczbę i stan plomb na pojemniku salne 
| /гуч. 3/,po czym zdjąć plomby 
| 3. Połączyć przestrzeń wewnętrzną Kluez czołowy 
pojemnika z otoczeniem; w tym celu S = 14 /9101-230/ 


| wykręcić korek 24 /гуз, 19/ 


| hb. Odkręcić nakretki 24 mocujące ро~ Kluoz 5 = 49 
krywę 30 pojemnika i odchylić śruby 23. 

| Górną śrubę odohylaé jako ostatnią, /9101-70, 9101--160/ 
podtrzymując pokrywę 


| 5. Zdjąć pokrywę pojemnika 30 zwraca» 
| јао uwagę, aby nie uszkodzić podkładki 

gumowej 22 1 ułożyć pokrywę na uprzednio 
| przygotowanym miejscu /dwóch ludzi/ 


6, Połączyć sanki 16 z pojemnikiem Sanki 
å umocować je haczykami 32 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


| 7. Spoziomowaé sanki podnośnikami 17a 
| Sprawdzić działanie opór 12 sanek. Za” 
| cinanfe aię epér jest niedopuszczalne. 


| 8. Odhezpieczyć 1 odkręcić nakrętkę Szczypee płaskie uniwór= 
| 19 1 odchylić Ścłągacz 18 mocujący łoże galne 
| 15 до kadłuba ројетпіКа. Klucz § = 36 


| 9, Wytoczyć ręcznie za górny Zacisk 9 
| łoże 15 z silnikiem startowym na sanki 
| do opory 12 1 umocować łoże haczykami 


| Uwag із fe Przy wytaczaniu można 
| wykorzystać linkę, którą umocowuje się 

| na lbie śruby А. 

| 2. Nie wolno wykorzystywać opór ganek 
| do zatrzymywania łoża я silnikiem star= 
| towym. Loże nsleży doprowadzać do opór 

| sanak płynnie, bez uderzeń, 


19. Sprawdzić kompletność doatawy 
silnika startowego na podstawłe wykazu 
zawartości 


11. Zdjąć pas z żelem krzemionkówym, 
papier parafinowany 1 włożyć je do opa” 
kowania hermetycznege lub do pojemnika 

| po wtoczaniu łoża 


12. Zdjąć zabezpieczenie, wykręcić Szczypee płaskie uniwer= 
| śruby % f zdjąć zaciski 9 за] пе 
| | Kluez 5 = 36 
; 13. Założyć uchwyt 7 w Środku cies- Uchwyt me 4 z kompletu 
| kości górnego silnika w pobliżu napisu | М8-1516 


| OPORA DO PRZEŁADUNKU tak, żeby uchwyt 
| znajdował się z zewnętrznej atrony 
| kompletu. 


| 4%, Docisnąć uchayt do silnika stare 
| towego, wprowadzić Śrubę 8 i nakrętkę 5 
| w wycięcie орогу 6, Dokręcić nakrętkę 

| do oporu 


45. Podnieść silnik startowy dźwigiem 
lef ułożyć go na wózku technologicznym 
| zgoanie хе wskazówkami instrukcji © przy” 
| gotowaniu rakiety na atanosisku techno- 
| logicznym 


| 16. Powtórzyć czynności wg pkt 13415 
| w odniesieniu do CĆrugiego górnego silnika 
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Wyszczególnienie czynności 


17. Zdjąć Środkowe opory 10 łoża 


18. Powtórzyć czynności wg pkt pkt 
13415 w odniesieniu до duóoh dolnych sil- 
ników 


19. Wyjąć z pokrywy ројеппіка wiązki 
kabli nr 5, obejrzeć, оту nie są uszko” 
dzene i włożyć је do skrzyni na wózku 
| tachnatareisznym 


20. Założyć na łoże opory Środkowe 10, 
zaciski 9 1 ukręcić Śruby 4 


21. Zwolnfić mocowanie łoża na sankach 


22. Мосту łoże do pojemnika /da 
| oporu/ 
23, Wprowadzić ściągacz odchylny 48 
w rowek wspornika łoża 15, nakręcić 
i zabezpieczyć nakrętkę 19 


24, Założyć pokrywę pojemnika 30 na 
kołki prowadzące 31, wprowadzić Śruby 
odchylne м ronkt pokrywy i dokręcić kolej 
по przeciwległe nakrętki aż do całkowi= 
tego przylegania pokrywy 


25. Założyć podkładkę 25 i wkręcić 
korek 2%, 
| Korek zabezpieczyć i zaplombkować 


Uwaga. Czynności wg pkt 20225 
wykonuje się w przypadku, gdy silniki 
po zakończeniu prac nie będą wkładane 

| do pojemnika, 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Kluoz 5 = 32 


Kluoz S = 36 


Klucz 5 = 36 


ne 
Drut KO 0,8 


Klucz ozołowy 

5 = 14 

Szczypce płaskie univer- 
sal пе 

Drut KO 0,8 


5.3210. Oględziny zewnętrzne 1 odkońserwowanie silnika startowego 


Wyszczególnienie czynności 


1. Dostarczyć gilnik startowy do 


miejsca wykonywania czynności 
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Tabela 19 


Wyposażenie, narzędzia, materiąły | 


Wózek 9713 


Szczypoe płaskie uniwersal= | 


te 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


2. Obejrzeć silnik startowy i spraw 
dzić, czy nia ma uszkodzeń mechanic 2~ 
nych kadłuba i przepony dyszy silnika, 


W przypadku stwierdzenia uszkodzeń 
mechanicznych chociażby na jednym sil- 
niku cały ich komplet podlega zabra- 
kowaniu 


3. Sprawdzić stan powłoki lakierowej 
і znakowanie silnika startowego wg кув.7 


Uwag it 1, W miejscach styku sil- 
nika startowego z łożami jest dopuszczal 
na zmiana barwy powłoki lakierowej 
/rozjaśnienie Лир zżółknięcie/. 

2. Powłokę lakieroną odtwarza się 
zgodnie ze wskazówkami działu 2 niniej- 
szej instrukcji., 


4. Zdjąć опћемке 7 /rys. 20/ z sil- Wkrętak do wkrętów o łbach 


nika po uprzednim wykręceniu wkrętów 3 rowkowych /9404-31/ 
4 zdjęciu podkładek sprężystych 


5, Usunąć amar ze wszystkich części Szmaty 
nie malowanych} Benzyna 


~ ¥ przedniego węzła mocującegó silnik Pędzel 
Startowy $ 


zapadki 11, trzpienia 15 i złączki 16; 


uch złączki 13 cięgna złącza silnika 
startowego; 


' lewej 2 /rys. 21/ 1 prawej 3 dźwigni 
tylnego węzła mocującego silnik star 
towy na raklecie i wytrzeć је do 

sucha 


6, Spraudzić, czy nie ma korozji na 
nie malowanych częściach silnika 


7. Wyjąć wiązki kabli nr 5 ze skrzyni 
na wózku technologicznym i sprawdzić, 
czy mie mają uszkodzeń mechanicznych 


5.3.12. Wkładanie pirenabojów w Świece pirotechuiczne 
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Wyszczególnienie czynności 


1, Wykonać czynności w zakresie spraw 
dzenia «wstępnego zgodnie ze wskazówkami 
tabeli 7 


2, Otworzyć opakowanie hermetyczne 
і wyjąć pudełko z pironabojami. 


3, Wyjąć niezbędną liozbę pironake jów 
A sprawdzić, czy nie mają uszkodzeń mem 
chanicznych 


Uwag а. Pironaboje PP-JRSM mogą ВА 
znajdować w opakowaniu niehermetycznym 
nie dłużej niż 2h godziny. 


4, Sprawdzić, czy nie ma przerwy 
w obwodzie i wartość oporności mostków 
zapłenowych pironabojów zgodnie ze wska% 
zówkami instrukcji o użytkowaniu stacji 
9W21 5M : 


5. Wykręcić tuleja 3 /rys. 22/ z głów” 
wek бићес pirotechnicznych 7 


6, Zdjąć sprężynę 2 1 pismšoieñ 
uszczelniający 8 


7. Sprawdzić oporność izolaoji oraz 
czy nie ma przerwy w obwodach wiązek 
kabli nr 5 g wtyczkami 1 Świec рёго- 
teohnieznych bez pironabojów зробаће 
ze wskazówkami instrukcji о użytko” 
wanin stacji 98245SM 


8, Włożyć pironabój w świecę piro= 
techniezną w następującej kolejności? 


| = ułożyć sprężynę 2 w tuleję 3 z tworzy= 
| wa sztucznageoś 


| m włożyć sprawdzony pironakój 1 w tuleję 
4 świecy pirotechnicznej 7 /mniejszą 
Średnicą do wnętrza tulei/$ 


= załóżyć pierścień uszczelniający 8 па 
kadłub świecy pirotechnicznej 73 


~ rakręcić tuleje z pironabojem na kad- 
Зи świecy pirotechnicznej 7 1 dokrem 
cić ją momentem 20 kGem 
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Tabela 20 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Szczypce płaskie uniwer= 


galne 


Wyposażenie 1 narzędzia 
z zestewu stacji 9W215M 


Klucz dynanome tryczny 


Sepe 


Wyposażenie 1 narzędzia 
z zestawu stacji 9W215M 


Pierścień uszozelmiający 


01,273 
365 ` 


/2 „0 


Klucz dynamometryczny 
96.240 
SES 


5.3.12. Wkładanie wiązek kabli nr 5 ze świecami pirotechnicznymi do 
silnika startowego 


Wyszczególnienie czynności 


Uw a g a, Po włożeniu wiązek kabli 

| nr 5 do silnika startowego nie dokonywać 
| W procesie dalszego użytkowania spraw 

| dzeń oporności fzolncji f całości abwo- 
| dów «wiązek kablio 


4. OQdkręcić wkręty 3 /rys. 20/ mocu- 
jące owiewkę 7 до pokrywy 2, zdjąć pode 
| kładki 1 owiewkę /jeżeli owiewka nie 

była przedtem zdjęta z віїпіка/ 


2. OQdbezpieczyć А wykręcić Śrukę 
jarzma na wsporniku 19 


3. Odbezpieczyć 4 uykręcić zaślepki 
z gniazd бијес pirotechnicznych 4 per 
krywy silnika startowego 


ha Wkręcić zdjęte zaślepki w gniazda 
do бијес pirotechnicznych na pokrywie 
pojemnika nr 2 1 zabezpieczyć je przez 
związanie parami drutem 


5, Doprouadzić świece pirotechniczne 
5 do gniazd pokrywy silnika startowego 
i obrócić kadłuby веће с pirotechnicznych 
| z wiązkami kabli о 180 од położenia 
wyjściowego u kierunku przeciwnym do 
ruchu wskazówek zegara 


Uw ag а. Krótkie odgałęzienie wiązk 
Карла 20 włożyć w prawe /patrząc w kie” 
| runku lotu/ gniazdo świecy pirotechnicz= 
| nej. 


| 6, Wkreeié Świece pirotechniczne 
| w gniazda, przytrzynując ręką kadłuby 
świec pirotechnicznych przed przakręce— 
niem 


7. Dokręcić nakrętki świec pirotech= 
nicznych momentem Ms = 600+20 кбст, 


utrzymując ręką kadłuby бијес pirotech= 


Tabela 24 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Wkrętak do wkrętów o łbach | 
rowkowych /9101-341/ | 


Szczypce do cięcia druim 
Szczypce płaskie uniwer= 
salne | 
Wkrętak do wkrętów о Ibach | 
rowkowych | 


Szczypce do cięcia drutu 
Klucz 5 = 32 


Klucz 5 = 32 
Drut KO 0,8 


Klucz dynamometryczny 
06.220 
305 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 
I B 


nicznych przed nrzekręceniem; w przy= Króciec redukcyjny 
padku połamania podkładek 01-273 06.270 | 
Z02,053/ wymienić je па nowe z 7622 3C5 | 


Uwaga, Używanie klucza do pod 
trzymywaniu kadłuba świecy pirotechnicz 
nej jest kategorycznie zabronione, 


Po dokręceniu nakrętek obrót kadłuba 
świecy pirotachnicznej nie powinien 
przekraczać +180” w stosunku do роћо~ 
Żenia wyjściowego, 


Wewnętrzny promień załamania wiązką 
kabli obok miejsce zamocowania nie po- 

| winien być mniejszy од pięciu średnie 
| winzki kabli 


8. Мукгесће śrubę £ wprowadzić wiązkę] Szczypce płaskie uniwer= 


kabli 17 do jarzna wspornika 19, Dok= ва] пе 
ręcić jorzmo Śrubą, Śrubę zabezpieczyć | Wkrętak do wkrętów o bach 
i zaplombować | rowkowych 
| Drut KO 0,8 
Plomba 
Klucz $= 8 
9. Wprowadzić wiązkę kabli 47 w boczej Wkrętak do wkrętów o łbach 
ne wycięcie owiewki 7, założyć owiowke | rowkowych 


ua pokrywę silnika i zamocować owiewkę 
wkrętami 3 z podkładkami sprężystymi 


10. Zabezpieczyć, zaplombować wiązkę | Drut KO 0,8 | 
kabli w wycięciu owiewki /гуз. 5/ Szczypce płaskie uniwersale | 


4 przywiązać drutem wiązkę kabli до ne 
owiewki Plomba 
11. Powtórzyć wymienione czynności | ~ 


przy pozostałych trzech silnikach sile 
nika startowego 


n 


303.13. Zakładanie gilnika startowego na rakietę 


Tabela ReO 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


| 1. Założyć na każdą tuleje 2 /гуз. Przyrząd 06.190 
| 23/ przedniego węzła mocującego silnik 305 


atartowy przyrząd до ściskania sprężyny 
| 5 1 wkręcając popychucze А przyrządu 
| wepchnąć tłoki 4 do oporu 


5А 


Wyszczególnienie czynności 


2. 0548116 tłok 1 w tym położeniu 
za pomocą przyrządu do utrzymywania 
sprężyn 3 


3. Zdjąć przyrząd до ściskania sprę- 
gyn. 


4, Założyć uchwyt 7 /rys. 19/ 
w środku ońężkości na oporę do przeła- 
dunku silnika startowego /z prawej 
strony wózka technologcicznego/ tak, 
żeby się znajdousł z zewnętrznaj strony 
silnika startowego 


5, Docisnąć uchwyt 7 do silnika star= 
towago 1 wprowadzić śrubę 8 i nakrętkę 
5 w wycięcie opory 6 oraz dokręcić na- 
krętkę 5 do oporu 


6. Odbezpieczyć złączkę 16 /гув. 20/. 
Jeżeli zapadka 11 nie jest podniesiona, 
to należy, obracając złączką, podnieść 
żapadkę 11 tak, żeby nie przeszkadzała w 
zakładaniu silnika startonego па ra” 
kiete 


7. Zdjąć zaślepkę gumową 2 otworu 
odbiornika ciśnienia statycznego па 
przedziale nr 7. Odbezpieczyć i zdjąć 
zaślepkę z gniazda złącza silnika atare 
towego „ 

Zaślepki włożyć do woreczka Z indywi= 
duallnym 2622 


8, Podnieść silnik startowy z prawej 
bocznej opory wózka tęchnolegicznego 
А przenieść па bok 


9, Przenieść silnik startowy do 
węzłów mocujących go na rokieoia; 
uchwyt nie powinien przy tym naciskać 
osłony pierŚcieniowej silnika marszo- 
wego. 

Włożyć zaślepkę sprężystą w otwór 
odbiornika ciśnienia atatycznego 


10, Nasmarować dźwignie, wsporniki, 
tuleje A kołki mocujące silnik startowy 
ma rakieoie cienką warstwą smaru, 


Wprowadzić występy lewej dźwigni 2 
#кув„ 21/ 1 prawej dźwigni 3 tylnego 
węzła mocującego siluika startowego 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Przyrząd 06.4104 
305 
lub 06,440 
305 


Uchwyt nr 4 z zestawu 
№-1516 


Szczypce до ойройа drutu 


Szczypoa до cięcia drutu 
Szczypce płaskie uniwore 
salne 


Suwnioa 9733 lub żuraw 
samochodowy 


Zaślepka 0000-40 


| Smar CIATIM-224 
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Wyszczególnienie czynności 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


w rowki "R" prawego wspornika 4 1 le~ 
wego wsporniką 1 rakiety i przesuwając 
silnik startowy de przodu założyć би~ 
lajo 6 /rys. 20/ przedniego węzła moou= 
jącego silnik startowy na kołki 10 kad 
łuba rakiety 


12. Przesunąć silnik do przodu /pa- 
trząc w kierunku lotu/ до oporu, sprawe 
dzić, czy silnik wychodzi lekko z węzła 
mocującego; po zwolnieniu jednej ze spre 
ћуп silnik startowy powinien się przesu— 
wać do tyłu. 

Po przesunięciu о 2-3 cm Ścisnąć spre- 

żynę ponownie za pomocą przyrządu i do~ 
słać silnik startowy de przodu do oporu 
/patrząo w kierunku Lotu/. 


42, Połączyć zapadkę 1 /rys. 24/ 
g oporą 7 rakiety; w tym celus 


= odoiągnąć sprężynę 6 zapudki do poło” 
Żeuia mie przeszkadzającego połącze= 
niu zapadkłń z operą; nie wolno przy 
tym odciągać sprężyny od bocznej 
powierzchni opory więcej niż o 3 mm; 


m obracając złączkę b doprowadzić до 
połączenia zapadki 1 я oporą 7 rakiety 


Przy dochodzeniu зарадкі do орогу 
w miejscu "М" doprowadzić /przez po~ 
wolne obracanie złączki/ zapadkę do 
zetknięcia z oporą w miejscu "M", prze 
muwając równocześnie palcami oś 8 w kiem 
runku osgłżowym, 

05 powinna się przesuwać pod działa” 
niem niewielkiej siły 


Uwaga. Dalsze obracanie złączki 
powodujące zaciskanie osi jest niedopu- 
mzczalne, ponieważ może to doprowadzić dd 
wysunięcia $łoka zaworu odrzucenia 21 
/rys. 20/ 1 до uszkodzenia mechanizmu 
odrzucenia silnika, 


13. Dokręcić kluczem przeciwnakrętkę | Klucz 5 = 12 


3 /rys. 24/, utrzymując kluczem 5 /2 szt./ 

złączkę przed obracaniemo Szczypoe płaskie uniwersalne 
Zabezpieczyć złączkę, przeciwnakrętkę Drut KO 0,8 

4 trzpień 2 1 zaplombować zgodnie ze Plomby 


schematem plombowania /rys. 5/ 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Uwaga, Ро zabezpieczeniu i zaplo 
bowaniu sprawdzić, czy nie ma luzu 
w miejscu styku zapadki 1 /гув. 24/ 
4 opory 7: w tym сећи przechylać zapadkę 
ręką w kierunku ові złączki 4 i sprauw= 
dzić, czy oś 8 przesuwa się и kierunku 
| osiowym pod działaniem ręki. Sprężyna 
| 6 powinna się stykać z koczną ponierz— 
chnią opory. 


1%. 29456 przyrząd do utrzymywania 
sprężyn 3 /rys. 23/ z tulei 2 


15. Zdjąć uchwyt z silnika starto= 
мего 


15. Powtórzyć czynności 1-15 przy po- 
zoatasych aflnikachę drugi silnik należy 
przy tym brać z lewej bocznej cpory 
wózka tachnologicznego 


17. Połączyć złącza silnika starto- 
| wazoż w tym сейм 
 zdłąć zaślepki z wtyczek złącza i wlo- 


Љуб је do woreczka z indywidualnym 
ZCZZĘ 


| ~ sprawdzić zgodnie z instrukcją o użyte | Przyrząd C-4312% /€-4343/ 
| kowaniu KIPS, czy вукі znajdują sie : 
w sianie bezprądowym$ 


w 


m przamyć styki alkoholem 1 obracając Alkohol etylowy 
złączkę do zetknięcia się kadłubów Klucz 5 = 10 lub 9-14 
wtyczki i gniazda /dopuszcza się /9101-185/ 


miejscowy luz do 0,5 пу, połączyć 
złącza po uprzednim połączeniu złącza 
silnika startowego ze złączką, 


Po zetknięciu sie kadłubów wtyczki 
i gniazda przerwać obracanie złączki, 
ponieważ może to spowodować zgięcie ова 


z 113418 
| ~ zabezpieczyć А zaplomhować nakrętki Szczypce płaskie unimer- 
złączek zgodnie ze schematem plombo— sal пе 
wania /гуз. 5/ Drut KO 0,5 


Plomby 


Uwagi: 1. Jeżeli po założeniu 
silnika startowego rakieta podlega spraw 


| dzeniu w zakresie Kontroli kompleksowej, 


czynności wymienionych w pkt 17 nie 
wykenuje się. 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


2, Przed załadowaniem do samolotu 
fśmigłowca/ założyć zaślepki na ойро~ 
wiednie części złącza i przymocować 
drutem wiążki kabli nr 5 do owiewki, 


5.3.14, Silnik startowy zakładać na drugi stopień rakiety znajdujący 
айе na samochodzie transportowym /ST/ bezpośrednio z łoża pojemnika za 


pomocą Żurawia samochodowego. w następującej kolejnoście 


~ prawy górny па łożu pojemnika /patrząc na łoże w kierunku ројето Кка/ 
silnik założyć na rakietę od dolu z prawej strony bez obracania; 


~ Лену górny па łożu pojemnika silnik obrócić wstępnie па podstawce 
ne 1 M5=1545 о 90° w prawo względem kierunku lotu 1 założyć na rakies 
tę z lewej strony od dolu; 


= lewy dolny na łożu pojemnika silnik obrócić wstępnie na podstawce 
ne 4 №5-1515 © 90° w prawo względem kierunku lotu & założyć па rakiem 
tę z prawej strony z góry? 

~ prawy dolny па łożu pojemnika silnik założyć na rakietę z lewej strony 
z góry, po uprzednim przestawieniu uchwytu na podstawce nr 1 na drugą 


stronę silnika. 


Przy obracaniu silników па podstawce пг 1 należy rozmieszczać Środek 
ciężkości silnika w jednakowej odległości od pasów oporowych podstawki, 


5.3.25. Na drugi stopień rakiety silnik startowy zakłada się za pom 
mocą STZ zrodnie ze wskazówkami instrukcji dotyczącej przygotowania ra” 
kiet na atanowiaku technologicznym. 


Solle Przygotowanie ZCzZ до użytkowania 


5.4.1, 7077 przygotowuje się do użytkowania przed przystąpieniem do 
prac związanych z jego wykorzystaniem. W czasńe przygotowania do użytko” 
wania wykonuje sie ozynnosci w zakresie sprawdzenia wstępnego zgodnie 


# tabelą 8 oraz rozkonserwowanie ZCzZ. 


5.4.2, Zespoły aparatury pokładowej odkonserucuuje się również 
podczas sprawdzeń okresowych. 
Zespoły, części i narzędzia odkonserwowuje się przed ich wykorzysty= 


waniem i podczas wymiany втеги. 
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5.4.3. 2622 można odkonserowywać w pomieszczeniach magazynowych lub 
na placach pod warunkiem zabezpieczenia 7072 przed opadami atmosferycz= 
nymi, š 

W zimie ~ dla szybszego usunięcia smaru = można wykorzystywać роде 
grzewacz ponietrza. 


5.4.0. Podczas odkonserwowania należy: 


= zdjąć papier pakowy 
= usunąć smar szmatą zwilżoną w benzynie; 


= przetrzeć suchą szmatą nie malowane powierzchnie i gwinty, 


5,4,5, Zespoły AP, RW, aparatury RU i RW- -oras RM odkonserwowtcje się 
wg instrukcji dotyczących sprawdzeń niezależnych, które wchodzą w skład 
stacji 9W215M. · 
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6. KONSERWACJA I OPAKOWANIE 


г 


6.1. Wskazówki ogólne 


6.1.1. Przed przygotowaniem rakiet, elementów kompletujących i ZCzz 
до długotrwałego przechowywania lub wysyłki należy је zakonańrwować 
i opukować, 

6.1.2. Zabrania siç konserwować i opakowywać podczas opadów atmosfe» 
rycznycha | z 

6.1.3. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczenia smaru w prooesie 
konserwacji usunąć całkowioie smar szmatą zwilżoną w benzycie, miejzca 
konserwacji wytrzeć do sucha i pokryć је równą warstwą Świeżego smaru. 
W celu uniknięcia rozkładu smaru w czasie długotrwałego przechowywania 
zabrania się pokrywania nim powierzchni zmoczonych benzyną lub naftą, | 


6.2.4, Uszkodzenia mechaniczne Í starcie powłoki lakierowej ujsunie= 
ne w czasię oględzin zewnętrznych przed konserwacją usuwać zgednie ze 
wskazówkami działu 2 niniejszej instrukcji. 


6.1.5. Po zspakowaniu drugiego stopnia rakiety w kompletacjach ЇЇ 
lub XXI do pojemnika nr 1 nanosi się na nim znakowanie kategorii /gru= 
py/ ładunku /38 grupa zamiast 37 вгиру/. 


6.1.6. W razie potrzeby rakiety rozbraja się przed ich konserwacją 


| opakowaniem zgodnie ze wskazówkami rozdziału 8. 


6.2. Konserwacja i opakowanie rakiet 


6.2.1. Konserwacja drugiego stopnia rakiety w kompletacji I, Ii, ХЕТ, 


konserwacja skrzydeł i stateczników. 
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Tabela 23 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


4. Dostarozyć drugi stopień rakiety Wózek teohnologiczny 
z kompletem skrzydeł 1 stateczników ' 
| до miejsca konserwacji р 


2. Sprawdzić, czy па drugim stopniu 
rakiety nie na uszkodzeń mechanicznychę 
| staré pewłeki lakierowej f zanieczysz= 
стей 


| 3. Sprawdzić stang 
| = plomb na drugim stopniu ~ zgodnie ze 
schematem plombowania /rys. 3/3 
= Osłony chwytaka powietrza na dyfuzorze 
wejściowym; 
= indywidualnego ZCzź zamocowanege na 
osłonie chwytaka powietrza$ 
~ przepony na przyłączu wyjściowym zespo= 
łu doprowadzania w dolnej części prze= 
działu nr 5% 


ka zaślepek na złączach 035-2 1 w otwo= 
rach odbiorników ołśuienia statycz= 
nego na przedziale nr 7} 


m zaŚlepek na ozęści dyszowej silnika 
marszowego g 
~ pokrywy ma złączu 05z=1 
h. Oczyścić w brudu i kurzu miejsca Szma ty 


| konserwacji /rys. 8/ 1 pokryć równą Smar CIATIM-221 
warstwą smaruś 


| = nie malowane powierzchnie stopek = przed? Pędzel 
niej i tylnych 

m otwory do kołków stateczników i ozo= 
pów skrzydeł ê 


= gmworznie belek stateozników i rygla 
|  gkrzydełę 


| = otwory do Ściągaczy przyrządów nr 1 
4 2 radiozapalnika 


Й 


Uwaga. таг, który dostał stę. 
| па siatkę filtru belki statecznika nr 3, 
| należy usunąć, 


| $, Obejrzeć komplet skrzydeł A star 

| teczników, Usunąć brud, kurz z czopów Szmaty 

| skrzydeł, kołków stateczników i gniazd Benzyna 
| do rygli skrzydeł 
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Wyszczególnienie czyńności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


6. Pokryć oczyszczone powierzchnie Smar CIATIM-224 
równą warstwą smaru ` Pędzel 


6.2.2, Pakowanie drugiego stopnia rakiety w kompletacjach I, II, 
III, skrzydeł 1 stateczników w pojemniku nr 1. 


Tabela 24 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, marzędzia, materiały 


1, Ustawić pojemnik 1 /кув, 9/ na Żuraw samochodowy /STż/ 
przygotowanej de pracy równej powierz= Strop /5b.01 z kompletu 
chni, Zdjąć plomby 1 wykręcić korek 27. M5-1520BM/ 

к Szczypce do cięcia drutu 
Klucz czołowy р 
S = 14 ` 

2. Odkrecié nakrętki 5 i odchylić Kłucz 5 = 19 /9101-70, 
Śruby 6 mocujące pokrywę, 9101-160/ 

Górną śrubę odchylać jako ostatnią, 
podtrzymując pokrywę 


3. Zdjąć pokrywę 30 pojemnika /2 Је 
dzi/, zwracając uwagę, aby nie uszko” 
dzić podkładki gumowej 1 ułożyć pokrywę 
ва specjalnie przygotowanym miejscu. 


h, Połączyć sanki 10 z pojemnikiem, 
umocować haczykami i spoziemować sanki 
podnośnikami 


5, Sprawdzić położenie opór sanek 
6. Wykręcić nakrętki 8, odchylić Klucz czołowy 
Śruby 7 mocujące wózek 12. .8 = 19 /9101-160/ 


7. Wytoczyć wózek 12 z pojemnika, 
Zdjąć wózek z sanek 


8, Zwoluić łoże 29, wykręciwszy Klucz czołowy 
korek 37 1 trzpień 36 8 = 1% 
/9101-230/ 


9. Wyżoczyć łoża па sauki бо stykv 
rolek 23 łoża z oporami 22 sanek 


10, Umocować łoże haczykami ztaj= 
dującymi się z prawej strony sanek. 


11, Odkręcić nakrętki 15 1 odchylić Kiucz 8 = 9 
taśmy 13 mocujące drugi stopień rakiety | /9101-160/ 
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Wyszczególnienie czynności 


12. Wyjąć sworzeń 24 mocujący stopkę 
rakiety w łożu, W miejscach styku opór 
łoża z kadłubem drugiego stopnia rakiety 
ułożyć celofan 


13. Obejrzeć wewnętrzną przestrzeń 
| pojemnika nr 1 i oczyścić ją z kurzu, 
wilgoci í obcych przedmiotów 


14. Wykręcić zaślepki 4 /rys. 10/ 
| z otworów do śrub z uchami na przedzia— 
| tach nr 5 i 7 rakiety 


15. Założyć poprzecznicę 2 na rakietę 
і umocować odciągi na przedniej części 
rakiety 1 belce statecznika nr 3 ~ 
zgodnie ze znakowaniem 


16. Podnieść 1 przełożyć drugi вћо~ 
'pień rakiety 11 /rys. 9/ na łoże pojem- 
nika. Umocować rakietę na łożu przez 
| włożenie sworznia 24 mocującego stopkę 
rakiety 5 


17. Zdjąć z rakiety poprzecznicę £ 
/rys. 10/ 1 linki odciągowe 


18, Obejrzeć otwory do Śrub z uchami 
poprzecznicy Í nasmarować gwinty 


19. Wkręcić w otwory zaślepki Л 


20. Założyć papier parafinowany 
i zamocować pięć pasów z żelem krze= 
mionkowym 14 frys. 9/ na kadłubie 
drugiego stopnia rakiety. W każdym 
pasie powinno być 3,6 kg żelu krze- 
miońkowego 


Uwaga, Czas od chwili wyjęcia 
pasów z żelem krzemionkowym z opakowania 
hermetycznego до zamknięcia poje'mika 
pokrywą nie powinien przekraczać 2 godzin 


21. Ułożyć warstwę celofanu м miej- 
scach styku taśm 13 mocujących z kad= 
łubem drugiego stopnia rakiety, 


| Wprowadzić Śruby odchylne w wycięcie 
łoża і dokręcić do oporu nakrętki 15. 
| Nakrętki zabezpieczyć 1 zaplombować 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Celofan 


Szmaty 


Wkrętak do wkrętów e łbach 
rowkowych 


Poprzecznica nr 1 z zesta” 
wu MS-ü4545 


Żuraw samochodowy 


Smar СТАТІМ-221 
Pędzel 


Wkrętak do wkrętów o łbach 
rowkowych | 


Celofan 
Klucz 5 = 49 
#9101-160/ 


Drut KO 0,8 


Szczypce płaskie uniwer= 
sal пе 
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Wyszczególnienie czynności 


Uwaga. Naciąg taśm łoża ро na— 
prawie i w przypadku osłabienia go w cza 
| sie użytkowania reguluje się zgodnie ze 
| wskazówkami działu 2 niniejszej instruk= 

oji. } 


22. Odłączyć haczyki mocujące łoże do 


| sańek 


23. Przytrzynnjąc rakietę za belki 
| stateczników witoczyć ją do pojemnika 


24. Umocówać trzpieniem. 36 łoże w po” 
jemniku. Założyć korek 37 z podkładką 38 


25, Umieścić wózek 12 na sankach í 
odohylić stojaki 20 wózka 


| 26. Obejrzeć wózek oraz gniazda wózka 
do skrzydeł i stateczników., 


W miejscach styku wózka ze skrzydłami 
i statecznikami ułożyć warstwę celofanu 


27, Umieścić skrzydła £ stateczniki 
w wózkach zwracając uwagę, żeby nie usz= 
kodzić przekładek wojłokowych 


Uwag із .1. Skrzydła ustawiać 
w pierwszej kolejności po obydwu stro 
nach Środkowego stojaka wózka obciążńi= 
kami przeciwilatterowymi do góry. . 
Ма obciążnikach powinny się znajdować 
nasadki ochrońte» 

2, Stateczniki nr 1 í 3 układać zgode 
| mip ze znakowaniem na wózku, 
| 3. Można ustawiać skrzydła i statecze 
| nki па wózku znajdującym się na ziemi, 


28, Nałożyć Ściągacze 18 na Środkowy 

| stojak wózka. Bciągncze naoiągńąć í ża” 

| bezpieczyć 

29, Wtoczyć wózek ze skrzydłami 

4 stateóznikami de pojemnika do oporu 

| 4 umecować wózek przez dokręcenie i za~ 
bezpieczenie nakrętek 8 śrub odchyl= 

mych 7 


30. Zaplombować nakrętki mocujące 
wózek. Włożyć de pojermika wykaz zawar= 
tesel 
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Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Klucz qzołowy 8 = 14 


Celofan 


Szozypoe płaskie uniwer= 
salne е 
Drut KO: 0,8 


Klucz czołowy Š m 19 
/9101=160/ 
Druż KÓ 0,8 


Szczypce płaskie umiwer= 
saline 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Wyszczególnienie czynności 


31, Odchylić haczyki 31 1 odłączyć 
manki өй pojemnika. 


32. Wykręcić nakrętkę 35 i wyjąć 
oprawkę = wskaźnik 34 2 pokrywy pojem- 
nika 


Kluóx 8 = 30 


33. Wymienić żel krzemionkowy w opraw 
се = wskaźniku zgodnie ze wskazówkami 
podanymi w tabeli 34 


Klucz 5 = 30 
Podkładka 9810-3 


3%, Sprawdzić, czy jest podkładka 32, 
włożyć oprawkę ~ wskaźnik w pokrywę ро“ 
jemnika 1 umocować go nakrętką 35 


35. Założyć pokrywę pojemnika na Којо 
КА prowadzące, wprowadzić Śruby odohylne 
w PFowki pokrywy å dokręcić kolejno przew” 
cefwiległe nakrętki aż do całkowitego 
przylgnięcia pokrywy 


Klucz 5 = 49 /9101-70, 
9101-1607 


36. Założyć nową podkładkę 26 z 2072. | 
Korek 27 wkręcźć, zabezpieczyć і zaplom= 
| bowa é 


Podkładka 9810-7 
Klucz czołowy 5 = 4# 
Szczypce płaskie uniwer= 
sal ne 

Drut KO 0,8 

Plomba 


37. Włożyć książkę /formilarz/ do 
kieszeni pojemnika, zabezpieczyć i ża» 
plombować pojemnik zgodnie z rys. 3 


6.2.3. Rakiety w kompletacjach IV, У konserwować zachowując mage 
tępującą kolejność czynnoście 


| = gprawdzić ukompletowanie i stan rakiety oraz czy nie ma uszkodzeń | 
mechanicznych = zgodnie z tabelą 5; ` 


= óbejrzeé miejsce konserwacji /rys. 8/,usunąć zanieczyszozony BMAF 
4 nanieść równą warstwę smaru CIATIM-2Z21 w miejscach konserwacji. 


6.3. Konserwacja і opakowanie elementów kompletujących 


6.3.1. Komserwacja silnika startowego 


Таћећа 25 


Wyposażenie, narzedzia, materiały 


Wyszczególnienie czynności 


1. Sprawdzić przez oględziny zewnętrz= 
ne, czy nie ma uszkodzeń mechanicznych i 
naruszenia powłoki lakierowej 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


2. Zdjąć owiewkę 7 /rys. 20/ z sil- 
піка Wkrętak do wkrętów о bach 
rowkowych /91017-341/ 


3. Przetrzeć wiemalcwane powierzchnie | Szmaty 
szmatą zwilżoną w benzynie Benzyna 


А. Pokryć warstuą smaru następujące Smar CIATIM-221 
części t Pędzel 


tłok 9 1 powierzchnię oporową "6" 
przedniego węzła mocującegoż 


zapadkę 11, trzpień 15, złączkę 16, 
widełki 18; 


ucha złączki 13 cięgła słącza 082-0; 


dźwignie 2 í 3 /rys. 24/ tylnego 
węzła mocującego silnika startowego. 


5, Założyć owiewkę 7 /rys. 20/ па Wkrętak do wkrętów o łbach 
silnik 1 umocować ја wkrętami 3 z pode rowkowych /9101-341/ 
kłudkami sprężystymi Drut KO 0,8 


Uwag ве Po założeniu wiązek kab= | Szczypce płaskie uniuer= 
14 nr 5 zamocowuje się 1 plombuje wiązkę | salńe 
kabli w wycięciu owiewki 1 przymocowuje | Plonba 
drutem до owiewki wiązkę. 


6.3.2. Opakowańie silnika startowego 
Tabela 26- 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


4, Ustarvić pojemnik 4 /rys. 19/ па 
przygotowanej do pracy równej powierz= 
| ohole Zdjąć plonby 1 wykręcić korek 24 


Żuraw samochodowy 
Stróp /5b.01 z zestanu 
MS-15208BM/ 

Szczypce płaskie uniwep= 
salne 

Kluez czołowy 5 = 14 


в 


Klucz 5 = 19 /9101-70, 


2. Odkręcić nakrętki 24 mocujące po= 
9101-160/ 


krywę pojemnika 1 odchylić śruby 23. 


| Górną śrubę odchylać jako ostatnig 
podtrzymując pokrywę 


3. Zdjąć pokrywę pojemnika 30 /2 lu= 

dzi/ zwracając uwagę, Żeby nie uszkodzić 

| podkładki gumowej 22 i ułożyć ја na вре- 
cjalnie przygotowanym miejscu 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


В. Połączyć sanki 16 z pojemiikiem Sanki 
1 umocować sanki haczykami 32 


5, Spoziomować sanki podnośnikami 17. 
Obejrzeć i sprawdzić działanie opór 
sanek у 


6, Odbezpieczyć i odkręcić nakrętkę Szczypoe płaskie uniwer= 
19, odchylić Ściągacz 18 mocujący łoże зай пе 
45 do kadłuba pojemnika Klucz S = 36 


7. Wytoczyć łoże 15 z pojemnika na 
sanki 16 az do zetknięcia się rolek 
41 łoża z oporami 12. 


8. Zabezpieczyć łoże haczykami sanak 
przed przesuwaniem 


9, Obejrzeć wewnętrzną przestrzeń 
pojemnika i oczyścić ją z kurzu, wilgoci 
1 obcych przedmiotów 


40, Wykręcić Śruby 4 1 zdjąć zaciski | Klucz 5 = 36 


41. Zdjąć орогу Środkowe 40 mocujące 
silnik startowy 


18. Założyć uchwyt 7 w środku cięż- Uchwyt nr 1 z zestawu 
kości silnika startowego tak, żeby po MS-1546 
ułożeniu silnika па łożu uchwyt 2гпајдо- 
wał siç od strony zewnętrznej 


43. Przycisnąć uchwyt do silnika, 
wprowadzić śrubę 8 f nakrętkę 5 w wycię 
cie opory 6. Dokręcić nakrętkę do oporu 


14, Ułożyć w miejscach styku powierze 
chni oporowych łoża z kadłuhami silni- 
ków warstwę celofanu, papieru parafino= 
wanege lub kondensatorowego. 


15, Podnieść dźwigiem silnik i ułożyć 
go ma łożu 15 dyszą do wnętrza tak, Żeby | 
przednia /bliższa łóż/ krawędź skrzydła 
znajdowała się w strefie żółtego paska 
maniesionego na łożu i była do niego 
równoległa 


| 16, Powtórzyć czynności wg pkt. 12215 
w odniesieniu de drugiego silnika 


17. Założyć opory Środkowe 10 łoża 
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Wyszczególnienie czynności 


48. Powtórzyć czynności według 
pkt. 12-15 w odniesieniu do trzeciego 
| 1 czwartego silnika 


49, Założyć zaciski 9 1 wkręcić 
wkręty H. Wkręty zabezpieczyć і zaplom=- 
bować 


20. Położyć w miejscu зфуки pasa 
z żelem krzemionkowym z kadłubem sil 
| nika startowego papier parnfinowany 
| lub celofan і zamocować pas z żelem 
krzemionkowym 


Uwaga. Czas od chwili wyjęcia 
pasów z żelem krzenionkowym z opakowania 
hermetycznego do zamknięcia pojemnika 


pokrywą hie powinien przekraczać 2 godzin 


21. Wtoczyć łoże z silnikiem starto= 
wym do pojemmika przytrzymując łoże 


22, Wprowadzić ściągacz 18 одећућпу 
w rowek wspornika mocującego łoże 205 
dokręcić, zabezpieczyć i zaplombować 
nakrętkę 19 


23. Wyjąć wiązki kabli nr 5 ze skrzy- 
ni na wózku technologicznym, obejrzeć je 
4 umocować na pokrywie pojemnika * 


Uwaga. Czynność tę wykonuje się 
wyłącznie przed założeniem wiązek kabli 
na silnik startowy. 


24, Odchylić haczyki 32 i odłączyć 
sanki ad pojemnika, Włożyć do pojemnika 
wykaz zawartości 


25, Wykręcić nakrętkę 27 i wyjąć 
oprawkę-wskaźnik 28 z pokrywy pojemnika 
30 


26, Wymienić ¿el krzemionkowy w opraw 
cemuskaźniku zgodnie ze wskazówkami ta% 
beli 34 


27. Sprawdzić stan podkładki 29, zało 
żyć oprawkę-wskaśnik 28 1 umocować go 
nakrętką 27 
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Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Klucz 5 = 36 
Szczypce płaskie univers 
saine 


Kluez 5 = 30 


Klucz $ = 30 


RZ 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


28. Założyć pokrywę pojemnika 30 na Klucz 8 = 19 
kołki prowadzące 31, wprowadzić Śruby /9101-70, 9101-160/ 
odchylne w rowki pokrywy 1 dokręcić ko- 
lejno przeciwległe nakrętki do całko= 
witego przylegania pokrywy 


29, Założyć nową podkładkę 25 z 7677. Podkładka 9810-7 
Korek 24 wkręcić, zabezpieczyć 1 zaplom-| Klucz czołowy 
bować 8 = 14 


30, Włożyć książkę /formularz/ do Szczypce płaskie uniwer= 
kieszeni pojemnika nr 2 1 zaplombować” salne 
pojemnik zgodnie z rys. 3 Drut KO 0,8 
Plomba 


6.3.3. Konserwacja i opakowanie ładunku bojowego 


Tabela 27 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1. Sprawdzić, czy ładunek bojowy 
1 opakowanie nie mają uszkodzeń mecha» 
nicznych £ naruszonej powłoki lakiero= 


wej. 
2, Oczyścić ładunek bojony z brudu Benżyna 
1 pokryć jego nie malowane powierzchnie Szma ty 
równą warstwą smaru Smar C TATIM-221 


Uwaga. Smr nanosić nie później, | Pędzel 
niż w ciągu dwóch godzin ро oczyszcze- | 
піце 


3, Odciągnąć ustalacz 2 /гув. 11/ за Uchwyt nr 3 2 zestawu 
rękojeść i założyć uchwyt 3 na ładunek | MS-1516 
| bojowy 1 


4. Zuolnić ustalacz i sprawdzić, czy 
| nchwyt jest pewnie umocowany na ładunku 
bojowym 


5, Podnieść ładunek bojowy i ułożyć Żuraw samochodowy lub suw 
ge do орагсіа о listwg 2 /rys. 25/ nica 9T33 . 


| w kadłubie z napisem GÓRA tak, żeby 
| pokrywa ładnnku bojowego była zwrócona 
w kierunku listwy 2 na półdnie 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


6, Zdjąć uchwyt 1 umocować ładunek 
bojowy w kadłukie klinami 8 i wkładkami 
10 


Uwag a. W celu zapewnienia nieza 
wodnego zamocowania można stosować kar— 
tonowe podkładki parafinowane., 


7. Zamknąć opakowanie 


8, Wprowadzić. śruby odchylne 3 w wy” 
oięcia pasów Ściągających, umocować је Киса $ = 17 
zawleczkami 9 i nakręcić nakrętki 4 


Uwaga. Skrnjne zawleczki wkła” 
dać od strony powierzchni czołowych opa 
kowania. 


9. Zaplombować śrubę odchylną na Szczypce płaskie uniuete 
środkowym pasie ściągającym opakowania salne 
Drut KO 0,8 
Plomba 


6.3.4, Opakowanie MZW i pironabojów. 


Tabela 28 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


4. Sprawdzić, czy na MZW,pironabojach 
1 opakowaniu nie ma uszkodzeń mechanicze 
mych f naruszenia powłoki lakierowej . 
oraz żgodność znakowania z danymi doku 
mentacji towarzyszącej ! 


2. Włożyć MZW /pironaboje/ до орако- Wkrętak do wkrętów о łbach | 
wania herme tycznego rowkowyoh | 


3. Włożyć MZW /pironskoje/ w оракота~ 
niu hermetycznym do opakowania transpor 
towego wraz z wykazem zawartości 


h, Zabezpieczyć i zaplombować ораКо | Szczypce płaskie uniwer= 
wanie transportowe за} пе 
Drut KO 0,8 
Plomba 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Uwaga. MW 1 pirónaboje po prze” 
prowadzeniu sprawdzenia wstępnego орако- 
wuje się wg pkt 3 14 niniejszej tabelie 


6.4. Konserwacja 1 opakowanie 2022 


6.41. Konserwację £ pakowanie ZCzZ należy przeprowadzać w suchym 


pomieszczenia odpowiadającym warunkom magażynu ogrzewanego. 


6.4.2. Przed opakowaniem ZCzZ konserwacji podlegają? 

m zespoły aparatnry pokładowej oraz napędu skrzydeł /RM/ zgodnie za 
wskazówkami zawartymi w instrukcji o użytkowaniu stacji 9W245M 

m części kadłuba rakiety oraz zespoły i części, które mają nie malowane 
powierzchnie = zgodnie ze wskazówkami tabeli 29; 

m przetuornica prądu ze skrzynką sterowniczą ~ zgodnie ze wskazówkami 
tabeli 30; 

= narzędzia 1 wyposażenie — zgodnie ze wskazówkami tabeli 31. 


6.4.3. Konserwacja zespołów i części kadłuba rakiety 


Tabela 29 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Benzyna 
Sama ty 


Wyszczególnienie czynności 


4, Oczyścić 1 odtłuścić powierzchnie 
mie malowane. Przedostawanie się benzyny 
па elementy gumowe jest niedopuszczal= 
ne ` 


2. Wytrzeć zespoły suchą czystą 57та-| Szmaty 


tą do całkowitego usunięcia benzyny 


Smar CIATIM=221 
Pędzel 


3. Nanieść nanie malowane powierzch- 
nie marstwę smaru 


6.4.8. Konserwacja przetwornicy prądu ze skrzynką sterowniczą 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1. Oczyścić nie malowane powierzchnie Szma ty 
przetwornicy i skrzynki sterowniczej 


2. Fodgrzać wazelinę techniczną lub Smar działowy А 
smar działowy do /odpowiednio/ Wazelina techniczna 
30475°С 


3, Pokryć smarem zewnętrzne powierz= Pędzel 
chnie przetwornicy, nie mające powłoki 
lakierowej 


h, Ówinąć złącza folią polietylenową Folia polietylenowa 
1 owiązać nićmi Nici 


6.6.5. Konserwacja narzędzi i wyposażenia 
: Tabela 34 


Wyszczopólnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1. Oczyścić z brudu wyposażenie 
fA narzędzia Benzyna 
Szmaty 


2. Rozgrzać smar PWK /lub smar działo 
му 2 5% parafiny/ de 1104115 C 


3. Zanurzyć narzędzia w wannie że 
smarem 1 przetrzymać przez 5415 min 


4, Wyjąć narzędzia z wanny, poczeka 
aż е, nadmiar smaru i Ostudzić é 


narzędzia na powietrzu do temperatury 
otoczenia 


5, Zanurżyć ostygłe narzędzia /w celu 
powleczenia drugą warstwą smaru/ w wan= 
nie z tym samym zastawem podgrzanym do 
60280 C i przetrzynać przez 142 min 


+ 6, Wyjąć narzędzia z wanny i przem 
trzymać je na powietrzu аў do stwar- 
dnienia smaru 


Uw ag as Miejsca styku narzędzi 
z urządzeniem do zanurzenia w wannie 
można zakonserwować gorącym smarem za 
pomocą pędzla /jedną warstwę/. 


7. Owing narzędzia jedną = dwiema 
warstwami papieru paraiinowanego lub 
kondeńsatorowego 
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6.4.6. Ро zakonserwowaniu 2С22 zapakować w następującej kolejności: 


~ ułożyć zakonseruowane wyposażenie i narzędzia do opakowania zgodnie 
z mykazem 2072: 

m włożyć do każdego opakowania wykaz zawartości, a do pierwszej skrzyne 
ki = wykaz ZCzZ; 

= zamknąć, zabezpieczyć i zapiombować opakowanie ZCzZ, 
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7. PRZECHOWYWANIE £ SPRAWDZENIA OKRESOWE 


7.1. Przechowywanie rakiet, elementów kospleżujących 1 2022 


7.1.1, Rakieta, eləmenty kompletujące 1 2022 można w procesie użytko” 
wania przechowywać w magazynach nie ogrzewanych lub w warunkach polowych . 
= zgodnie z tabelą 32. 


Tabela 38 


Warunki przechowywania 


Stan w cza 
sie prze» | Magazyn 
| Wytzczegól- chowynania | ogrze- 


nienie Miejsce prze- 


chowywania 


Szyfr warunków przechowy= 
wania 


Већ pejam- | 
nika | | St, SITZ, 
| wyrzutnie | 
sozek tashe 
nolegiczny, | 
stojaki | 


Drugi ster jw ројене ; 
pień w kom- | niku W stosach 
pietaeji | /1-2 наре | 
ХІТ, ІІ, stwy/ па STel 
x Ë 

| Вет pojem= 

nika Stelaża 

Silnik | ¥ pojem- 

| niku W stosach 


startowy 


/1-8 гтеду/, | 
ва ST | 
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Wyszczegól- 
nienie 


Ładunek bo- 
jowy 


MZW 


| Skrzydła i 
stateczniki 


| Pironaboje 


Stan w Cza 
sie prze- 
chowywania 


Bez pojem- 
nika 


W opakowa” 
niu 


W opakówii= 
niu 


W pojemni= 
ku nr 1 


Bez pojem- 
nika 


W opakowa” 
niu 


W opakowa- 
niu typo 


| wym 


Magazyn 
ogrze- 
wany 


Magazyn 
nie 
ogrzewa=| polowe 


ny 


Szyfr warunków przecho» 
wywanża 


Warunki 


Warunki przechowywania 


Miejsce prze 
chowywania 


W rakiecie, | 
wózek. tech- 
nologiczny, 


stojaki 


W stosach 
/1-3 rzędy/ 


W stosach 
/1-3 rzędy/ 
na stoja” 
kach 


Na wózku 
dó skrzy 
del i sta” 
teczników 


Na środkach 
transportom 
wych, Sto- 
jakach, 

w rakiecie 


W stosach 
/1=3 rzedy/, 
w samocho= 
dzie ŻCzZ 


W stosach 
/1-2 rzędy/, 
na środkach 
transpor tów 
wych, w Sa” 
mochodzie 
7027 /skrzy- 
dła i вба- 
teczniki są 
przechowywae | 
ne w samocho 
dzie 2022 
bez opako- 
wania/ 
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Uwaga. Warunki przechowywania elementów kompletujących po za 
łożeniu ich na rakietę oraz indywidualnego ZCzź są określone warunkami 
przechowywania rakiety. š 


7.1.2, Kompletację i warunki przechowywania rakiet odnotowuje się 
w książkach rakiet /formularzach/. Dla skrócenia zapisu stann i warun 
ków przechowywania każdemu stanowi rakiety w czasie przechowywania na” 
daje się oznaczenie cyfrowe w przedziale I.1$V.03, 2 których? 


~ pierwsza cyfra oznacza szyfr stant /kompletacja/ rakiety; 


m druga cyfra oznacza szyfr warunków przechowywania, 


Krótkotrwałe przechowywanie i przewożenie w okresie do 1 miesiąca 
móżna odnosić do poprzednich lub następnych warunków przechotwywa= 
nia, 

7.1.3. Magazyny dla rakiet, elementów kompletujących i ZCzź powińny 
mieć: | 
m oświotlenie elektryczne; 
= sprzęt przeciwpoźarony і dźuwigowy; 
termometry i psychrometty do określania temperatury i wilgotności 

powietrza; 
= wjazdy о szerokości nie mniejszej niż 3 m. 


7.1.1. Pojemniki /z rakietami, silnikami startowymi lub bez nich/ 
można przechowywać w dwóch warstwachs | 
= pojemnik nr 2 na pojemnikach nr 1 i 2; 
= pojemnik nr 1 па pojemniku nr 4. 
Pojemnik nr 2 układać w stos w następującej kolejności: 
= umieścić pójemnik górnej warstwy na oporach pojennika dolnej warstwy 
tak, żeby listwy płóz znajdowały się naprzeciw opór zaciskowych; 
= sprawdzić przyleganie płóz do opór 1. dokręcić wkręty opór. 


Pojemniki nr 1 układać w stos- płozami na oporach dolnych pojemników 
bez zamocowania, 
Elementy kompłetujące i 2022 układać na wysokość nie większą niż 


trzy warstwy. 


7.1.5. Stósy rozmieszczać w taki sposób, żeby zapewnić dostęp do 
pojemników i opakowań z elementami kompletującymi £ 70227 w celu nmoż- 
jiwienia sprawdzeń okresowych. 

Szerokość przejść między stosami, między ścianą a stosem и magazy” 


nach nie powinna być mniejsza niż 0,5 m, a w warunkach polowych = 4 m, 
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7.1.6, Przy przechowywaniu rakiet, elementów kompletujących i 2022 
w waritnkach polowych należy zapewnić odpowiednią ich ochronę przed 
wpływem opadów atmosferycznych 1 promieniowania słonecznego. 

Dopuszczalne jest przechowywanie pojemników nr 1 i 2 z drugim вђоре 
niem rakiety i silnikiem startowym na odkrytych placach bez ukrycia. 

W zimie należy przy tym regularnie usuwać z pojemników śnieg i 16d. 
7.1.7. Na równi z typowymi stejekami nr 2 z zestawu MS-4545 możną 
przechowywać rakiety na stojakach wykonanych we własnym zakresie przeż 
jednostki wojskowa; о szerokości łoża 100 mm, kącie opasania » 90°, 

mających wycięcia do owiewók. Na całą powierzchnię łoża należy 
nakleić gumę grubości 446 mi, ` 

7.1.8. W lecie można wywieźć rakiety przechowywane w magazynie oprze» 
wanym na wyrzutni na odkryte place w celu przeprowadzenia obsługiwania 
technicznego wyrzutni, 5 

7.1.9. W zimie, gdy różnica temperatur w magazynie i ns odkrytym 
placu przekracza 20°C, należy zdjąć rakiety przechowywane na wyratute 
niach w przypadku ich wyprowadzenia z magazynu = w сећи przeprowadzenia 
obsługiwania technicznego» 

Gdy różnica temperatur w magazynie 1 na odkrytym placu wynosi mniej 
niż 20°C, można wywozić rakiety przechowywane na wyrzutniach, 572, ST 
na ówśczenis na okres do 1 miesiąca, ale nie więcej niż trzy razy 
w ciągu trzech lat. 

Rakiety, które były wywożóne na ćwiczenia, należy przed kolejnym 
ich umieszczeniem w magazynie ogrzewauym sprawdzić w zakresie sprawe 
dzeń kompleksowych» | 

7.1.10. hadunki bojowe, МУИ 1 pironaboje przechowywać zgodnie те 
specjalnymi wytycznymi i instruke jamie 

Ładunki bojowe и opakowańiu typowym można przechowywać tylko w połam 
żeniu poziomym zgodnie z napisem СОВА na opakowaniu. Г 

7.1.11. Opakowanie = МИ, pironabojami i 2622 układać па drewnia” 
mych podkładach © wysokości nie mniejszej niż 10 ст od poziomu podłogi. 

7.1.12. Po otwarcin opakowania hermetycznego próducenta nie wyko» 
rzystane pironaboje PP=9RSM można przechowywać nie dłużej niż 24 В, 

a UDP1-3 /UDPi-3Sz/ nie dłużej niż 30 dób w opakowaniu warunkowo hór= 
me tycznyma 

Po włożeniu pirónabojów de opakowania warunkowo hermoetycznego wy» 

"pełnić wolną przestrzeń wata lub papierem, zamknąć i zaplombowaé opa= 
kowanie oraz wykcnać na nim emalią zapis e dacie zapakowania i liczbie 


włożenych pironabojów. 


tti 


7.2. Wskazówki dotyczące wykonywania sprandzeń okresowych 


7.2.1. W czasie przechowywania i użytkowania rakiet, elementów kom- 
pletujących 1 ZCzZ przeprowadza się /w celu podniesienia gotowości bo~ 
Jowej/ sprawdzenia okresowe. 

7.2.2. Sprawdzenia okresowe należy wykonywać w okresuch ustalonych 
w niniejszym dziale instrukcji. Dopuszczalne są następujące odstępstawa 
od ustalonych okresów przeprowadzania sprawdząń okresowycht 
= 2 dri ~ dla przeglądów eotygodnionych; _ 
= 5 dni = dla sprawdzeń miesięcznych; 
= 15 dni <= dla sprawdzeń okresowych wykonywanych raz na trzy пез те; 
= 20 dni = dla sprawdzeń wykonywanych raz na 82656 miesięcy 
= 1 miesiąc = dla sprawdzeń wykonywanych raz w roku lub raz aa trzy 

lata. 

7.2.3. Ро gwałtownych zmianach warunków przechowywania /ldgska żye 
wiełowa, awaria, wybuch w pobliżu-miejsca przechowywania/ należy prze” 
prewadzić sprawdzenie całego sprzętu w zakresie sprawdzenia wstępnego 
Ђ wyjęcien z opakowania. 

7.2.4. Podczas przeprowadzania sprawdzenia komplekgowsge złącza site 
nika startowego /052-2/ 1 złącze MZW /52-26/ powinny być rozłączone « 

Złącza 52-26 nie rozłącza się jedynie w czasie sprawdzenia komplek= 
owego rakiet na ST, STA i wyrzutniach w jednostkach wojskorych w wa» 
runkach polowych. 

7.2.5. Podczas przeprowadzanis sprawdzeń okresowych raz na trzy lata 
zaleca się całkoricie przekonserwować rakietę i elementy kompletująco. 

7.2.6. Podczas przeprowadzania sprawdzeń okresowych drugiego stopnia 
rakiety lub kompletu silników silnika startowego z wyjęciem z pojemńika 
niezależnie od zabarwienia żelu krzemionkowego w oprawce wskaźnikowej 
dokonuje się calkowitej wymiany żelu krzemionkowego = osuszacza 
i wskaźnika lub regeneracji żelu krzemionkowege wg działu 2 niniejszej 

 śnstrukcji, | 


7.3» Sprewdsenia okresowe rakie y 


7.3.1, W procesie przechowywania 1 użytkowania rakiet podlegsją ons 
w- zależności od kompletacji i warunków przechowywania. sprawdzeniem 
okresowym zgodnie 2 takelą 33, 
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Kompletacja 


Drugi stopień 
rakiety w kom- 
pletacji І, 
II, TIX 


тү 


Tabela 33 


Zakres 1 metodyka 
wykonywania spraw- 
dzeń | 


Okresowość 
sprawdzeń 


Szyfr warunków 
przechowywania 


Co miesiąc Oględziny хенпе- 
trzne pojemnika 


wg tabeli 4 


W zakresie spraw 
dzenia wstępnego 

wg pkt 2 tabeli 3 
dla 400 % rakiet 


Raz w roku 


Co miesiąc Oględziny zewnę= 
trzne drugiego 
stopnia rakiety 


wg tabeli 11 


W zakresie spraw= 
dzenia wstępnego 
wg pkt 2 tabeli 3 


Raz w roku 


Co miesiąc Oględziny темпе 
trzne drugiego 
stopnia rakiety 


wg tabeli 11 


. 


Raz na trzy 
miesiące 


W zakresie sprawe 
dzenia wstępnego 
wg pkt 2 tabeli 3 


Co miesiąc | Oględziny темпо 
| trzne rakiety wg 
tabeli 5 
Raż u roku | W zakresie spraw» 


dzenia wstępnego 
wg pkt 3 tabeli 3 


Со miesiąc Oględziny zen 
nętrzne rakże ty 1 
wg tabeli 5 | 

Raz na trzy W zakresie spraw | 


miesiące | dzenia wstępnego 
| we pkt 3 tabeli 3 


01 ] 
па 57,572, Со miesiąc | Oględziny zewne= 
wózku trzne rakiety 
technolo= wg tabeli 5 
gioznyms 
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Zakres i metodyka 
wykonywania spraw 
dzeń 


Okresowość 
sprawdzeń 


Szyfr uarunków 


ак а przechowywania 


Raz w roku 


W zakresie spraw 
dzehia wstępiego 
ug pkt 3 tabeli 3 


stojakach 


01 Co miesiąc 


na wyrzutni 


Qylędziny zewng= 
trze wakioty wg 
tabeli 5 


Вах па 
sześć 
miesięcy 


W zakresie epraw= 
dzemia wstępnego 
ug pkt 3 tabeli 3 


Codziennie 1. Usunąć skupisg= 
ka lodu, śniegi, 
szronu і kurzu 
2 pekrowca гаків» 
ty /lub z rakiety, 
jeżeli pokrowiec 
jest z niej zdję” 
ty/ e 


2. Sprawdzić, czy 
pokrowisc nie jest 
uszkodzony o 
3. Sprawdzić, czy 
nie ma przecieków 
paliwa /bez otwiem= 
rania gardzieli 
DOŁADOWANIE G/. 
02, 03 na wóz= 4. Obejrzeć węzły 
ku technolo- mócujące rakie tę 
gicznym, sto- na wózku techno» 
jakach, ST logicznym, ST,STZ 
STZ 1 wyrzut i wyrzutni. 
ni 
¥ Се tydzieñ 1. Wykonać spraw= 
dzenia codzienne 


2, Zdjąć z rakiety 
pokrowiec /jeżeli 
był założony/. 


| 3. Sprawdzić stans 
= plomb па gar 
adzielachą 
| = osłony chwytaka 
powietrza, 
~ zaŚlepek na ду“ 
szaąch silnika 
startowego i 
marszowegó g 
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Komple tac ja 


Szyfr warunków Okrasowość 


przechowywania sprawdzeń 


02, 03 na wózku 
technologicznym, 
stojakach, ST, 
STZ, wyrzutni 


co miesiąc 


Zakres i metodyka 
wykonywania spraw 
dzeń 


= pokrywy па złączu 
052-1, 


~ zaślepki па anite= 
nie aparatury RU 
1 RW. 


4. Sprawdzić ciś 
nienie powietrza 

w zbiorniku kulig- 
tym na podstawie 
wskązań manometru 
pokładowego. 


Ciśnienie po~ 
wietrza w zbiorniku 
kulistym określone 
na podstawie wska” 
zań manometru ром 
kładowego powinno 
być w granicach 
grafiku napełnia= 
nia, 


Jeżeli wskaza” 
nia manometru nie 
odpowiadają grafi- 
kowi napełniania, 
dopełnić lub wypuśw 
cić powietrze zgod 
nie z działem 3 
niniejszej instruk- 
cji 


Dopuszczalne jest 
wykorzystanie ra= 
kiety zgodnie 

z przeznaczeniem, 
jeżeli ciśnienie 
przekracza górną 
granicę grafiku 
napełniania, ale 
nile przekgaczn 
370 kG/cm 


1. Wykonać spràw= 
dzenia cotygod= 
niowe 


2. Obejrzeć kadłub 
rakiety w celu 
ujawnienias 
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Zakres i ratodyka 
wykonywania sprat- 
теб 


Szyfr warunków | Okresowość 
przechowywania | sprawdzeń 


Kompletsc ја 


~ uszkodzeń macha” 
nieznych, peke 
nięć, zhić, 


~ naruszenia herma 
tyczności i por 
krycia lakiero= 
меко. 


Ujasunioneę miese 
prawności usunaé 
zgodnie z działem 

` 2 niniejszaj ine 
atrukcji. 


3. Sprawdzić ileść 
i stan smaru na 
stopkach i węzłach 
mocujżcych silnik 
мато ву 


| Ваз па trzy | 1. Мукоглё spraw 
| miesiące dzenia miesięczne, 


| lb po 990 Kontreli braka 
| km Jory на przecieków paliwa 
wyrznsn raz па trzy пресе 
since dokonuje się 
przez кокке одруде 
wadzającą po zdjęe 
сіп garózieli 
DOŁADOWANIE G 


2, Przygotować 
какћеђе Í wykonać 
sprawdzenia kome 
pleksows zgodnie 
. z finstrukeją e 
użytkowania Kura. 


Uwagi: 4. Kompletacja rakiet jest podana w luheli 2, a коље 
szyfroaanie warunków przechowywania w tabeli 32. 

2, Według uznania dowódcy jednostki wojskowej można mie wykonywać 
sprawdzenia kompleksowego rakiet, przechowywanych na zapasie, które pe 
otrzymaniu przechodziły sprawdzenie wstępne. W celu zapewnienia goto- 
wości bojowej należy przy tym przeprowadzić w rakietach wytyporanych до 
wykorzystania zgodnie z przeznaczeniem w pierwazej kolejności Иво 
sprawdzeń na stanowisku technologicznym po jego rozwinięciu w rejonie 
ześrodkowania/ trenowanie magnetronów RW i aparatary RU 1 RF po upływie 
6 miesięcy od ostatniego trenowania lub sprawdzenia Котрјекзони о. 

3. Nie dokonywać specjalnych włączeń magnetronów RW і aparatury RU 
i RW w celu ich trenowania z wyjątkiem przypadków podanych = niniejszym 
aziale instrukcji 4 instrukcji e użytkowaniu KIPS. 
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7.3.2, Informacje © wykonaniu sprawdzeń okresowych można wpisywać 
de specjalnego dziennika z wyjątkiem informeji. o wykonaniu sprawdzenie 
kompleksowego, trenowaniu magnetronów i niesprawnościach, które należy 
rajestrować u książce rakiety /formilarzu/, 


7.3.3, W procesie użytkowania ва dopuszozalnes 

= na powierzchni kadłuba silnika marszowego /% wyjątkiem powierzchuł 
эгеси siłouego/ = pojedyncze zadrapania, wgniecenia o głębokości nie 
większej 01 2 mm z płynnymi przejścianik 

= па вабјеркасћ silnika marszowego = pęknięcia powisrzchnicue 1 mie jr 
gooue nieprzelotowe odwarstuienia między nitami przy zaślepce czołee= 
wej, mie jseowe eduarstwienia wzdłuż obwodu przy zaślepoe pierścieniom 
wej oraz zdarcia hermetyku na nitach$ 

~ na wibratorach anton aparatury RU i RW i wtykach złączy 082-2, 5210, 
8211 ~ nieznaczne Ściemnienie. 


7,368. Ро przeładowaniu rakiet z jednego Środka przechowania па 
drugi okresowość sprawdzenia kompleksowego zależy od nowych warunków 
przechowywania? 

a/ po przeładowaniu na ST, STZ, uózek technologiczny lub stojakie 
w W mazażynie ogrzeuanym ~ po upływie roku od ostatnisgo sprawdzenia 

kompl eksowego$ 


w w magazynie nie ogrzewanym lub w warunkach polewych = po npływie 
4 miesięcy od ostatniego sprawdzeniaę 
b/ po przeładowaniu na wyrzutnięs 
~ y magazynie ogrzewanym ~ ро upływie 6 miesięcy od ostatniego sprawe 
dzenia komplsksowegog 
w w magazynie mie ogrzewanym lub w warünkaeh polowych « po iipływie 
3 miesięcy od ostatniego sprawdzenia, 


7.3.5, W przypadku wysyłania do innych jednostek wojskowych i przy” 
gotowania na stanowisku technologicznym do użycia bojowego rakiet prze” 
chowywanych w pojemnikach w każdych warunkach lub bez pojemnika w maga- 
żynach ogrzewanych sprawdzenie kompleksowe przeprowadza się po upływie 
6 miesięcy od ostatniego sprawdzenia kompleksowego. 

Rakisty przechówywane bez pojennika w magazynach nie ogrzewanych 
lub и warunkach polowych podlegają sprawdzeniu kompleksowemu po upływie 
3 miesięcy, 
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| Kolejnych sprawdzeń dokonuje się zgodnie z nowymi warunkami przecho= 
wywania, W celu przeprowadzenia spraudzenia kompleksowego rakiet przecho» 
wywanych na stojakach należy je przełożyć na wózek technologiczny, ST 
lub STZ, 

7.3.6. W razie potrzeby wykorzystania rakiety zgodnie я przeznacze” 
niem, gdy brak czasu na przeprowadzenie sprawdzenia kompleksowego, zez” 
wala się w odniesieniu do rakiet przechowywanych na wyrzutniach dokonań 
jedynie trenowania magne tronów RW í aparatury RU і RW za pomocą KIPS, 

a następnie sprawdzenia rakiet w zakresie kontroli przedstartowej. 

Gdy nie má możliwości przeprowadzenia trenowania megnetrońu RW za 

pomocą KIPS,należy przeprowadzić trenowanis za pomocą stacji naprowadza= | 
"nia rakiet wg metodyki podanej w instrukcji o użytkowaniu stacji na” 
рготадхвића 

7.3.7. Przechowywanie i użytkowanie rakiet zgodnie z przeznaczeniem, 
gdy ciśnienie powietrza w zbiorniku kulistym jest poniżej dolnych gra” 
nie grafiku napełniania, jest niedopuszczalne, 

Jeżeli w czasie przechowywania ciśnienie м zbiorniku kulistym znaj 
duje się poniżej dolnej granioy grafiku napełniania, dopełnić zbiornik 
1 obserwować ciśnienie, W przypadku ponownego obniżenia ciśnienia odes= 
łać rakietę na stanowisko technologiczne w celu ustaleuia przyczyn Spade 
ku ciśnienia powietrza, 


• 


Uwaga. Gwałtowne wahania temperatury otoczenia mogą być powodem 
pewnej niezgodności ciśnienia w zbiorniku kulistym przy danej temepera- 
turze z ciśnieniem wynikającym z grafiku, W związku z tym zalecń się 
przeprowadzać kontrolę ciśnienia w zbiorniku w drugiej połowie dnia, 
gdy temperatura powietrza w zbiorniku zrówna się z temperaturą otocze= 
nia, 


7.3.8, W czasie użytkowania rakiet można zlewać i powtórnie nape 1 
niaé naftą nie uięcej niż 6 razy, poczym należy wymienić zbiornika 
rozdzielające zgodnie ze wskazówkami działu 2 niniejszej instrukcji, 

Ро zlanżu nafty z rakiety i w przypadku jej dalszego przechowywania 
w stanie nie napełnionym dopuszczalny łączny czas znajdowania się zose 
połu doprowadzania i zbiorników rozdzielających w rakiecie beż paliwa 
nie powinien przekraczać 6 miesięcy; po jego upływie należy je wymie 
піс, 

7.3.9. W przypadku zmiany zabarwisnia żelu krzemionkowego = wskaźm 
nika па różowy lub fiole*ouo-różowy wymienić żel krzemionkony w pojen= 
nikach nr 1 i 2 zgodnie ze wskazówkami tabeli ЗА. 
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Tabela 34 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia. materiały 


1. Otworzyć pojemnik nr 1 lub 2 
4 wytoczyć z pojemnika na sanki drugi 
stopień rakiety lub komplet silników 
| silnika startowego zgodnie ze uskazów- 
kami tabeli 10 Rub 18 


2, Odkręcić nakrętkę, wyjąć oprawkę ~ | Klucz'S = 30 
wskaźnik z pokrywy pojemnika і wymienić 
| żel krzemionkowy ~ wskaźnik w павфери~ 
| jący sposób: 


Г.а wykręcić korek nagwintowany ~ депко . Мегебак do wkrętów o Ibach 
і wymienić stary żel krzemionkowy; rowkowych 


m wysuszyć oprawkę = wskaźnik; . 

~ wsypać wysuszony żel krzemionkony = 
wskaźnik w oprawkę /do gwintu/ 1 ukre» 
cić w oprawkę korek-donko 


3, Włożyć oprawkę = uskaźnik z роде klucz S = 30 
kładką w pokrywę pojemnika 1 nakręcić 
nakrętkę mocującą. 


4, Zdjąć z drugiego stopnia rakiety 
lub kompletu silników silnika startem 
wego pasy z żelem krzemionkowym = osgu= 
szączem fA zamienić је па pasy z wysue 
mzonym żelem krzemionkowym = osuszaczem 


5, Umieścić drugi stopień rakiety lub 
komplet silników silnika startowego 
w pojenniku zgodnie z tabelą 24 lub 
Zdjęty z rakiety żel krzemionkowy 
| regenerować zgodnie ze wskazówkami 
działu 2 niniejszej instrukojł i prze» 
chowywać w czystym opakowaniu hermetycz= 
nym. 


7.8. Spraudzenia okresowe elementów kompletulacych í 2022 


7.4.1. W czasie przechowywania ekementy kompletujące podlegają вргате 
dzeniom w zakresie 480811 35. 
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| Wyszczególnisnie | 


i warunki prze 
|  chowywania 


| 1. Silnik stare 
| towy w pojemniku | 


| w dowolnych was 


wywania 


| jowy w opakom 
niu fabrycznym 
w dowolnych war 


wywania 


3, Skrzydła 
| 4 stateczniki 
w pojemniku 


Uwag 2: 


Okresowe ŚĆ 
sprawdzeń 


Со miesiąc 


| punkach przecho» | Raz u roku 


Raz na trzy 
lata 


2, Ładunek bo» | Со miesiąc 


runkach przecho» | Raz w roku 


| Raz na trzy 
| lata 


| Podczas sprane 


ажей okreso= 


| wych drugieze 


stopnia ra” 


| kiety 


Tabela 35 


Zakres i metodyka wykonania 
czynności 


Oględziny zesuętrzne pojemnika | 
zgodnie z tabelą 4 | 


Czynności w zakresie spraw» 

dzenia wstępnego 10% silników | 
startowych 1 wiązek kabli nr 91 
zgodnie z pkt 5 tabeli 3 | 


Czynności w zakresie spruudzee| 
nia wstepnego 100 % silników | 
startowych 1 wiązek kabli ве 5 
zgodnie z pkt 5 tabsii 3 


O0ględziny zsunętrzne opakowa” 
nia zgodnie z tabelą 6 


Czynności w zakresis sprawe 

dzenia wstępnego 10% Хайипе 

ków bojowych zgodnie z pkt 

7 taveli 3 

Czynności w zakraqais spra 

dzenia wstępnego 1005 żadune 
ków bojonych zgodnie z pkt 7 
tabeli 3 

W zakresie czynności вргане 


dzenia wstępnego drugiego 
stopnia rakiety 


4. Sprawdzeń okresowych ММ £ pironabojów w ciągu ca» 


łego okresu przechowywania nie wykonuje sie, 

2. W przypadku stuferdzenia niesprawności podczas uykonyzuia вое 
rocznych sprawdzeń okresowych przeglądowi podlega 100% przechoszywae 
nych silników startowych lub ładunków bojowych, 


Toe Sprawdzenłia okresowe grupowego i naprawczego 2024 wykonuje 


się zgodnie ge wskazówkami tabeli 36, 
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Tabela 36 


Wyszczególnienie | Okresowość 
i warunki prze» 
chowywania 


Zakres i metodyka wykonania 
sprawdzeń czynności 


Komplety gru» | Co miesiąc | 1. Ogledziny zewnętrzne 
powego 1 naprawe= у opakowaniat 
egego 2022 u йоз 
wolnych warunkach | 
przechowywania 


= sprawdzić prawidłowość 
ułożenia 1 stan plomb; 


~ sprawdzić, czy nie ma 
uszkodzeń mechanicznych 

‚ 1 naruszenia pokrycia lam 
kierowego. 


Raz и roku 1, Czynności wykonywane со 
miesiąc. 


2, Otwarcie opakowania 
z zespołami aparatury pokła” 
dowej i sprawdzenia niezaleźm 
net pilota automatycznego 6 
aparatury RU 1 RW f radio 
zapałlnika wg instrukcji 
о użytkowaniu stacji 9W215M. 


3. Sprawdzenie żelu krzem 
mionkowego w opakowaniu here 
metycznym z przetwornicą 
prądu i jego wymiana w przy” 
padku zmiany zabarwienia żelu 
krzemionkowago . 


4. Przegląd kontrolno” 
techniczny baterii ampułowej 
wg instrukcji o użytkowaniu , 
stacji 9W215M 


Raz па trzy 4. Czynności wykonywane 
lata raz w roku. 


2. Oględziny zewnętrzne 
skrzydeł i stateczników z 2022: 


= otworzyć opakowanie i wyjąć 
skrzydła і stateczniki /w sa~ 
mochodzie ZCzZ /2ТРИ skrzy» 
dla і stateczniki są prze” 
chowywane bez opakowania; 


= odkonserwować i dokonać 
oględzin skrzydeł i stateczm 
ników zgodnie z tabelą 11: 


= dokonać konserwacji zgodnie 
z tabelą 23; 
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Wyszezególnienżie 
i warunki prze” 
chowywania 


Qkresawość 
sprawdzeń 


Zakres i metodyka wykonania 
отуппобоћ 


m włożyć skrzydła i stan 

- tsozniki do opakowania 
/lub na miejsce przecho» 
wywania w samochodzie 
7027 /ZIP/, opakowanie 
zabezpieczyć 1 zaplombo” 
wać. 


3. Wymiana smaru па agre= | 
gatachszespółach 1 ozęściach 
wchodzących w skład 2072 | 


4 usunięcie korczji”/w przy” 
padku jsj pójawienia się/. 


Uwagi: de Jeżeli komplety są przechowywane w magazynach оставе 
wanych, smar wymienia się jedynie w przypadku stwierdzenia korozji. 

2, Spraudzeń okresowych ММ, pirenabojów і wiązek kabli wchodzących 
w skład ZCzź nie wykonuje się w ciągu całego okresu przechowywania. 

3. Wynika sprawdzeń okrssowych wpisuje się do książek /£ormularzy/ 
mespołów i specjalnych dzienników, 
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8, ROZBRAJANIE 


8.1. Zakres prac przy rozbrajaniu rakiet 


8.1.1. W celu rozbrojenia rakiet znajdujących się w kompletacji V 
do stanu kompletacji Т należy wykonać czynności и zakreałe podanym 
w tabeli 37, 


Tabela 37 


i Wyszczególnienie czynności Miejsce zawłiernjące metodykę 


Wypuszczanie powietrza IMB LEF 
Zlewanie paliwa 3M8-TE--3 


Zdejmowanie atateczników z ram = 
kiety У Tabela 38 


„ Zdejmowanie skrzydeł z rakiety Tabela 39 
Zdejmowanie silnika startowego Tabela 40 


Wyjmowanie ładunku bojowego 
z rakiety Tabela 41 


Zdejmoranie ММ в rakżety tabela 42 


8.1.2. V przypadku rozbrajania rakiet znajdujących się w komple= 
tech IV, XII, IZ š rozbrajania rakiet do kompletacji IV, IEE, II 
zakres prac odpowiednie aię zmniejsza /patrz tabela 2/, 


8.2. Metodyka wykanywania czynieścą 


8.2.1. Zdejmowanie stateczników z rakiety 
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Wyszczególnienie czynności 


4, Odkręcić wkręty 9 /кув, 17/ 
4 zdjąć pokrywy 5 


2, Rozłączyć złącza 926-3 1 526-0 


3. Obrócić skrzydałko 3 urządzenia 
ryglującego w kierunku przeciwnym de 
ruchu wskazówek zegara, założyć ścią” 
gacz /wkrętak/ między statecznik a bele 
kę i zdjąć statecznik lekko go porusza» 

se 


4. Założyć жабћерка z зогеовка 
z ingywidualnym ZCzZ пе »tyczki 7 A 
gniazda złączy 586-2 1 8526-3 


5, Włożyć wtyczki 7 złączy 5263 
& 926-02 w zaciski 6 


6, Sprawdzić,czy jest zaślepka 44 
ne antenie aparatury RU A RW 


7, Ułożyć statecznik nr 1 na wózku 
technologicznym 


8, Zarknąć luka pokrynsmi 5 £ wkręm 
eić wkręty 9 


9. Zamknąć gniazdo 79" zaślepką 
fw kompletu grupowego lub naprawczóge 
zCczż/ 


10, Obrócić skrzydełko 1 /rys. 18/ 
urządzenia ryglującego statecznik w kie= 
punku przeciwnym do ruchu wskazówek ze“ 
gara, włożyć ściągacz lub wkrętak mige 


dzy statecznik a belkę 1 zdjąć statecze | 


nik ве 2, a następnie w taki sam 
sposób ne 3 14 


"Uwaga. Można zdejmować statecze 
mik w dawolnej kole jnoéele 


44. Zawknąć gniazda 2 na belce 
zaślepkami 1 ułożyć stateczniki w 
gniazdach na wózku technologicznym 


LSI 
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8.2.2, Zdejmowanie skrzydeł z rakiety 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Wkrętak до wkrętów о bach | 


rowkowych 


Bciągacz 99. 92,1 55 


Wkrętak do wkrętów о łbach | 


rowkowych 


Wkrętak do skrętów о Żhach 


wówkowych ) 


Zaślcpku 9135-0 


Bciagsez | 99.06.125 


2 
Wkrętak do wkrętów о Жећ 
rowkowych 


Zaślepka 9143-0 


= 


4. Zaglebié występ 2 /гув. 16/ na 
czopie skrzydła 3 przez naciśnięcie 
trzpienia 1 


2. Zdjąć skrzydło pó włożeniu ściąg- 


ty a skrzydło 


cie /płask/ phatu skrzydła, 


3, Ułożyć skrzydła na wózki techne= 
wymi w stronę tylnej /ogonowej/ części 
rakiety 


Uwaga. W celu zachovania bez= 


ciuflatterowe nasadki ochronne. 
4, Zamknąć ‘tule je do czopa skrzydła 


na rakiecie zaślepką z kompletu grupo 
wego lub naprawczego 2622 


8.2.3. Zdejmowanie silnika startowego 


Wyszczególnienie czynności 


1, Rozłączyć złącze silnika starto- 
wege; w bym celus 


~ gdbezpieczyć i rozłączyć złącze przez 

obrócenie złączki 13 /rys. 20/ ścią” 

kaczaę ` 

« odłączyć ucho cięgha od wtyczki 
złącza 14; 

= założyć zaŚlepkę z woreczka z #indy= 
widualnege ZCzZ na wtyczkę złącza 14 
i zaplombować; 

= umocować drutem wtyczkę złącza ORU na 

отћенсе silnika startowege 


Wyszczególnienie czynności 


каста lub wkrętaka między kadłub rakiem 
Uwaga. Ściągacz wkładać w wycię- 


logicznym obciążńikami przecisflattere= 


pieczeństwa nałożyć na obciążniki prze” 


Tabela 39 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


„02,1 
2P2 

Wkrętak do wkrętów 
o łbach rowkowych 


Ściągacz 


Naaadka 0 0 
2P2 


Zaślepka 9144-11 


Tabela 40 


Wyposażemie, narzędzia, materiały 


Szczypce do cięcia drutu 


Klucz 8 = 10 lub 9-14 
` /9101-185/ 


Drut KO 0,8 
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Wyszczególnienie czynności 


2. Założyć na tuleje przedniego węz= 
ła mocującege silnik startowy przyrząd 
do utrzymywania sprężyn 3 /rys. 23/ 

w położeniu ściśniętym 


3, Założyć uchwyt па oporę do przem 
ładunku silnika startowego i naciągnąć 
linkę uchwytu 


4. Odbezpieczyć złączkę 4 /кув, 24/ 
4 obracając 18 wyprowadzić zapadkę 1 
z połączenia z oporą rakiety 


6, Zdjąć zaślepkę sprężystą z otworu 
odbiornika cisnienia statycznego na prze 
dziale nr 7 1 włożyć ją do worećzka 
2 indywidualnym ZCzZ rakiety; otwór 
4 gniazdo złącza silnika startowago 
zamknąć zaślepkami z woreczka z indy= 
widualnym ZCzZ 


7, Ułożyć silnik startowy na łożach 
wózka technologicznego zgodnie z in= 
strukcją o przygotowaniu rakiet na sta- 
nowisku technelogicznym i zdjąć uchwyt 
z silnika startowego : 


8. Zdjąć z tulejek przyrząd do utrzy= 
mywania sprężynż w tym celu: 


- założyć na tuleje 2 /кув. 23/ przy” 
rząd do Ściskania sprężyn 5 


yńkręcić popychaczen 4 przyrząd 5 

w tuleje do zetknięcia z tłokani 15 
zdjąć przyrządy do utrzymywania spre“ 
yns 

zdjąć przyrządy do Sceiskania sprężyn 


Uwa ga. Można zdejmować przyrządy 
do utrzymywania sprężyn przed umieszcze= 
niem silnika na łożach wózka technolo= 
gicznego. 


9, Zdjąć kolejne drugi, trzeci i 
czwarty silnik í ułożyć je na łożu 
zgodnie ze wskazówkami pkt 148 niniej- 
szej tabeli 
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. dub 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Przyrząd 06.4104 
305 
06.410 
305 


Dźwig 9733 lub żuraw samo” 


chodowy 
Uehuyt nr 1 z kompletu 
MS - 1516 


Szczypce de cięcia drutu 
Klucz 5 = 12 


Dźwig 9733 lub żuraw samo | 


сћодоту 


je 


те 


eR 


8.2.4. Wyjmowanie ładunku bojowego z rakiety 


Wyszczegółnienie czynności 


Uwaga. Przed wyjmowaniem łam 
dunku bojowego z rakiety uziemić kad- 
łub rakłaty przez zamocowanie kołka 
przewodu uziemiającego w jednym z otwo= 
rów do Śrub z uchami, 


1. Dowieźć rakietę 1 /rys. 12/ na 
wózku pod suwnicę 3 tak, żeby hak suwe 
nicy znajdował się nad przedziałem 
nr 2 w odległości 0,3 m ed styku prze” 
działów ne 112 


2. Zdjąć drut zabezpieczający ze 
złączek 5 /rys. 13/ 1 dźwigni 1 esłony 
chwytaka powietrza 


3. Zdjąć z rakiety woreczek z indy= 
widualnym 2652. 


4o Rozłączyć złącze 055-5 poprzez 
obracanie złączki 5 


5. Odchylić dźrienię 1 1 zdjąć 
osłonę chwytaka powietrza 


6, Zakleić taśmą gniazdo złącza 
052-й 


7. Owinąć folią polietylenową i омйа- 
zač nićmi wtyczkę złącza 052-1 


8. Usunąć nadmiar smaru z otworów 
do wkrętów ~ opór i /rys. 14/ ładunku 
bojowego 


9. Zdjąć taśmę zamykającą gniazda 
mocujące przedziału nr 1, obracając 
przez szczelinę w taśmie wkręt ścią” 
gający 1 zdjąć taśmę z rakiety 


10, Usunąć smar z gniazd nakrętek 
mocujących przedziału nr 1 


11. Odkręcić nakrętki mocujące przem 
działu пе 1. Zdjąć podkładki ze бгир 
dwustronnych, edłączyć przedział 1 uło= 
żyć go na podstawce 


Tabela 41 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Przewód uziemiający 
/8b.00-13 z zestawu 
MS — 1525AM/ 


Wózek 9T13 
Dźwig 9733 


Szczypce do cięcia drutu 
Szczypce płaskie uniwer= 
gal ne 


Klucz S = 10 luk 9101--185 


Taśma U < 20А 


Folia polietylenowa 
Nici 


Szmaty 
Pędzel 


Klucz 9101-200 


Szmaty 
Pędzel 


Klucz 8 = 12 


Podstawka nr 1 
lub ne 2 = zestawu № = 1519 
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Wyszczególnienie czynności 


Uwaga. Górną nakrętkę odkręcać 
jako ostatniąępodtrzymując przedział пе 


42. 70386 NZW zgodnie ze wskazówkami 
tabeli 42 


43. Założyć kolejno przyrządy ustaw= 
cza 3 w rowki ładunku bojowego 1 we 
wsporniki 20 


Umocować przyrządy ustawcze па Śrue 
bach dwustronnych przedziału nr'2 = 
górny przyrząd z siłą wykluczającą 
odkształcenie przedziału, a dolny = 
ręcznie 


1h. Wykręcić kolejno cztery Środku= 
jące wkręty = opory 1 па przedziale 
юк 2 na wysokość główki /około 10 mn 


15. Założyć па ładunek bojowy 15 
uchwyt 42. Wkręcić oporę 23 aż do zette 
knięcia z dnem ładunku bojowego 


16. Założyć ucho uchwytu na hak sume 
пісу i usunąć luz liny 


17. Odkręcić nakrętki 1 zdjąć pod- 
kładki ze śrub dwustronnych 6 mocują= 
cych ładunek bojowy 


48, Ustawić konsolę rury uchwytu 
rówuolegle do ова rakiety przez obra= 
canie opory 13 uchwytu 


49, Wyciągnąć ładunek bojowy z prze” 
działu пе 2, przytrzymując ładunek 
bojowy za uchwyt A przesuwając stojaki 
suwnicy 9 /кув. 12/ ро szynach 8, 


Ułożyć ładunek bojowy w opakowaniu 
zgodnie ze wskazówkami tabeli 27 


Uwaga. W przypadku naruszenia 
powłoki łakłarowej na przedziale nr 2 
lub ładunku bojowym odtworzyć ją zgod= 
nin ze wskazówkami działu 2 nłuiejszej 
iustrukcji. 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Przyrząd ustauczy 
/Sb.06B z zestawu MS = 
1516/ 


Przyrząd ustańczy 
/5b.06B z zestawu 
M8-1516/ 


Klucz 6.= 18 


Króciec redukcyjny 
8 = 8 /9107-30/ 
Kiucz 8 = 42 


Uchwyt ne 3 /5b.05A/ 
z zestawu M5-1516 


Klucz S = 12 


x 


Wyszczególnienie czynności 


20. Odkręcić nakrętki mocujące urzą= 
dzenia ustawcze 1 zdjąć је z rakiety 


24. Sprawdzić, czy w wewnętrznej 
przestrzeni przedziału nr 2 nie ma 
uszkodzeń mechanicznych 


22. Nakręcić gniazde złącza 5226 na 
zaŚślepkę 8 /гув. 1%/ do oporu 


Uwaga. Złącze zabezpiecza się 
przed odkręceniem tulejką gumową zakła— 
daną na naćwintowaną część zaślepki 8, 


23. Umocoewać konico węża 9 na kołku 


11 na wewnętrznej powierzchni przedziału | 


ne 2 à 


24. Założyć podkładki í nakręcić па-- 
krętki na Śruby dwustronne mocujące ła- 
dunek bojewy 


25, Wkręcić cztery wkręty — opory 
równo z powierzchnią poszycia przedzia= 
łu nr 2, 

Otwory do wkrętów = opór wypełnić smarem 


‚ 26. Sprawdzić, czy nie ma uszkodzeń 
mechanicznych na przedziale пг 1 i za” 
łożyć go na śruby dwustrcnne 7 prze” 
działu nr 2 


Założyć na Śruby dwustronne podkład 
ki, nakręcźć nakrętka i dokręgiś prze- 
ciwiegłe nakrętki /М = 120 kGem/ 


27. Nasmarować gniazda nakrętek, 
założyć taśmę Ściągającą і dociągnąć 
ją na styku przedziałów nr 112 


28. Obejrzeć osłonę chwytaka pó= 
wietrza, zwracając szczególną uwagę 
па stań gumy É 


Uwag із 1. Pęknięcia, odklejenie 
gumy # taśmy kapronowej usuwać zgodnie 
ze wskazówkami działu 2 niniejszej in- 


strukoji . ; 

2. Dopuszczalne są pęcherzyki povie= 
trza 1 nie przyklejone miejsca taśmy ka 
pronowej © wymiarach nie większych niż 


Wyposażenie, marzędzia, materiały 


` Kluez 8 = 12 


Wkrętak do wkrętów o łbach 


rewkowy ch 
Клиса S = 8 


Klucz 8 = 42 


Króciec redukoyjny 
S = 8 /9407-30/ 


Smar CIATIM-224 
Pędzel. 


Klucz 5 = 12 
Klucz dynamome tryczny 
9106-0 


Króciec redukcyjny 
9106-30 


Smar CIATTM-221 
Pędzel 
Klucz 9101-200 
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Wyszczególnienie czynności 
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5x15 mm /nie wychodzących na jej kra- 
wędzie/. Nie ва dopuszczalne przelotowe 
/na całą szerokość podkładki gumowej/ 
podcieki klo jue 


29, Zdjąć ze złącza OSz-4 taśmę | 
U-20A, folie polietylenową 1 przemyć 
złącze alkoholem etylowym 


30. Nanieść warstnę talku na wałek 
gumowy 1 podkładkę osłony chwytaka 
powietrza wzdłuż obwodu styczności 
z kadłubem rakiety 


31. Założyć osłonę chwytaka powietrza 
tak, żeby wtyczka złącza 052-й /wys.13/ 
znajdowała się naprzeciw gniazda, a кугу 
na osłonie chwytaka powietrza pokrywały 
się z rysami па kadłubie rakiety 


32, Sprawdzić prawidłowość założenia 
wałka gumowego 1 podkładki gumowej, | 
obejmującej część Środkową 1 chuytak 
powietrza rakiety 


33. Zacisnąć dźwignie osłony chwytaka 
powietrza tak, żeby zapadki 2 zaszły 
mniej więcej na połowę wysokości kołków 
na przedziale ne 3 


Пра Gg f! 1. Luz wzdłuż obwodu 
osłony między uszczelnieniami gumowymi 
a przedziałami nr 2 і 3 jest niedopusz- 
czalny, Jeżeli luz ten jest, otworzyć 
таткі osłony chwytaka powietrza і zam= 
knąć w innej kolajuości, 

` 2, Niedopuszczalne jest stykanie się 
metalowego kadłuba osłouy z przedziełcem 
пе 2, 


G 


34, Połączyć złącze 0Sz-4, obracając 
równomiernie ręką złączkę 5 f zwraca- 


jąc uwagę, aby nie nastąpiło skrzywienie 


esłony chwytaka powietrza. 

Złącze dociskać złączkami aż de wy- 
czuwalnego oporu powierzchni czołowej 
wtyczki złącza z gniazdem, a następnie 
odkręcić złączki o 1 obrót 


45, Sprawdzić pe połączeniu złącza 
052-0, czy nie ma luzu między uszczel= 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Alkohol etylowy 
Pędzel 


Talk B2 


Wyszczególnienie czynności 


nieniami osłony chwytakn powietrza 

m przedziałami nr 2 i 3. Stykanie się 
złącza OSz-4 z metalowym kadłubem 
osłony jest niedepuszczalne 


36. Zabezpieczyć 1 zaplombowaé 


dźwignie i złączki osłony chwytaka 
powietrza /rys. 5/ 1 zamocować na 
rakiecie woreczek z indywidualnym ZCzZ, 
Dopuszczalne jest plombowanie tylko 
dwóch przeciwległych dźwigni 


37. Zdjąć uziemienie i założyć 
zaślepkę w otwór do Śruby z uchem 


8.2.5, Zdejmowanie М z rakiety 


Wyszczególnienie czynności 


1. Zwolnić wkręt mocujący wąż 5 
frys. 15/ 1 odłączyć wąż 5 od króćca 
МАМ 


2. Odbezpieczyć 1 rozłączyć złącze 2 
fzłącze Sz26/ 


3. Odkręcić dwa wkręty 3 mocujące 
MZW i zdjąć go z ładunku bojowego 


4, Założyć zaślepki na króciec i 
złącze ММ /zaślepki wziąć z woreczka 
z śndywidualnym ZCzź/ 


5, Ułeżyć ММ я opakowaułu zgoduia 
ze wskazówkami tabeli 28 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Drut KO 0,8 
Szczypce płaskie 
uniwersalne 
Plomba 


| Wkrętak do wkrętów 


o łbach rowkowych 


Tabela 42 
Wyposzżenie, narzędzia, materiały 


Szczypce płaskie uniwer= 
sal na 

Wkrętak, do wkrętów o łbach 
rowkowych /9101-190/ 


Szczypce do cięcia drutu 
Vkrętak do wkrętów o Жасћ 


rowkowych lub 
Klucz 5 = 8 
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9. WŁAŃCIWOŚCI UŻYTKOWANIA RAKIET ЗМ8М2, 3М801, JMB 


9.1. Właściuości użytkowania rakiet JMO 


9.1.1. Użytkowanie rakiet ЗМ8М2 w zakresie niniejszego działu in= 
mtrukcji jest analogiczne do użytkowania rakiet 3MÓM3 в wyjątkiem 
Cego, 262 | 
~ drugi stopień rakiety umooowuje się па łożu pojemnika sztywnymi 

górnymi półpierścieniami za pomooą Śrnb odchylnych z podkładkami § 

‚ = przed umocowaniem węża па М w rakietach 3M8M2 wcześniejszej pro» 
dukcji należy zwolnić wąż z jarzma, które znajduje się na miejscu 
kołka 11 /rys. 1%/, zdjąć z węża kapturek ochronny 4 włożyć go de 
woreczka z indywidualnym 2022; f 

m W Czasie rozbrajania należy założyć па wąż kapturek ochronny z wo» 
reczka z indywidualnym ZCzZ 4 umocować wąż w jarzmie ma wewnętrzuej 
powierzchni przedzłału ne 2. 


9.2. Właściwości użytkowanią rakiet 3М8М1 í 38 


9.2.1. Każda rakieta 3M8M1 lub 3М8 ma książkę rakiety /formularz/ 
składającą mię z dwóch części? 
w książki peufnej 3M8M1.0000F /3M8.0000F/; 
= książki jawnej 3M8M1.0000F1 /3M8.0000F1/ 


Książkę poufną wysyła się specjalną pocztą, a jawną = wkłada się 
do kieszeał pojemnika nr 1. Ре włożeniu książki plembuje się kieszeń 
pojemnika. 

9.2.2. Skrzydła 1 stateczniki w czasie prac przy pojemnikach do 
nr. 5016648 wyjmuje się zgodnie ze wskazówkami tabeli 43. 
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da 


Tabela 43 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1. Odbezpieczyć i odkręcić nakrętkę Szczypce do cięcia drutu 
skrzydełkową, zdjąć przyrząd 4 /гуз. 26/ 
mocujący skrzydła i stateczniki 


2. Włożyć przyrząd 4 do rury 9 tak, 

aby występ przyrządu pokrył się z row= 

kiem 1 zamocować przyrząd w rurze nakre= 

tkg skrzydełkową i 
3. Nacisnąć dźwignię rygla statecz= 

nika, zagłębić ustalacz, wyjąć kolejno 

stateczniki 1 ułożyć je w gniazdach 

na wózku technologicznym 


Uwaga, Część pojemników nie ma 
ustalaczy do ryglowania stateczników 
w wózku. 


h, Nacisnąć trzpień 1 /rys. 16/, 
zagłębić występ 2, wyjąć 1 ułożyć koleje 
no skrzydła na wózku technologicznym 
przednimi krawędziami w kierunku jazdy 
wózka 


9.2.3. Skrzydła 4 stateczniki układa się па (wózku w czasie prag 
przy pojemnikach dó nr 5016648 zgodnie że wskazówkami tabeli 54, 


Tabela 44 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1. Ułożyć kolejno skrzydła w gniaz= Nasadka 2909290 
dach wózka do oporu, obciążnikami prze= 2P 
ciwflatterowymi do góry; występ skrzydła * 

powinien przy tym się pokrywać z гоне 

kiem gniażda wóżka, Na obciążniki prze% 

ciuflatterowe nałożyć nasadki ochronne 


2, Ułożyć kolejno stateczniki w gniaz 
dach wózka; statecznik nr 1 ułożyć przy 
tym јако drugi 2 dowelnej strony 


3. Odkręcić nakrętkę skrzydełkową 
1 wyjąć przyrząd 4 /гув. 26/ z rury 9 


B. Założyć przyrząd na haczyk wózka Szczypce płaskie uniwer= 
Í umocować skrzydła i stateczniki przez salne 
dokręcenie nakrętek skrzydełkowych. Drut KO 0,8 
Nakrętki skrzydełkowe zabezpieczyć і та-| Plomba 
plombonać 
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9.2.0. Eajunek bojowy 1 MZW zakłada się zgodnie że wskazówkami 


tabeli 45, 


Wyszczególnienie czynności 


Uwaga. Przed założeniem ładunku 
befowege 1 MZE kadłub rakiety należy 
uziemić peraez zamocowanie kołka prze” 
wodu mziemiającego w jednym z otworów 
dë przeładunku lub do transportu. 


1. 001646 rakietę 2 /rys, 27/ de 
puwniey bramoyej 6 tak, żeby hak suw= 
miay znajdował się nad przedziałem 
me 25 w odległości 0,3 m od styku prze» 
Сааб me ZA 4 2B 


2. Zdjąć esłenę chwyteka powietrza 
z rakiety zgodnie ze wskazówkami 
pkt 2450 tabell 14 


3, Ustnaić na wózku tschnologicznym 
fryso 27/ жарогпік 13 do odprowadzania 
pezedzinłów ne 1 А 2A 


h, Фараб zamek taśny 7 1 odłączyć 
taśmą wspornika 


Se Podstawić Rete род styk przedzie” 
Row nr 4 i 2А, przesuwając wózek 9 łoża 
G pe wsporniku przez obracanie pokręt= 
Ra 10 


6, Umpoować przedziały nr 4 1 2A па 
łażu uspornika taśmą 7 mocującą wg sza» 
bł опи 


7. foztączyć tańśuę 4, przykrywającą 
rminzda nakrętek srub odchylnych 3 na 
przejziule РА, obracając przaz szoges 
iinę skręt ściągający. Założyć 1 umoce= 
wać $050 na przedziale nr ЗА 


Ga Usunąć amar z gniazi nakrętek Śrub 
adehylnych 


9, Qdkręcić nakrętki 6rnb odchylnych 
3 mecujących przedziały пг 2А 1 28 
4 wyjąć Śruby z wycięć przedziału 
ne ЗА 
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Tabela 45 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Przewód uziemiający 
/8b.00-13 z zestawu 
MS = 1525AM/ : 


Wózek 9713 
Suwmica 9733 


Klucz 9101-200 


Szma ty 


Klucz 5 = 12 


Е 
| 
| 
| 
x 
| 


Wyszczególnienie czynności x Wyposażenie, narzędzia, materiały 


15. Przesurąć przadzzały ne 1 £ БА 
de przodu де oporu tek, Żsby zawiasy 
5 wyszły z Yrezu przedziału пе 28 de 
oporu i przesunąć wspornik 13 z prze 
dzłiaławi nr 1 1 РА w lexo /patrzęc 
w kierunku lotu/ do prostonadłego po» 
ћођепја, przedziałów ur 4 £ 24 бо ова 
rakiety. 


11, OQdzręcić nakrętki £ zdjąć роде | Klues 8 = 12 
kładki za srub duuatrońnych mocujących | 

ładunek bojowy, Sprawdzić, czy wewnęe 

фгжав przestrzań przodzinłu пр 28 nie 

ма Uuszkodzeń mechanfcznych. 


12, Włożyć ładunek kojowy бо prze» 
działu mr 25 zgodnie za wskazówkani 
pkt pkt 17:28 %аЬе 14. 


33. Założyć #25 zgodnie ze wskazówe= 
kami tabslń 45 


Ú w ag js 4, Na rakietach ЗИМ | 
A 318 minaka kouli 1 wąż MZE KR Zanogam 
wane па wewnętrznej powierzchni prze” 
działu nr ZA, 
mo Zaślepki ze złącza MLE 1 keptnrek | 
туђа wkłada się do wUrsozna Z iadyvie = 
диму 20%%6 


Ahe О®сбс1ё wspornik 43 /rymo 22/ 
wrar 2 przedziałami ne 1 1 РА о 90 ай 
бо pokrycia się Za wszólią osią rakiety 
f cofnąć przedziały de zetknięcia 

przadznałem пе 25. 


15, Włożyć Śruby odohylna 2 w rowki | lues £ = 12 
przedziału ns ЗА, założyć podkładki | Klucz dynererstrzczny 
Równe & poówierzikaaą, nakręcić i dor gr 91060 
cić przeciwiagłe nakrętki Mg = 135 + Króciec wednkoyjny 


kGea/ 9106.30 
46. Каѕнаточас etsory do wkrętów = | Smer СОЗ. 
opór łaćaniu зојочего 1 pniezda nakre | Podzel 


bek mccujqeych przedziałów ne 2А £ 28. | Kluos 9101-200 
Założyć Бабыр Я ściągając i dociącnąć | 
је па styku przedziałów nr 2A A 2B 


47. бавацке łoża 1 zdjęć черогојЕ 
ж wózka feshnelegiozne ко. 
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` Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


48, Założyć osłonę chnytaka powie” 
teza па rakiete zgodnie ze wskazówkami 
pkt. pkt 34452 tabeli 1%. 


9.2.5. Ładunek bojowy 1 ММ zdejmuje się z rakiet ЗМВМ š эмб 
zgodnie za wskazówkami tabeli 46. 


Tabela 46 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


4. Dowieźć rakietę 2 /rys. 27/ do 
suwnicy bramowej 6 tak, żeby hak suw 
nicy znajdował się nad przedziałem 28 
w odległości 0,3 м od styku przedziałów 
ве ФА A 2B 1 założyć uziemienie па rae 
kietę. 


Wózek 9713 
Przewód. uziamiający 
/8b 00-43 в zestawu 
MS = 1525 AM/ 


2, Zdjąć osłonę chwytaka powietrza 
z wakiety zgodnie ze wskazówkami 
pkt pkt. 247 /tabela 41/. 


3. Założyć na wózek wspornik 13 
1 rozłączyć rakietę zgodnie że wskazówe 
kami pkt 3410 tabeli 45 


д. Zdjąć MZW zgodańe ze wskazówkami 
tabeli 42, 


6, Źałożyć kapturek zatezpiaczający 
па wąż z kompletu indywidualnego ZCzź 
lub owinąć wąż folią polfetylenową, 
przyłączyć złącze do zaślepki na prze» 
dziale 1 umocować wiązkę kebli £ wąż 
w jarzmie na wewnętrznej powierzchni 
przedziału nr ВА. 


6. Zdjąć ładunek bojowy z rakiety 
zgodnie ze wskazówkami pkt 13421 
tabeli 441. 


9, Założyć podkładki, zakręcić nae Klucz 8 = 18 
krętki na Śruby duustrońnme mocujące ła” | Króciec redukcyjny 
дивек bojowy 1 wkręcić równe z powierze | 9107-30 


chnią poszycia przedziału nr 2B cztery 
ukręty = ерегу. 


8, Ziąe The rakietę zgodnie zę w skaz ¥ 
kamî pkt. 1 па. мын 45. 
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#. 1. Верата przekazywania 


By 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


9. Założyć osłonę chwytaka powietrza 
na rakietę zgodnie ze wskazówkami 
pkt 28437 tabeli 54 


9,2,6, Drugi stopień rakiety mocuje się па łożu pojemnika sztywnymi 
półpierócieniami za pomocą Śrub odchyluych z podkładkami sózperowymi. 


9.2.7. W przypadku pakowania rakiet wyprodukowanych przed czerwcem 
4970 roku umocowuje się na drugim stopniu sześć pasów m żelem Кюше» 
mieńkowym o masie ро 3 Ке, 


9.2.8. W przypadku wyjmowania silników startowych z pojemaików до 
ne 5946048 1 590913 należy wykręcić kluczem czołewym 5 = 1% /9101-230/ 
kolejne korek 8 4 trzpień 7 feys: 26/. Ракијао silniki startowe należy, 
w celu zemocewania łożą, wkręcić trzpień 7 tak, żeby przeszedł оп przeń 
obydwa ucha 1 założyć korek 8 z podkładką, 


9.2.9. W przypadku uszkodzenia mechanicznego przedniej /nosnowej/ 
ezęści rakiet /odpryski, rysy/ wymienić przedział mr 4, 


9.2.10. W razie potrzeby można zakładać na rakietę 3M skrzydła 
4 stateczniki z rakiet ЭММА, JMÓM2, JMÓMJ, ` 
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Rys. 2, Sohemat luków eksploatacyjnych, gardzieli 1 rore 
mieszczenie anten 


1 = Лик nr А /dostęp do złączy WR«1, Жреб, przyrządu nr 20/3 
Ë m gardziel DOŁADOWANIE Gç 3 ~ mąnomótr WADĘ | = КАРАТ 
NAPEŁNIANIE POWIETRZEM; 5 = gardziel ODPROWADZANIE Gg 
6 = gardziel SPRAWDZANIE AP; 7 = luk пр 20 /przestrajania 
częstotliwości ћебегодупу/; 8 ~ luk nr 21 /przestrajanie 
częstotliwości mągnetronu/; 9 ~ luk nr 36 /zekładańio 
zapalnika pirotechnicznego silnika marszowego/; 10 ~ gar- 
dziel DOPROWADZAŃNIE BRM; 11 = gardziel ODPROWADZANIE Iş 
18 < gardziel ZLEWANIE BRM; 13 = овдопа chwytaka powieńćrzaj 
44 = luk ne 4 fdostęp do ziącza 5226 MW/; 49 = luk nr 6 
/dostęp do złączy НЕ-А, WR-5/; 16 = luk nr 3 /dostep do 
złączy e 524 Бану 47 gardziel KAPZŁNIANIE G; 
48 = luk rr 32 /dostęp do bezpiecznika/; 19 = luk ne 42 
/dostęp do złącza Sz44/; 20 ~ luk пг 39 /довфер do złęoza 
5230/5 24 = Ink nr 37 /zakładanie żapłonnika pirotcchaicze ` 
nego silmika marszowege/; 22 = luk nr ДА /destęp do złzczy 
WC» 526-0 1 8926-3 aparatury RU 1 RW/; 23 = anteny aparatury 
RU 1 RW; 24 = złączs OSzef z pokrywa; 25 = anteny odbiorcte 
ВУ: 26 = gardziel DOPROWADZANIE KD; 27 = gardzźel NAPEŁNIA 
NIB Z; 28 < anteny nadzxcze RW 


g az zrumefoć = g {р au xrumofod = £ 
$g ТТ аш колдрлерод BrutvacqwoTd фешецос °С *sóg 
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Cyfry koloru czarnego 
Trójkąt z cyframi koloru czornego 


Dirag koloru zódiego 2 cyfrą 
koloru #offego 


Napis koloru czarnego 
Napis koloru czorrego 


Napis koloru czarnego 


Strzałki koloru 20/290 2 nepisem 
koloru czarnego 


Okrąę koloru 2001090 z cyfrą: 
koloru czarnego 


lyfry koloru czarnego 


lyfry koloru czerrego 


POJEMNIK NA f 


Nr wyrobu 


o 


WSKAŹNIK 


W CZASIE TRANSPORTU , 
POWIETRZNEGO WYKRĘCIĆ 


MIEJSCE NA KSIĄŻKĘ 


Ө 


Nr. pojemnika 


Numery wyrobów 


Буй» hb, боһешв% znakowania pojemników nr 4 í 2 
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| widok ze strony 
f ff 3 M 516 lw 75 в в 2 


ا 


idok 
27 4 zgóy 28 20 £ É 31 


widok ze strony 


38 i 2 
Й 39 6 155 ор 40 M 42 5 8 M I 
а Й О | \ 


Wi | | RZ 578 Je وی‎ 44 NZ 2 


А М ро ,% 4 L 2 
rurmeraci luków 


Фаш 


Rys, б. Schemat znakowania rakiety. Rozszyfrowanie poszczególnych po» 
zycji jest podane w tabelil 478 
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| Dwa peski pierécienfoze 
| koloru czarnego 


Znakowanie rakiety 


Sposób znakowania 


| Napis koloru czarnego 


| Оъибака koloru czarnego i okrąg 
| koloru żółtego 


| Napis koloru czarnego 


u Obwódka koloru ozerwone go 
| Obwódka koloru czarnego 

| Napis koloru czarnego 

| Napis koloru czarnego 

| Napis koloru czarnego 

| Napis koloru czarnego 

| Napis koloru czarnego 


| Napis koloru czarnego 


Pasek koloru czarnego 


| Cyfry koloru Czarnego 
| Napis A cyfry koloru czarnego 


naprzeciw odpowiednich skrzye 


| deł i stateczników 


| Napis å cyfry koloru czar” 
| tego 


| Napis koloru czarnago 


| Маріє koloru czarnego 


e 


| Cyfry koloru czarnego 


| Napis koloru czarnego 


| Napis f strzałka koloru cramnego 
| Strzałka koloru czarnego 

| Napis koloru czarnego 

| Napis i cyfry koloru czarnego 


| бев оњ koloru czarnego 


Tabela 47 


dreść znakowania 


КМ. I 


© 


OSTROŻNIE! 
PRZEPONA I 


O 
O 


DOPROWADZANIE KD 
ZŁĄCZE "525" 
PIRONABOJ 
NAPEŁNIANIE "I" 
NAPEŁNIANIE "6" 


UWAGA! PRZED ZAŁOŻENIEM 
BCz WYKRĘCIĆ WKRĘTY 
OPOROWE 


-ns 
NUMER WYRODU 


1KR РКЕ ЭКН АКА 
1 ST 257 3ST AST 


1KR /numer wyrobu/ 


UWAGA! PODCZAS ZAKŁADANIA 
SILNIKÓW SILNIKA STARTO- 
WEGO PRZYŁĄCZ ZŁĄCZE 
ELEKTRYCZNE? 


OPORA DO TRANSPORTU 
Numer silrika 


UWAGAL PRZED ZDJĘCIEM "ST" | 
ROZŁĄCZYĆ ZŁĄCZA WCz | 


ZŁĄCZE 055-1 ечи 
а Ет» 

MIEJSCE LINKI ODCIĄGOWEJ 

АКВ /nuner wyrobu/ 


Uwagi о napełnianiu 
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Sposób znakowania | Treść znakowania | 


Strzałka koloru czarnego 


Obwódka koloru czarnego 
Obwódka koloru żółtego. 


Obwódka koloru ozarnego 


30 | Cyfra koloru czerwonego 40 
34 | Napis i cyfry koloru czarnego 2ST /numer wyrobu/ 
32 | Napis í cyfry koloru czarnego 4 ST fnumer wyrobu/ 


GÓRA 
DOPROWADZANIE BRM 


Napis koloru czarnego 


Napis koloru czarnego 


35 Napis koloru czarnego ODPROWADZANIE "I" 
36 | Napis koloru czarnego ZLEWANIE BRM КМ. ТТ 
37 | Napis koloru czarnego PO ZAŁOŻENIU "ST" SPRAWDZ. 


"ZARYGLOWANE* POKRYWANIE 
SIĘ SKRZYDEŁKA Z ВУЗКА. 
POŁĄCZ.ZŁĄCZA МС. 


AST /numer wyrobu/ 

2KR /numer wyrobu/ 
DOŁADOWANIE "G? 
NAPEŁNIANIE POWIETRZEM 
OQDPROWADZANIE "G" 


Napis i cyfry kolóru czarnego 
Napis i cyfry koloru czarnego 
Obwódka i okrąg koloru żółtego 
Napis koloru czarnago 
Napis koloru czarnego 


Napis koloru czarnego 


45 | Napis i cyfry koloru czarnógo | JER /питег wyrobu/ 
46 | Napis koloru czarnego SPRAWDZANIE AP 
57 | Napis 1 cyfry koloru czarnego - 357 /numer wyrobu/ 


4 


Strzałka koloru czarnego 


49 | Pasek koloru czsrnego wzdłuż ` w 
osi skrzydełka rygla 
50 | Napis koloru czarnego ZARYGLOWANE 
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SPOSÓB ZNAKOWANIA TREŚĆ ZNAKOWANIA 


Nopis koloru стоглеро OPORA 00 TRANSPORTU 
ZAWO stron i 


Dwa poski pierścierowe B Ë 
koloru czarnego 


Szablon z пороти koloru Pota tabliczka пад rysunkiem 
стагтедо { element 17 


Cyfry koloru czarnego : Numer wyrobu 
Obwodko i okrąg koloru N 
стогтедо z dwoch siron ђ 


Fasek pierscientowy koloru B 
20/7690 


Napis koloru czarnego Z ОРСКА DO PRZEŁADUNKU 
DWOR SEPON 


è 


Napis koloru czarnego z S.C. 
г OWOG stron 


Rys. 7. Schemat znakowania silnika startowego 
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Ffseazeswuoy 1980405 ер ‘Bêg 
#22 - М EJI пеш омота g AYIA ғр # моу 
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Па 
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Połączenie pokryw 
z дан" a> 


Rys. 9. Wyjmowacie drugiego stopnia, arrzydeż i atabsa 


1 pojemnik юг 1; 2 = opora; 3 = kotek ogranicysjący; 4 = podkładka gumowa; 5 = mekrę 
9 = kołek prowadzący; 10 = sanki; 11 = drugi stopień rakisty; 12 = wózek; 13 = Ђабње; 
17 > śruba odchylna; 18 = ściągzczę 19 ~ skrzydłoż 20 = stojak; 21 ~ statecznik; 22 m 
kładka; 27 ~ korek; 28 ~ podnośnik; 29 = Хобе; 30 ~ pokrywa; 31 ~ haczyk; 32  podkżad. 
Р 36 ~ trzpień; 57 = korek; 38 = podk 
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iragisgo atormia, skrzydeł 1 stateczników z родешиКа nr 1: 


шу; 4 = podkładka gumowa; 5 = nakrętka ; 6 = śruba odchylna; 7 = Śruba odaryîar; с m кыласы 
А rakiety; 12 ~ wózek; 13 = taśma; 14 = pas z żelem krzemionkowym; 15 = вайге®ха 16 ~ алага; 
20 = atojak; 21 = mtateoznik; 22 = opora; 23 = rolka; 24 = sworzeń; 25 ~ 0302581 25 Kosia 
pokrywaj 31 ~ haczyk; 32 ~ podkładka; 33 = korek; 34 = орсањка = wakaŹnizę 3% = ректећугм 

56 = trzpień; 57 korek; 38 = podkładka 
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Rys, 12, Wkładanis ładunku bojowego do rakiety: 


1 = rakieta; 2 = wózek suwnicy; 3 = 


suwnica; 4 = przyrząd ustawozy, 5 = uehwyts 


$.- ївёшпек bojowy; 7 = wózek; 8 = szyna sumicy: 9 = stojak suwnicy; 10 = rolka; 
11 = rękojeść 
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Вуз. 13. Osłona chwytaka powistrza? 


1 = dźwignia; 2 ~ zapadka; 3 ~ osłona chnytaka powietrza; 4 = wtyczka 
złącza 052-43 5. = złączkaz 6 ~ otwory kontrolne 
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Możliwe 
połozżerua 
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Вув, 16. Sposób umocowania ekrsyäżas 


‚% = $rzpieńz 2 ~ występ 3 « czop skrzydłaż 4 ~ rygiel © ~ Wtyk między 
główką trzpienia a ozopen ekrzydłag a ~ gnzazdez b ~ otwór kontrolny 
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Вуз. 17» Sposób umocowania statecznika nr 2: 


4 = stateczniki 2 = trzpień; 3 = skrzydełkog й ~ balkas 5 = pokry 
за luke ne 464 6 = zacimk; 7 = wtyczka; 8 = wspornik; 9 = wkręć 
10 « об; 44 = взабћарка; 42-autena; a = конек: b = gniazdo 
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sk 


pakiecie /uęgzeł +уїву/ з 


$ 3 = dźwignia prawa; 4 = wspornik prawy: В - роз 


Rys. 24, Sposób umocowania silnika startowego na 


wspornik lawy; 2 = dźwignia leva 
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Був, 


1 ~ zapadkaz 2 ~ trzpień; 3 


= złączka; 5 = klnczę 


przecfunakrętka: 4 
= miojsoo styku opory = жарай 


6 ~ sprężyna; 7 ~ opora; 8 — 
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ładunku bojowego до opakowania? 


1 = ładunsk bojowy; 2 = listwa; 3 = Śruba odchylna; 4 — nakrętka; 5 < раз ściągający; 6 = kadłub 


dolny; 7 = kadłub górny; 8 = kliny; 9 = 


Rys. 25, Wkładanie 


Sposob ГОЛ ZOWIECZKI 
przy CTA POATYWE 


zawlsczka3 


40 = wkładki 
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i z Rys. 27. Wkładanie ładunku bojowego do rakiet 5МӘМ1 i 388: 
1 = wkręt = oporaz 2 = rakieta; 3 = Śruba odchylna; 4 = żaśma; 5 = zawiasa; 6 = suwnica bramowaj 


7 = taśma; В = łoże; 9 = wózekz 10 = pokrętło; 11 = uchwytż 12 = ładunek bojowy; 13 = wspornik; 


14 = stojak; 15 = szyna suwnicyż 16 = rękojeść suwnicyz 17 = wózek 
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Dział 2 


USUWANIE NIESPRAWNOŚCI I ZASTOSOWANIE 7082 /3М8-ТЕ-2/ 


1. WSTĘP 


1.1. Przeznaczenie 


Niniejszy dział podaje wskazówki dotyczące usuwania niosprawuości 
wszystkich odmian rakist 3М8 1 ich typowogo opakowania z zastosowaniom 
ZCsZ rakiet. | 

W opisie czynności związanych z usuwaniem niosprawności przyjęto za 
podstawę rakietę 3M8M3, Właściwości dotycząco wymiany zespołów apara- | 
tury pokładowoj w rakietach poprzednich odmian podaje rozdział 11. 

W свавће wykonywania prae w zakrosio niniejszego działu instrukcji 
należy również posługiwać się dokumentaeją eksploatacyjną podaną w za~ 
łączuiku 4, | 
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2. WSKAZÓWKI OGÒLNE 


2.1. Wskazówki dotyczaco organizacji i wykonywania prac 
` 


2.1.1. Wykaz czynności związanych z usuwaniem niezprawności rakiet 
i pojemników oraz wykoczystywana przy tym dokumentacja są podane w ta- 
beli 2, 


Tabela 2 
4 Wymiana MZW з JMB IRT 
2 Wymiana osłony chwytaka powietrza 3м8-1Е-1 
3 Wymiana skrzydeł JMB LE 
А Wymiana statecznika nr 1 z zes я 
połem antsi 3M8-1R-1 
5 Wymiana stateczników nr 2, 3, 4 3М8-1Е-1 
6 Wymiana рфгопађоји silnika star= | 
towogo 3M8-IR-4 
? Wymiana winzki kabli nr 5 358-151 
8 аеруны niesprawności rakiet 
i pojemników 3N8-1E-2 
9 Wymiana części silnika startowego 3М8-ТЕ-Р 


10 Wymiana gardzieli NAPEŁNIANIE I, 
ODPROWADŻANIE I, DOPROWADZANIE BRM, 


DOPROWADZANIE KD 3M8-TE--2 
44 Wymiana zespolu sterowania pilota 

automatycznego 3M8-1E-2 
42 Wymiana przekaźnika ciśnienia pilota | | 

automatycznego ` 3M8-1E-2 
13 Wymiana napędów skrzydoł 3M8-1E-2 
14 Wymiana zespołu sterowania aparatury 


RU í RW i ЗМ8-ІЕ-2 
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Dokumont wg którego 


Wyszczególnienie czynności wykonuje się czynność 


Wymiana kabli wielkiej częstotli- | 
wości aparatury RU í RW . 3M8-IE—<2 


Wymiana izolatora ferrytowogo apa” 
ratury RU f RW ЗМ8-ТЕ-2 


Wymiana baterii ampułowej 3M8-TE--2 
, Wymiana przetwornicy prądu 3M8-1E-2 
Wymiana kabla nr 19 radiozapalnika 3M8-1E-2 


Wymiana przyrządów nr 2 radiozapal= 
nika 3M8-IR=2 


Wymiana olementów pirotechnicznych 3M8-1E-2 
Sprawdzanie sieci pokładowej rakiety 3M8-TE-2 


Sprawdzanie hermetyczności rakiet 
4 pojemników 3м8-1Е-2 


Wymiana detektorów krystalicx- 
nych radiozapalnika 9218-ТЕ-2 | 


Wymiana zbiorników rozdzielających 3M8-TE=2 
Wymiana radłiozapalnika 3MB-IE=2 


2.1.2. Czynności związane z usnwaniem niesprawności rakiet Í роде» 
ników wykonuje pododdział użytkujący rakiety z wyjątkiem wymiany паре“ 
dów skrzydeł, gardzisli DOPRÓWADZANIE KD 4 zbiorników rozdzielających, 
które wykonujo ekipa zakładu produkcyjnego. Radiozapalnik moto wymionić 
zarówno ekipa zakładu produkcyjnego, jak & pododdział, 


2.1.3. Czynności związane z nsuwaniem niesprawności wykonujo się ха 
pomocą wyposażenia stanowiska technologicznego 2W5 i pododdziałów użyt 
kujących rakiety. Sposób przygotowania stosownego wyposażenia do nżyt- 
kowania jest podany w dokumentacji eksploatacyjnej dotyczącej stanowis= 
ka technologicznego. 

2.1.4, Niosprawności rakiet i pojemników należy usuwać w pomieszcze- 
niach zamkniętych, Jeżeli w pododdziałach nie ma takich pomieszczoń 
inb namiotów, można nsuwać niesprawności na odkrytych placach рой та 
runkiem zabezpisczenia rakiet i pojemników przed opadami atmosforycz= 
nymi, 

2.1.5, Narzędzia, przyrządy і części zapasowe niezbędne do pracy 
związanej z usuwaniem niesprawności rakiet i pojemników są podano w wy» 
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kazach 2622 grupowego і naprawozego. Wykaz znajduje się w pierwszej 
` skrzyni każdego 7072. 

2.1.6, Do wykonywania prac są potrzebneż 

4/ 606020 sprężonego powietrza о ożśnieniu niże miiejszym. niż 
350 ka/on 3 

2/ źródło prądu trójfazowego: 

= © napięciu 220 У, częstotliwości 50 Hz і mocy nio miejszej 
niż 1 kW; 
А = © napięciu 200/115 У, częstotliwości 400 Hz i mocy nie mute j= 

sżej niż 3 kW; 


3/ Źródło prądu stałego o napięciu 27 V i mocy nie mniejszej niż 
500 W. 

2.1.7. W jednostkach wojskowych można wykonywać następujące czym 
mości /bez. zdejmowania rakioty z wyrzutni, STZ lub 57/% 

~ wymioniać osłonę chwytaka powietrza, skrzydła 1 statecznikiz 

~ odtwarzać powłokę lakierową kadłuba rakiety$ 

m usuwać przecieki nafty 1 izonitu przez gardziole, 

2.1.8. Rakietę w czasie naprawy można obracać wokół osí мвд те. Í 
Jeżeli nûh rakiecie znajduje się bateria ampułowa, to czas, w którym 
rakieta znajduje się w stanie odwróconym, nie powinien przekraczać 
łącznie dnóch dób, Ewidencję czasu znajdowania się rakiety w położeniu 
odwróconym należy prowadzić w rozdziale "Notatki służbowe" książki 
rakiety. 


зт 


2.1.9. Po zakończeniu prac należy dokładnie sprawdzić, сву w ri» 
kietach lub pojemikach nie zostały obce przedmioty, , 

2.1.10. Ро zakończeniu prac należy sprzątnąć wszystkie chemikalia, 
materiały i zużyte szmaty. 


2.2. Sposób prowadzenia dokurentacji. towarzyszącej 


2.8.1. Wszystkie prace związane z usuwaniem niesprawności rakiety 
należy wpisać do książki rakiety; wpis powinien być poświadczony przez 
odpowiedzialną osobe. | 

2.2.2. Po założeniu ua rakietę zospołów 1 elementów z ZCzZ należy 
wpiańć niezbędne dano z książek і matryk zospołów 1 elementów do książe 
ki rakiety z редапјоп daty i nazwiska osoby odpowiedzialnej за wykona 
ną pracę, | 
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2.2.3. W przypadku wyjęcia 2 rakiety niesprawnych zespółów aparatury 
pokładowej należy wykonać wyciąg z książki rakiety wg wzoru podanego 
w załączniku 2, Wyciąg ten wysyła się wraz z niesprawnym zespołem do 
zakładn pródnkcyjnego. | 
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3. WSKAZÓWKI DOTYCZĄCE BEZPIECZEŃSTWA 


3.1. Wymagania ogólne 


3.1.1. Do wymiany zespołów i ozęści można dopuścić Żołnierzy, którzy 
zostali zapoznani z budową rakiety, wypossżeniem stanowiska technolo= 
gicznego 2W5, dokumentacją eksploatacyjną rakiety i stoscunym wypósa” 
żeni emo 

3.1.2. W czasie wykonywania wszelkiego rodzaju czynności zabrania 
się przebywania obok rakiety osobom nie uczestniczącym w wykonywaniu 
czynności. 

3.1.3. Podozas wykonywania czynności w zakresie podanym w niniejssym 
dziale instrukcji zabrania się używania otwartego ognia /poohodnie, 
„lampy naftowe, Świece/. Do oświetlania stosować latarki akumilatorowe 
iub elektryczne kieszonkowe, Można stosować 1y przenośne zasilane 
ńarięciem nie przekraczającym 36 У. 

3.1.4. W pobliżn miejsca pracy powinny być środki przeciwpożarowe 
/hydranty, gaśnice/, 

3.1.5. Zabrania się używania wyposażenia, przyrsądów, narzędzi, 
` Części zamiennych i materiałów jednorazowego użytku nie przewidzianych 
w nfiniejzżym dziale instrukcji. 

3.1.6. Kable elektryczne stososane podczas | obwodów ele~ 
ktrycznych. powinny mieć odpowiednią izolację. Wykorzystywanie kabli 
a uszkodzoną isolacją jest niedopuszczalne. 


2. Zasady zachowania bezpieczeństwa podczas pracy przy elementach 
pirotechnicznych 


_ 3.2.1. Podczas wszystkioh prao przy elementach pirotechnicznych 
zabrania się palenia papierosów, posiadania przy sobie zapałek, zapal 
niozek i innych źródeł otwartego ognia. 
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3.2.2. Zabrenia sie wykonywania sprawdzeń niezależnych elementów 
pirotechnicznych w rakiacie. Ich sprawdzenie jest dopuszczalne ро 
włożeniu до kasety póncernej. Do kasety pancernej można wkładać 
tylko jeden element pirotechniczny, 

3.2.3, Czynności przy elementach pirotechnicznych należy wykonywać 
w odzieży nieelektryzującej /bawełnianej/. | 

3.2.58. Miejsca robocze о pokryciu metalowym powinny być w czasie 
sprawdzania elementów pirotechnicznych właściwie uziemione. 

3.2.5. Należy unikać dotykania rękami styków elementów pirotech= 
nicznych í materiałów łatwo elektryzujących siç, 

3.2.6. Zabrania się jakiegokolwiek rozkładania MZW. Niesprawny ММ 
należy włożyć do pudełka i odesłać dostawcy w oddzielnej skrzynce 
s napisem ВВАК, 

3.2.7. Zabrakowane pironaboje oraz pironaboje, którym upłynął okres 
gwarancyjny, podlegają zniszczeniu, Po zniszczeniu należy sporządzić 
protokół, który powinien zatwierdzić dowódca jednostki, 

3.2.8. Pironaboje należy niszczyć w oddaleniu od pomieszczeń maga” 
zmynowych i słnżbowych. | 

3.2.9. W czasie przewożenia i prac załadowczo-wyładowczych nie 
wolno elementów pirotechnicznych rzucać i przewracać przez krawędź, 


3.3. Zasady zachowania bezpieczeństwa podczas usuwania niesprawności 
„rakłat i pojemników 


3.3.1. Zabrania się wykonywania czynności związanych z uaprawą 
płatowca rakiety 1 wymianą zespołów aparatury pokładowej, gdy jest 
włączone zasilanie elektryczne, 

3.3.2. Zabrania się usuwania niesprawności pojemników, jeżeli znaje 
дија się w nich silniki startowe lub drugie stopnie rakiety, 

3.3.3. Zabrania się jakiegokolwiek rozkładania baterii ampułowej. 
Jeżeli jest ona niesprawną, należy ją spalić daleko od pomieszczeń 
służbowych i mieszkalnych. 

3.3.4. Zabrania się dokręcania 1 rozmontowywania połączeń znajdują” 
cych się pod ciśnieniem, 

3.3.5, Zabrania się wykonywania jakichkolwiek czynności przy zaela” 
borowanych silnikach startowych z wyjątkiem odtwarzania powłoki lakie= 
коме] oraz wymiany owiewek i skrżydeł, 
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h, USUWANIE NIESPRAWNOŚCI RAKIET I POJEMNIKÓW 


04.1. Wskazówki 1 wymagania specjalne 
` 


5.2.1. Przed przystąpieniem do wykonywania czynności związanych 
z usuwaniem niesprawności rakiety należy zdjąć silniki silnika starto- 
wego i rozłączyć złącze 5226 mechanizmu zabezpieczająco"wykonawczego, 


Uwaga, Czynności podane w pkt 2.1.7. można wykonywać bez zdej» 
mowania silników silnika startowego i przy połączonym złączu 5526 ММ, 
lecz złącza silnika startowego /080/ powinny być rozłączone. 


4.1.2. Przed wymianą radiozapalnika i kompiletujących go elementów, 
baterii ampułowej і napędn skrzydeł należy wypuścić powietrze ze żbior= 
nika kulistego. R 

4.1.3. Przed wymianą elementów układu pneumatyczno-hydraul iczńego 
należy wypuńcić powietrze ze zbiornika kulistego 1 zlać paliwo, 

4.1.8. Mechanizm zabezpieczająco-wykonawczy A łacunek bojowy należy 
zdejmować przed wymianą radiozapałnika i elementów układu pneumatyczne» 
hydraulicznego, a skrzydła i stateczniki ~ w razie potrzeby. 

4.1.5. Zlewaé paliwo i wypuszczać powietrze z rakiety należy ug 
działu 3 niniejszej instrukcji, pozostałe czynności związane z przygo” 
towaniem rakiety do usuwania niezprawności = ug działu 1 niniejszej 
instenko ji, 

4.1.6, Przy usuwaniu niesprawności Кай: пра rakiety należy przedsię= 
wziąć środki zabezpieczające aparaturę pokładówą przed uszkodzeniami, 

4.1.2. W czasie wiercenia i piłowania kadłuba rakiety należy zwra= 
_ саб uwagę, aby wióry i opiłki nie dostały się do wnetrza przedziałów. 
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А.2. Usuwanie uszkodzeń płatowca rakiety 


k.2.1. Przez proatowanie usuwa się następujące niesprawności: 

miejscowe wgniecenia na pokrywach luków і owiewekj | 

= miesnaczne /do 3 mm/ skrzywienia krawędzi dyfuzora wejšoiowego 
3 dyszy silnika marazowegoś ` 

= wgniecenia na krawędziach skrzydeł i stateczników o głębokości 
nie większej niż 1,5 mm і długości = nie większej niż 10 mm, 


Uwaga. Prostowanie wgnieceń na kadłubie rakiety jest niedopusz= 
esalne | 


4.2.2, Ма powierzchni kadłuba silnika marszowego są dopuszczalne 
wgniecenia o głębokości nie większej niż 2 mm Í płynnych przejściach 
fu wyjątkiem powierzchai wregu siłowege/ oraz drobne zadrapania, Na 
obyduu zaślepkach silnika marszowego są dopuszczalne pęknięcia ро“ 
wierzchniowe i miejscowe nieprzełotowe odwarstwienia obwodowe przy 
zaślepce pierścieniowej oraz naruszenie powierzchni hermetyku na nie 
tach. W przypadku pojawienia się korozji na zewnętrznej powierzchni 
kadłuba, dyszy i nie malowanych powierzchniach wsporników 1 strzemion 
należy ју uśunąć szmatą zuilżoną w acetonie lub oczyścić powierzchnię 
papierem ściernym, Oczyszczone powierzchnie przetrzeć szmatą zwilżoną 
w acetonie. Oczyszczone powierzchnie wsporników 4 atrzemion posmarować 
smarem CIATIN=221. 

4.2.3. Uszkodzone nakrętki Ściągu mocujące pokrywy luków wymienić, 
w tym се: 

m wywiercić nity mocujące uszkodzoną nakrętkę i zdjąć ја; 

= założyć nową nekrętkę 1 przymocować ją nitami о Średnioy 3,5 mm 
ёт tym celu rozwiercić odpoyiednio очогу zarówno w kadłubie rakiety, 
jak i w nakrętce/, Przy zakładaniu nakrętki podłożyć pod nią dwie 
warstwy фабшу U-20A tak, aby wystawała до.1,5 mm poza zarys nakrętki, 
Nity układać na farbę podkładówą АК-070, 


Uwaga. Jeżeli przy zdejmowaniu uszkodzonej nakrętki była 
zdjęta listwa, to przed założeniem nowej nakrętki założyć listwę po 
uprzednim wywierceniu w niej otworów do nitów o średnicy 3,5 mu, роде 
łożyć dwie warstwy taśmy między listwę a nakrętkę i między kadłub 
rakiety a listwę tak, aby taśma wystawała do 1,5 mm poza zarys nakręt= 

„Ка. Nakrętkę pokryć hermetykiem 07-32. 
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4.2.4. Wkręty mocujące owiewki i pokrywy luków rakiety s uszkodzo= 
` nym gwintem należy wymienić, 


4.3. _Uguwanie uszkodzeń miejsc оладстусћ alrzydeł 1 statsczników. 


4.3.1. Na miejscach osadzenia skrzydeł i statecznków jest dopusze 
czalne jedynie miejscowe zaczyszczanie nie naruszające rodzaju pasowa- 
nia, 

4.3.2. W сећа usunięcia korozji lub zadziorów i rys na miejscach 
osadzenia należy: 

~ oczyścić papierem ściernym uszkodzoną powierzchnię do połysku 
mê tal icznego; 

~ przetrzeć oczyszczone miejsce czystą szmatą zwilżoną w benzynie 
lub acetonie, a następnie czystą suchą szmatą, wysuszyć w temperaturze 
12835 с w ciągu 30 min. і uanieść pędzlem cienką warstwę smaru CIATIM= 
221, 


Uwaga. Biały nalot na powierzchniach ocynkowanych usuwać przez 
przetarcie szmatą zwilżoną w benzynie lub acetonie, a następnie wye 
tarcie czystą suchą szmatą, Części,które były smarowane, posmarować 
cienką warstwą smaru CIATIM=224, 


m 


пећ. Wymiana wałków gumonych, podkładek омівиек i podkładek pokryw 


luków 


4.4.1, Przed przystąpieniem do wymiany wałków gumowych i podkładek 
zdjąć owiewkę lub pokrywę luku zgodnie ze wskazówkami taheli 3. 


Tabela 3 
Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Nóż 


Wyszczególnienie czynności 


1. Zdjąć taśmę kapronową Z owiewki 
lub pokrywy luku /гуз. 28231/ 


Nóż 
Szydłe 


2. Zdjąć вљрасћабтке 5 obwodu owiewki 
Rub pokrywy luku oraz z mocujących je 
wkrętów | 


Wkrętak do wkrętów z row- 
kami krzyżowymi 

Wkrętak до wkrętów о łbach 
rowkowych | 


3. Wykręcić wkręty mocujące owiewkę 
lub pokrywę luku i wyjąć ja 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


4. Zabezpieczyć otwarty luk przed 
| przedostawaniem się obcych przedmiotów 


aZe Owiewki i pokrywy luków zakładać zgodnie ze wskazówkami 
tabeli 4. 


Tabela 4 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Wkrętak do wkrętów z гоне 
kami krzyżowymi 

Wirętak do wkrętów e łbach 
вопКкотусћ 

Pędzel 


Wyszczególnienie czynności 


1, Założyć owiewkę lub pokrywę luku 
| A wkręcić mocujące je wkręty. Miejsca 
osadzenia wkrętów pokryć farbą podkładowąj 
АК-070 


Uwag а. Jeżeli odklejaja się pod- 
kładki na pokrywach luków, przykleić je 
zgodnie ze wskazówkami pkt 1.1.5. 


Farba podkładową АК-070 


3. Zaszpachlować i wysuszyć /tabela' 
5/ owiewkę lub pokrywę luku oraz mocują- 
се je wkręty 


ha Okleić obwód owiewki lub pokrywę 
łuku taśmą kapronową i pomalować 


Taśma kapronowa 

Klej €hWk=Za 

Pędzel 

Emalia ChW-16 szaronie” 
bieska 


Uwaga. Schemat oklejania owiewek 
4 luków rakiety jest przedstawiony na 
кув. 320 


4.04.3 W већи wymiany wałka gumowego lub podkładki należyż 


= oczyścić papierem ściernym do równomiernej chropowatości miejsca 
do naklejania wałka gumowego lub podkładki i usunąć stary klej tamponem 
mwilżonym w benzynieg : 

= овљубсће papierem Sciernym do równomiernej chropowatości sklejeną 
powierzchnię па wałku gumowym lub па podkładoe gumowej$ 

= odżłuścić dwukrotnie benzyną oczyszczoną powierzchnię i wysuszyć 
w temperaturze mie niższej niż 412°C w ciągu 30 min.$ 
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~ nanieść pedzlem па edtłuszczoną powierzchnię warstwę kleju 
88N[/88N/ i wysuszyć w temperaturze nie niższej niż 412C w ciagu 
5415 min $ 

~ nanieść па odtłuzzczoną powierzchnię wałka gumowego lub podkładki 
warstwę kleju 88NP/88N/, nancsząc równocześnie drugą warstwę kleju na 
powierzchnię metaln i wysuszyć w temperaturze nie niższej niż +189 
м ciągu 5415 minę 

= nałożyć wałek lub podkładkę na swoje miejsce i obkcisnąć go szesel« 
mieg 

= przetrzymać przyklejone wałka lub podkładki w temperaturze nie 
niższej nit 418°C. przez 24 h, 


Uw ng it 1, Nie dotykać rekami miejsc z naniesionym klejem. 
2, Przykład oklejania podkładek 1 wałków gumowych 
przedstawia rys. 32. Lug м połączeniu jest niedopuszozalny, Miejsce 
styku wałka lub podkładki okleić dokoła taśmą kapronową szerokości 
35440 mm pokrytą klejem 88NP/88N/. 


4.4.0, Jest również możliwa niepełna wymiana wałka lub podkładkie 
w tym gelu należy wyciąć uszkodzony odcinek, skleić końce wałka "na 
makes" /rys. 32/ 4 okleić taśmą kapronową, 


4.4.5. W celu przyklejenia podkładek do pokryw luków należyś 

m Qczyścić miejsce do naklejenia podkładki papierem ściernym i uge 
nąć stary klej suchą czystą szmatg; 

= pdtłuścić benzyną przyklejaną powierzchnię podkładki 1 wysuszyć 
w temperaturze nie niższej niż 412C u ciągu 5415 min 


= nanieść na edtłuszczoną powierzchużę podkładki 1 pokrywy warstwę 
kieju 88NP /88N/ 1 wysuszyć w temperaturze nie mniejszej niż +129 
w ciągu 5415 min . 

~ nanieść na powierzchnię podkładki 1 pokrywy drugą warstwe kleju 
1 wysuszyć w temperaturze nie niższej niż +18°с w ciągu 5715 min.; 

w założyć podkładkę na miejsce 1 szczelnie ją zacisnąćg 

~ wytrzymać przyklejoną podkładkę przez co najmniej 2% h, w tem- 
peraturze nie niższej niż 418°C. | 
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4.5, Regenerowanie szpachlówki ChW-00-4 


4.5,1. W przypadku mechanicznego uszkodzenia warstwy szpachlówki 
lub konieczności uszczelnienia owiewek albo pokryw luków po wymianie 
podzespołów lub zespołów należys 

= oczyścić nożem lub papierem ściernym ostre krawędzie szpachlówki; 

= przetrzeć suchą szmatąż 

= oQdtłuścić regenerowany odcinek szmatą zwilżoną w benzynie lub 


meetonie, 


Uwag a, Podozas odtłuszczania zwracać uwagę na to, aby benzyna 
lub aceton nie przedostały się przez szczeliny płatowca rakiety, gdyż 
może to spowodować odklejanie gumy na owiewkach lub pokrywach linków „ 


« przetrzeć regenerowany odcinek czystą suchą szmatą i wytrzymać 
na powietrzu przez godzinę; ` 

~ nanieść warstwę szpachlówki ChW-00-# lub supachlówki korkowej 
/do stczelin 4 wgłębień większych niż 0,5 mm/ £ wysuszyć, 


Uwag іт 1. Temperatura 1 czas snszenia stosowanych szpachłóweky 
klejów, farb podkładowych i emalii są podane w tabeli 5. 

2, Sposób przygotowania szpachlówki korkowej jest podany w pkt 
4.8.2. 


= естубсће papierem ściernym zaszpachlowany odcinek А przetrzeć 
suchą szmatą, Po naniesieniu szpachlówki korkowej nanieść na nią drugą 
warstwę szpachlówki ChW-00-4 $ wysuszyć /tabela 5/3 

oczyścić papierem Ściernym warstwę szpachlówki í przetrzeć suchą 


вета ta, 


Tabela 5 


Warunki suszenia warstw - 


drugiej trzeciej i 


Matsriały pierwszej 


lakiernicze 


| tempera- 
| tura /°C 


Зарасв1 бика 
ChW=00-1 
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Warunki suszenia warstw 


| trzeciej "| 
pierwszej. drugie | . 
Materiały WI | зала | ОШ 
lakiernicze | | Kes s= -— 
temper g~ czas | | czas 
| SĘ і š | 


Szpachi ówka 
| korkowa 


| Klej ChWk=2a 


| Mieszanina 
| szpachlówki 


ChW=0 Ol 
= klejem СИК 
2a 


Farba podkła” 
дома AK=070 
/Farba podkła= 
dewa АК-070 

в dodatkiem 
proszku alumi= 
niowego/ 


Farba podkła- 
дома Bł=02 


Szpachł бика 
ко-001 ` 


| Farba podkłae 
дона GF-032 


4.6. Wymiana taśm Каргоповусћ 


4.6.1. W przypadku rozwarstwiania się lub pękania taśm na stykach 
przedziałów, owiewek i pokryw luków oraz podczas regeneronania taśm 
kapronowych i szpachlówki po wymianie podzespołów lub zespołów należyż 


14А 


= uaungé nożem uszkodzony odcinek taśmy kapronowej$ 

= zaczyścić nożem lub papierem Ściernym ostre krawędzie szpachlówki 
1 przetrzeć suchą szmatą 

= 086206616 edtwarzany odcinek szmatą zwiiżoną w benzynie lub ace» 
tonie. 


Uw aga. Podczas odtłuszczania zwracać uwagę ua to, aby benzyna 
lub aceton mie przedostały się przez szczeliny płatowca rakiety, gdyż 
może to spowodować rozwarstwienie przyklejonej gumy. 


= przetrzeć czystą suchą szmatą 4 przetrzymać na powietrzu przes 
4 воде} | 

= nanieść warstwę szpachlówki ChW-00-% Inb szpachlówki korkowej 
/de szczelin £ wgłębień większych niż 0,5 mm/ š wysuszyć /tabela 5/$ 

m zaczyścić papieren ściernym zaszpachiowany odcinek 1 przetrzeć 
mucha szmatą $ 

~ nanieść za pomocą szpachli na odcinek zaszpachiewany szpachlówką 
korkową warstwę szpachlówki ChW-00-4 £ wysuszyć /tabela 5/3 

= oczyścić papierem ście"nym zaszpachiowany odcinek 1 przetrzeć 
muchą szmatą 

~ nasycić klejem СЬМК-2а /lepkość wg BZ=f-10412 в/ płótne kapronowe 
$ wyzuszyć je w ciągu 20430 min, Klej nanosić na płótno pędzlem lub 
plsteletem natryskowym е 

= pociąć płótno kapronowe na taśmy /гув. 32/• ' 


Uw a g a. Płótno kapronowe ciąć na taśmy pod kątem 45460” do 
©AMOWY o "AO 


m nanieść na odcinek, na którym będzie przyklejana taśma kapronowa, 
warstwę kleju ChWK-2a;s 

m nakleić taśmę z nakładką jednego jej końca na drugi /25630 mm/ 
4 wysuszyć /tabela 5/3 

~ sprawdzić wzrokowo przyleganie taśmy kapronowej. 
Реопегяе 1 fałdy są niedopuszczalne. Odcinki z usterkami wyciąć 4 пае 
kleić nową taśmę. 


Uwaga, W razie potrzeby naklejenia drugiej warstwy taśmy kapro= 
nowej nanieść na pierwszą warstwę klej ChWk-Ża'i nakleić taśmę, 


. 
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~ nanieść pędzlem na taśmę kapronową mieszaninę szpachlówki 
ChW-00-4 z klejem ChWK-2a 1 wysuszyć /tabela 5/% 


. Wwa € a. Sposób przygotowania mieszaniny szpachlówki ChY-00-4 
z klejem ChWK-2a jest podany w pkt 4.8.3. 


= sprawdzić wzrokowo, czy nie ma na zaszpachłowanej powierzchni 
pęsherzy 1 wzdęć pod Каргопет oraz odciuków nie zaszpachlowanych. 
Naklejone taśmy mogą się różnić strukturą tkaniny s 

= папйейб pędzlem lub pistoletem natryskowym warstwę emalii ChW-16 
` barwy szaro-niebieskiej z dwuprocentową zawartością proszku aluminiowe 
wego i wysuszyć /tabela 5/3 


Uwa в. W przypadku niewystarczającego pokrycia można nanieść 
drugą warstwę emalii ChW-16 i wyzuszyć ja, Dopuszcza się różne odcienie 
powłoki, 


4.7. Repenerowanie warstwy uszozelniającej 


4.7.10 W przypadku mechanicznego uszkodzenia warstwy hermetyku | 
UT-32 lub koniezzności uszczelnienia miejsc, w których części ва mocos 
wane do kadłuba rakiety po ich wymianie należy: 

= odtłuscić szmatą zmiiżoną w benzynie lub acetonie powierzchnię, 
ma którą będzie nanoszony herme tyk. Odtłuszczana powierzchnia powinna 
być o 30740 mm większa od powierzchnięna którą bedzie nanoszony hermetyk$ 

= przetrzymać odtłuszczoną powierzchnię па powietrzu przez 10415 min 
-w temperaturze otoczenia 

~ 094105616 ponownie powierzchnię szmatą zwilżoną z benzynie lub 
ace Louie; 

przetrzymać odtłuszczoną powierzchnię przez 10415 min w tempera” 
turze otoczeniag 

~, nanieść pędzlem na przygotowaną powierzchnię ciągłą warstwę herme= 
tyku UT-32. Hermetyk powinien wypełnić całkowicie naroża i zakryć krae 
wędzie szwów /527 mm w każdą stronę/, Wytrzymać naniesiony hermetyk 
„W temperaturze 15430" w ciągn 6 h, 


Uwag із 1. W ozasie nanoszenia hermetyku па zezpoły i części może 
na w granicach terminu ważności rozcieńczać hermetyk UT-32 rozcieńczal= 
nikiem R-5 w ilości 20450 g ra 100 g hermetyku, 


2. Sposób przygotowania hermetyku UT-32 jest podany w pkt 4.8.4. 
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1,8. Przygotowanie materiałów lakierniczych 


5.8.1. Podczas przygotowywania materiałów lakierniczych należy się 
stosować do następujących wskazówek i wymagań? 

= materiały lakiernicze przed ich użyciem powinny mieć етем 
pomieszczenia, w którym będą wykonywane prace; 

= przed otwarciem pojemników z materiałami lakierniczymi należy је 
dokładnie oczyścić z kurzu 1 brudu$ 

m otwarty materiał lakierniczy należy wymieszać drewnianym miesza” 
dłem w celu równomiernego rożprowadzenia osiadłego pigmentu. ` 4 

4.8.2. Szpachlówkę korkową przygotowuje się przez zmieszanie 9 көб. 
сі wagowych szpachlówki ChW=00-# i jsdnej części pyłu korkowego. 


4.8.3. Mieszaninę szpachlówki ChW-00-%4 z klejem ChWK-2a przygotowuje 
się przez dodanie dwóch części wagowych kleju do jednej ezęści szpach= 
lówka. 


4.8.4. W celu przygotowania hermetyku UT-32 należys 

= odważyć pastę 0-32, pastę nr 9, dwufenyloguanidynę 1 rozcieńczal= 
mik R-5 odpowiednio 400; 12; 0,8 1 50 części wagowych; 

m rozpuścić odważoną ilość pasty nr 9 w odpowiedniej ilości rozcień” 
czalnika B-53 

m zmieszać dokładnie odważoną pastę 0-32 z rozpuszczoną pastą ne 9 i 
dwufenyloguwnidyną. i р 


Uw ag a, Przydatność до użytku przygotowanego hermetyku wynosi 
do 30 mino 


4.9. Odtwarzanie pokryć 1 usuwanie korozji na kadłubie rakiety 


4.9.1. Miejscowe uszkodzenia mechaniczne 1 starzenie /pojawienie się 
pęknięć/ pokryć /powłok/ lakierowych mogą? 

w вћекаб do warstwy farby podkładowej; 

= zięgać do m talus 

~ powodować korozję; 

= powodować rysy na metalu. 


4.9.2. Posłoki lakierowe w miejscach uszkodzenia zewnętrznej warstwy 
emalii beż naruzzenia warstwy farby podkładowej na częściach ze stopów 
aluminium, magnezu, tytann 4 stali regenerować w następnjący sposób: 
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= goczyŚcić papierem éciernym brzegi powloki lakierowej w rejonie 
uszkodzonego обсіпка, zapewniając płynne przejście od miejsca oczysz» 
czenia do uszkodzonego miejsca; 

= przetrzeć uszkodzony odcinek czystą sznatą zwilżoną w kenzynie 
lub acetonie, a następnie czystą suchą szmatą i przetrzymać na powiem 
trzu przez 20230 min; 

> nanieść pędzlem lub pistoletem natryskowym pierwszą warstwę emalia 
ChW-16 barwy szaro-niebieskiej z dwuprocentową zawartością proszku alu= 
miniowego 4 wysuszyć /tabela 5/3 | 

~ nanieść drugą warstwe emalii ChW~16 barwy szaro-niebieskiej z dwu= 
procentową zawartością proszku aluminiowego 1 wysuszyć /tabela 5/0 


Uw ag a, Jeżeli pierwsza warstwa emalii jest naniesiona właściwie 
na Części ze stali 4 tytanu, to drugiej warstwy emalii można nie nano” 
816. 


= 0001066 trzecią warstwę emalif ChW-46 barwy szaro-nieblieskiej 
gz dwuprocentową zawartością proszku aluminiowego na części ze stopu 
aluminium i wysuszyć /tabela 5/3 

~ sprawdzić wzrokowo jakość malowania, Pomalowana powierzohnia po~ 
winna byé równomierna /beż przerw/, bez zanieczyszczeń. Dopuszczalne 
są różne odcieuie powłoki, 


4.9.3. W przypadku uszkodzenia powłok sięgającego do Metaln części 
lub zespołów хе stopów magnezowych należyż 

~ oczyścić papierem ściernym brzegi powłoki lakierowej w rejonie 
uszkodzonego miejsca, zapewniając płynne przejście od miajsca oczyszcze”= 


nia do uszkodzonego miejsca, 


Uwag is 1. Jeżeli korozja jest na częściach ze stopów magneżo= 
wych /nalct barwy szaro-białej na gołym metalu/, należy ją usunąć przez 
oczyszczenie papierem Ściernym do połysku metalicznego. 


2. Schemat rozmieszczenia części wykenanych ze stopu magnezowego jest 
pokazany na кув. 33. 

~ przetrzeć uszkodzony odcinek szmatą zwilżóną w benzynie lub aceto= 
nie, a następnie czystą suchą szmatą i przetrzymać na powietrzu przez 
20230 mins 


= nanieść pędzlem lub pistoletem natryskowym na oczyszczony metal 
pierwszą warstwę farby podkładowej AK-070 1 wysuszyć /tabela 5/5 
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= nanieŚć pędzlem lub pistoletem natryskowym drugą warstwę farby 
podkładowej AK-070 1 wysuszyć /tabela 5/3 


Uwaga. Nieznaczne rysy długości do 223 ст można pokrywać jedną. 
warstws, 


m nanieść pędzlem lub pistoletem natryskowym trzy warstwy emalii 
ChW=16 barwy szaro-niebieskiej z dwuprocentową zawartością proszku alu- 
mimiowego 1 wysuszyć każdą warstwę /tabela 5/3 

~ sprawdzić wzrokowo ponalowaną powierzchnię, Powinna ona być równo” 
mierna, bez przerw i zanieczyszczeń, Dopuszczalne są różne odcienie 
powłoki, 

14.9.0. W przypadku uszkodzenia powłoki sięgającego do metalu części 
1 zespołów ze stopu aluminiowego należy? 

~ oczyścić papierem ściernym brzegi powłoki lakierowej, zapewniając 
płynie przejście od miejsca zaczyszczenia do miejsca uszkodzonego. 


Uwaga. Jeżeli korozja jest na częściach ze stopu aluminiowego 
/wypki nalot barwy szaro-niebieskiej na gołym metalu/, usunąć ją przez 
oczyszczenie papierem Ściernym do połysku metalicznego, 


w przetrzeć uszkodzony odcinek szmatę zwilżoną w benzynie lub aceto 
mie, m następnie czystą suchą szmatą 4 przetrzymać na powietrzu przez 
20230 min; 

‚ = nanieść pędzlem lub pistoletem natryskowym pierwszą warstwę farby 
podkładowej АК-070 na zaczyszczony metal i wysuszyć /tabela 5/3 

= nanieść pędzlem lub pistoletem natryskowym drugą warstwę farby 
podkładowej АК-070 z dwuprocentową zawartością proszku aluminiowego 
1 wysuszyć /tabela 5/3 

~ nanieść dwie warstwy emalii ChW-16 barwy szaro-niebieskiój z dwu 
procentową zawartością proszku aluminiowego /pędziem lub pistoletem na- 
'tryskowym/ 1 wysuszyć każdą warstwę /tabela 5/5 

~ sprawdzić wzrokowo pomalowaną powierzchnię, Powinna опа być równo” 
mierna, bez przerw i zanieczyszczeń, Dopuszczalne są różne odcienie 
powłoki, 

4.9.5. W przypadku uszkodzenia powłoki sięgającego metalu części sata” 
lowych lub zespołów należys 

= oczyścić papierem Ściernym brzegi powłoki lakierowej w rejonie 
uszkoedzorego miejsca, zapewniając płynne przejście od miejsca zaczyszcze— 
nia de uazkodzonegoś 
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Uwa ga. Jeżeli korozja jest na częściach lub zespołach ze stali, 
należy ją usunąć przez oczyszczenie papierem Ściernym do połysku metalim 
CENEO o 


` = przetrzeć uszkodzony odcinek szmatą zwilżoną w benzynie lub acetos 

nie, a następnie czystą suchą szmatą і przetrzymać na powietrzu prze% 
20730 тіп; 

~ nanieść pędzlem lub pistoletem natryskowym pisrwszą warstwę farby 
podkładowej AK-070 na oczyszczony metal 4 wysuszyć /tabela 5/5 

= nanieść pędzlem lub pistoletem natryskowym drugą warstuę farby 
podkładowej АК-070 = dwuprocenitową zawartością proszku aluminiovego 
1 wysuszyć /tabela 5/5 А 

= nanieść pędzlem lub pistoletem natryskowym warstwę emalii ChW-46 
harwy szarc-niebieskiej z dwuprocentową zawartością proszku aluminio» 
wego 1 wysuszyć /tabela 5/3 

~ gprawdzić wzrokowo jskość malowania, Pomalowaua powierzchnia pom 
winna być równa, bez przerw i zanieczyszczeń. Dopuszezałna są różme 
odcienie powłoki. і 

W przypadku niedostatecznego pokrycia powierzchni można nuniaść 
drugą warstwę вта111 ChW-76 barwy szaro”niebieskiej z dnuprocantową 
zawartością proszku aluminiowego, a następnie wysuszyć / tabela 5/. 


4.9,6, W przypadku uszkodzenia powłoki lakierowej sięgającego do me” 
talu części 1 zespołów ze stopu tytanowego 1 stali naley? 

w oczyścić papierem ściernym brzegi powłoki lakierowej w rejonie 
uszkodzonego miejsca, zapawniając płynne przejście od miejsca zaczysz= 
czenia do uszkodzonsgoś 

m przetrzeć uszkodzony odcinek czystą szmatą zwilżoną w benzynie lub 
acetonie, a następnie czystą suchą szistą 1 przetrzymać na piwistrzu 
przez 20230 minę 

~ nanieść pędzlem lub pistoletem natryskowym warstwę farby podkła= 
dowej AK<070 z dwuprocentową zawartością proszku í wysuszyć /tabela 5/3 

= nónieść warstwę emalia ChW-16 barwy szaro-niekieakiej = дтарто“ 
cantową zawartością proszku aluminiowego /pęčzlem lub piztolstem natrysko= 
wym/ 1 wysuszyć /takela 5/5 

~ sprawdzić wzrokowo jakość malowania, Pomalowana powierzchnia powin 
па być równa, bez przerw f zanieczyszczeń. Dopuszczalna gą różue 03015 


mie powłoki, 
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W przypadku niedostatecznego pokrycia powierzchni można nanieść 
drugą warstwę emalii ChW-16 barwy szaro-niebieskiej = dwuprócentową 
zawartością proszku aluminiowego, a następnie wysuszyć /tabela 5/0 


h.10. Odtwarzanie powłok lakieronych skrzydeł, stateczników i przedziału 
ог 2 | 


4.10.1. W przypadku naruszenia powłoki lakisrowej £ termoizolacyjnej 
© wiólkości nie przekraczającej 5% ególnej powierzchni przedziału nr 2, 
skrzydła lub statecznika należy? 

m oczyścić pepierem ściernym brzegi pokrycia lakierowego 1 iske 
lacyjnego w rejonie uszkodzonego miejsca, zapewniając płynne przejście 
од miejsen zaozyszczenia do nszkodżonegoę 

m przetrzeć uszkodzony odoinek c©żystą szmatą zwilżoną benzyną lub 
acetonem, в następnie czystą suchą szmatą і przetrzymać па powietrzu 
przez 1 h; | 

~ mańieść pedzlem lub pistoletem natryskowym dwie warstwy farby 
podkładowej АК~070 i wysuszyć każdą warstwę / tabela 5/. Druga warstwa 
farby pedkładowej powinna zawierać 2% proszku aluminiowego 

~ manieŚść pędzlem lub pistoletem natryskowym warstwę emalii ChW-16 
barwy szaro-niebieskiej z dwuprocentową zawartością proszku aluminiowego 
4 wysuszyć /takela 5/5 

= zaszpachiować uszkodzony odcinek szpachlówką ChW-00-%4 za pomocą 
szpachli. Szpachlówkę nanosić równo z zasadniczą powierzchnią skrzydła 
lub statecznikag 

~ nanieść pędzlem lub pistoletem uątryskowym warstwę emalii ChW-16 
barwy szaro-niebieskiej z dwuprocentową zawartością proszku aluminiowego 
4 wysuszyć /tabela 5/; | 

= gprawdzić wzrokowo jakość malowania, Pomalowana powierzchnia pówine 
na być równa, beż przerw 1 zanieczyszczeń, Dopuszezalne są różne odcienia 
pówłoki, 

4.10.2. W przypadku naruszania powłoki lakierowej i termoizolacyjnej 
па powierzchni przekraczającej 5% ogólnej powierzohni przedziału nr 2, 
gkrzydła lub statecznika należys 

~ oczyścić papierem ściernym brzegi powłoki lakierowej i Фегтојкоћве 
вујпеј w rejonie uszkodzonego odcinka, zapewniając płynne przejście od 


miejsca zaczyszczeńia do uszkodzonego 
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» przetrzeć uszkodzony odcinek czystą szmatą zwilżoną w benzynie 
dub acetonie, a następnie przetrzeć czystą suchą szmatą 1 prze trzymać 
па powietrzu przez 1 hs 

 zaszpachlować zaczyszczony odcinek szpachlówką K0-001 i wysuszyć 
/tabela 5/. Szpachlówkę nanosić szpachlą równo z zasadniczą powierzchnią; 

m gprawdzić wzrokowo jakość szpachl owania, Szpachlówka powinna być 
nanieaiona równą ciągłą warstuą, bez pęknięć, wgłębień i wykruszeńş 

~ nanieść dwie warstwy farby podkładowej АК-070 1 wysuszyć każdą 
warstwę /tahela 5/. Druga warstwa farby podkładowej powinna zawierać 
2% proszku aluminiouego$ 

= nónieŚć pędzlem lub pistoletem natryskowym warstwę emalia ChV-16 
barwy szaro-niebieskiej z dwuproceńtową zawartością proszku aluminio«» 
wego і wysuszyć /takela 5/5 

= sprawdzić wzrokowe jakość malowania, Malowana powierzchnia powinna 
być równa, bez przerw i zanieczyszczeń, Dcpuszczalne są różne odoieniea 


powłoki. 


4.14. Odtwarzanie elementów znakowania 


4.11.1. Elementy znakowania odtwarzać w nastepujący sposób: 

» przetrzeć miejsce z tszkodzonym znakowańiem szmatą zwilżoną u bote 
zynie lub acetonie, a następnie czystą suchą szmatą i przetrzymać na 
pówietrzu przez 20430 ming “ 

= nanieść pędzlem lub pistoletem natryskowym elementy znakowania 
emalią ChW-16 odpowiedniego koloru zgodnie że schematem znakowania 
/3N8-1E-1/ 1 wysuszyć /tabela 5/2 


4.11.2. Znakowanie ВЕ w następujący sSposóbt 

= zatrzeć zmieniane znakowanie papierem ściernym, Ścierać do metalu 
mnie wolno; 

= przetrzeć miejsce zmienianego znakowania czystą szmatą zwil tong 
w benzynie lub acetonie, a następnie czystą suchą szmatą Í przetrzymać 
ma powietrzu przez 20430 min; 

= nanieść pędzlem lub pistoletem natryskowym warstwę emalii ChW=16 
bary szaro-niebieskiej z dwuprocentową zawartością proszku aluminio= 
чедо ma odcinek z naniesionym znakowaniem 1 wysnszyć /tabela 5/3 

= nanieść pędzlem lub pistoletem natryskowym /2 zastosowaniem Sza” 
blonu/ nowe znakowanie emalią ChW-16 barwy czarnej zgednie za schematem 
znakowania £ wysuszyć /tabela 5/. 
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4.12. Qdtwarzanie powłoki lakierowej silnika stertewego 


4.12.1. Powłokę lakierową w miejscach uszkodzenia zównętrznej wat 
stwy emalii bez naruszenia warstwy farby podkładowej odtwarzać w nastę” 
pujący sposób? 

= oczyścić papierem ściernym brzegi powłoki lakierowej w rejonie 
uszkodzonego odcinka, zapewniając płynne przejście od тјејвса zaczysz= 
степћа do uszkodzonego, 

~ przetrzeć czystą szmatą zwilżońą w benzynie lnb acetonie, a następ” 
nie czystą suchą szmatą 1 przetrzymać na powietrzu przez 20430 miną 

~ nanieść pędziem lub pistoletem natryskowym warstwę emalii ChW=-16 
barwy szaro-niebieskiej z dwuprocentową zawartością proszku aluminio» 
wego 1 wysuszyć ftabela 5/5 | 

~ mprawdzić wzrokowo jakość malowania, Malowana powierzchnia powinna 
być równa, bez przerw 4 zanieczyszczeń, Dopuszczalne są różne odcienie 


powłoki. 


Uwaga. W przypadku niedostatecznego pokrycia powierzchni można 
nanieść drugą warstwę emalii ChW-16 barwy szaro-niebieskiej z dwipro= 
centową zawartością proszku aluminiowego, a następnie wysuszyć /tabela 5/e 


4.12.2. Jeżeli powłoka jest uszkodzona do metalu, należy? 

= oczyścić papierem ściernym brzegi powłoki lakierowej w rejonie 
uszkodzonego miejsca, zapewniając płynne przejście od miejsca zaczysz= 
ozania do uszkodzonego, 


Uwag a, Jeżeli korozja jest na częściach ze stali / sypki brązowy 
nalot na gołym metalu/, należy ją usunąć przez oczyszczenia papierem 
śoiernmym do połysku metalicznego. 


m przetrzeć uszkodzony odcinek szmatą zwilżoną w benzynie lub aceto~ 
mie, a następnie czystą suchą szmatą £ przetrzymać na powietrzu przez 
20430 minę 

= nanieść pędzlem lub pistoletem natryskowym dwie warstwy farby 
podkładowej АК-070 1 wysuszyć, /tahela 5/. Druga warstwa powinna zawie” 
rać 2% proszku aluminiowego; 

= uanieŚć pędzlem lub pistoletem natryskowym warstwę emalii ChiW-46 
barwy szaro-niebieskiej x duuprocentorą zawartością proszku aluminie= 
wego å wysuszyć Jtabela 5/3 
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sprawdzić wzrokowe jakość malowania. Pomalowana powierzchnia poe 
winna być równa, bez przerw i zanieczyszczeń, Dopuszczalne są różne 


odcienie powłoki, 


Uw ag i. 1. W przypadku niedostatecznego pokrycia powierzchni 
można nanieść drugą warstwę emalii ChW-165, a następnie wysuszyć 
/tabela 5/. 

2. Smar na powierzchni silnika startowego może spowodować rozmięk= 
czenie powłoki jakierowej, a oddziaływauie mechaniczne jej naruszenie, 
Dlatego smar, który dostał się na powierzchnię, należy usunąć, a ро= 
wierzchnię odtłuścić benzyną lub acetonem, W przypadku uszkodzenia 
powłoka lakierowej na skutek przedostania się smaru należy ją odtworzyć 
w sposób podany w niniejszym punkcie. 


4,13. Usuwanie uszkodzeń pojemników 


4.13.1. Można usuwać następujące uszkodzenia pojemników nr 4 š 2: 


m wgniecenia, 


przebicia i pęknięcia, 


3 


zbicia na kołnierzach, 
~ zniekształcenia opór 1 płóz, 
w naruszenie powłoki lakierowej і uszkodzenie podkładek gumowych. 


4.13.2. Wgmiecenia poszycia pojemnika o głębokości 5 mm 1 większej 
usuwać przez prostowanie młotkanń metalowymi 1 drewnianymi. Ма ро} emnî 
kach sę dopuszczalne Ślady prostowania. Е 

3.13.3. Przebicia © бгедаћсу powyżej 3 mm í pęknięcia о szerokości 
ponad 3 mm zaspawać elektrycznie lub gazowo z zastosowaniem nakładek 
z blachy stalowej о grubości 325 mm. Krawędzie nakładki powinny wysta” 
wać poza przebicie nie mniej niż 10 mm. Nakładki należy nakładać па zeš= 
nętrzną stronę pojemnika. Miejsce, na którym będzie się znajdować na” 
kładka, należy przed spawaniem oczyścić z powłoki lakierowej. | 

4.13.5. Zbiois na kolnierzach pojemników należy spiłować lub usunąć 
przez skrokanie. 

4.13.6. Zniekształcenia opór 1 płóz pojemników usuwać przez prosto» 
wanie, Prostować młotem z zastosowaniem podkładek drewnianych А metalo= 
wych oraz podpóre 

4.4307. Po naprawie uszkodzeń mechanicznych sprawdzić hernetyczność 
pojemników nr 1 1 2 zgodnie z rozdz. 10. 


15% 


4.14. Odtwarzanie powłok lakierowych 1 usuwpnie korozji _ pojemników 


4.44.1. W miejscach spawania 1 prostowania eraz w przypadku wystapie= 
mia korozji па powierzchni zewnętrznej 1 wewnętrznej pojemników odtwa” 
wzać powłokę lakierową w następujący sposób? 

~ oczyścić papierem Ściernym uszkodzone miejsce do metalicznego po” 
kyskus 

= przetrzeć oczyszczone miejsce szmatą zwilšona w benzynie lub вове 
tonie, a następnie czystą suchą szmatą 1 wytrzymać na powietrzu w ciągu 
20230 minę 

= nanieść pędziem lub pistoletem natryskowym dele warstwy farby 
podkładowej GE-032 1 wysuszyć każdą warstwę /tabela 5/5 

~ nanieść pędzien lub pistoletem natryskowym pierwszą warstwę emalii 
ChW-16 barwy zielonej 1 wysuszyć /tabela 5/3 

m nanieść pędzlem lub pistoletem natryskowym drugą warstwę emalii 
ChW-46 barwy zielonej і wysuszyć /tabela 5/. 


Uw ® E a, Ков Ме nanosić tylko na zewnętrzne powierzchnie pojemni= 
ków. 


= gprawdzić wzrokowo jakość malowania, Pomalowana powierzchnia pom 
winna być równa, bez.przerw i zanieczyszczeń, Dopuszczalne są różne 


Z 


odoienie powłoki, 


e 


4.15. Odtwarzanie hermetyczności pojemników 


4.15.1. W przypadku naruszenia hermetyczności opakowania w połącze= 
niach kołnierzowych 4 korkach wymienić podkładki, 

Podkładki gumowe przyklejać zgodnie ze wskazówkami niniejszego коље 
działu. 

4.15.2. Ро wymianie podkładek gumowych sprawdzić hermetyczność pojeme 
ników юк 4 12 zgodnie z rozdziałem 10. 


4.16. Regenerowanie żelu krzemionkowege і określanie jege wilgotności 


4.26.1. Żel krzemienkowy regenerować /suszyć/ w następujący sposóbt 


~ nasypać warstwę żelu krzemionkcwege grubości 243 сш na blachy ®е= 


lazne lub aluminioweg 
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~ wstawić blachy z żelem krzemionkowym do suszarki i suszyć żel 
krzemionkowy = oguszacz w temperaturze 1504170°С przez 325 h, 
а żel krzemionkogyy = wskaźnik w temperaturze 42043 C przez 1,542 h. 

h.16.2. Napełnić woreczki 1 oprawki = wskaźniki żelem krzemionkowym 
w pomieszczeniach magazynowych e temperaturze 52509 1 wilgoetnoSci 
względnej 30280% w ciągu %0#60 min, po czym umieścić je w opakowaniu 
herme буспут» 

4.16.3. W razie potrzeby sprawdzenia jakości żelu krzemionkowego 
w suszarce jego wilgotność po wysuszeniu określać w następujący sposób 

m odważyć 1,041,5 g delu krzemionkewege z dokładnością до 0,0002 ро 

= włożyć naczynie z żelem krzemienkowym do suszarki £ wysuszyć do 

stałej masy w temperaturze 150457 cą 
m określić zawartość wilgoci w żelu krzemienkowym wg wzorus 
EzE e 100 
X = 


2 mm 
4 
gdzies X = wilgotność żelu krzemionkowego w procentach, 
G, ~ masa żelu krzemionkowego w gramach przed suszeniem, 


G, 


G 


Próbę wykonać dwukrotnie 1 określić Średuią wilgotność żelu krzemien= 
kawegs. Nie powinna ona przekraczać 2%. 


~ masa naczynia 2 Żelem krzemionkowym przed suszeniem, 


= тава naczynia z żelem krzemionkowym po wysuszeniu. 


%4.17. Regulacja naciągu taśmy łoża pojemnika nr 4 


3.17.1. Naciąg taśmy po naprawie łoża lub w przypadku osłabienia 
taśmy w czasie użytkowania regulować zgodnie ze wskazówkami tabeli 6. 


Tabela 6 
Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1 Ułożyć rakietę na łożu pojemnika 
BF 1 zgodnie ze wskazówkami działu 1 
niniejszej instrukcji /3M8-IE-4/ 


2. Dekręcić nakrętki 3 i 4 /rys. 35/ 
de końca gwintu Śruby 2 Klucz 85227 1 Зарр 


3. Włożyć śrubę 2 w rowek "o" listny 
półpierścienia 6 łoża 
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Wyszczególnienie czynności 


| ha Dokręcić nakrętkę 5 momentem 
160410 kGem 


| 5, Dokręcić nakrętkę & do oparcia 
| e lietuę półpierścienia 6 łoża 


6, Dokręcić nakrętkę 3 dó oparcia e 
nakrętkę А, przytrzymując kluczem nae 
| krętkę А 


Uwaga. Lus między oporą "а" 


| taśmy a owiewką "b"? rakiety nie powinien | 


| być mniejszy uid 5 mm, 


7. Żabezpieczyć nakrętkę 5 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


. Klucz dynamometryczny 


żę 
3 
Klucz Ва 22 


Kluosg Sm 47 Я Sm 22 


Szozypee płaskie uniwem= 
galne 
Drut KO 0,8, 


| Plomba 
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5, WYMIANA CZĘŚCI SILNIKA STARTOWEGO 


‘Sele Hskezówki 1 wyregania дресјајпе 


5.401, Skrzydła 1 owiewki silnika startowego należy wymieniać w przye 


' . padku wykrycia ich uszkodzeń mechanicznych /pogięcźa, pęknięcia, odprys= 


kf/e 
9.1.2. W ставів wymiany części silnika startexego nalety stosownć nam 
rzędzie 4 części zamienne z kompletu ZCzZ silnika startowege, 


5.2. Sposób wymiany 


5.2.1. mienke należy wymieniać w zpesób podany w tabeli 7. 
Tabela 7 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


| 1„ Odbezpieczyć wiązkę kabli nr 5 
| /гув„ 36/ i wyjąć ję z wycięcia owiewki Szczypce do oięcia drntu 
| silnika startowago Szczypoe płaskie uniwersalną 


| 2. Wykręcić wkręty mocujące оні емке Wkrztak 9101-3414 
| do pokrywy silnika startowego 1 zdjąć 
| owiewkę 


| ` 3. Wyjąć nową owiewkę = opakowania 
|1 sprandzić wzrokowo, czy powłoka lam 
| kierowa nia jest uszkodzona 


| h. Włożyć wiązkę kabli ne 5 w boczne 

| wycięcie owiewki, założyć owiewkę-na 

| pokrywę silnika startowego £ umocować ją w 

| wkrętami z podkładkami sprężystymi Wkrętak 9101-341 


| 5, Zabezpieczyć 1 zaplombować wiązkę Szczypce płaskie uniwór= 
| kabli w wycięciu owźewki sal ne | 
| Drut KO 0,8 

Piombownica 

Plomba 
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5.2. Skrzydło wymieniać w sposób podary w tabeli 8. 


Wyszczególnienie czynności 


4. Odbezpieczyć 1 wykręcić wkręty 3 


| /rys. 37/ mocujące skrzydło 2 


2. Żdjąć skrzydło 2 z silnika stap- 
tow ego 


3. Wyjąć поме skrzydło z opakowania 


| 4 sprawdzić wzrokowe, czy nie jest 
| uszkodzona powłoka lakierowa 


4, Założyć skrzydło na silnik stare 
towy 1 umocewać je wkrętami 3 po uprzed= 


nim założeniu nowych podkładek 


5, Zabszpieczyć wkręty przez odgięcie 
podkładek 


Tabela 8 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Szczypce płaskie nniwersal= 
ne | 
Wkrętak de wkrętów e łbach | 
rowkowych 


Wkrętak do wkrętów e łbach 
rowkowych 

Podkładki 01.02% i 34594 
6-28 

Wkręty 01.025 


Szczypce płaskie uniwer= 
ва} пе 

Wkrętak do wkrętów o łbach 
xowkowych 
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6. WYMIANA ELEMENTÓW UKŁADU PNEUMATYCZNO-HYDRAULICZNEGO 


6.1. Wskazówki 1 wymagania specjalna 


6.1.1. Przy odkręcaniu 1 nakręcaniu nakrętek złącznych na króćce 
armatury należy ја podtrzymywać drugim klnczem, 


6.1.2, Wszystkie połączenia gwintone armatury przewodów rurowych 
/ wyjątkiem gwintów zańlepek gardziel i/ należy w czazie składania 
smarować cienko smarem СТАТІМ-205, zwracając uwagę, sby nie przedostał 
się de wnętrza magistrali, 


6.1.3. Przed włożenióm zaślepek w gardziele /oprócz gardzieli DOPRO- 
WADZENIE BRM í ZLEWANIE BRM/ smarować gwinty zaślepek mieszaniną skła” 
dającą się ze smaru CIATIM-205 /80%/ 4 grafitu PB-A /20 %/, Gwinty хабе 
lepek gardzieli DOPROWADZANIE BRM 4 ZLEWANIE BRM smarować smarem CXATIM- 
205 bez grafitu, = 


6.1.4. Przy rozkładaniu przewodów rurowych z podkładkami miedzianymi 
4 aluminiowymi należy wymienić je na nowe. Podkładki teflonowe podlegu- 
ја wymianie jedynie w przypadku ich uszkodzenia, 


6.1.5. Przed włożeniem nowych podkładek /pierścieni uszczelniających/ 
w gardziełla lub przewody rurowe sprawdzić, czy nia zostały w nich stare 
podkładki /pierścienie uszczelnia јасе/. 


6.1.6. Taśma U-20A może wystawać 152 mm poza obrzeże kołnierza gar= 
dzieli. 

6.1.7. Momenty, jakimi należy dokręcać połączenia przewodów rurowych 
układu pneumatyczno-hydraulicznego, są podane w tábeli 9. 


Tabela 9 
Wewnętrzna średnica przewodu Moment skręcający 
rurowago Иду, mm/ /M | kGon/ 


260 + 20 


460 


++ 


Wewnętrzna Średnica przewodu 
rurowego /dy, mf 


Mement skręcający 
ИМ о kGem/ 


6.2. Wymiana gardzieli 
6.2.1. Gardziele NAPEŁNIANIE I wymieniać w sposób podany w tabeli 10. 


Wyszczególnienie czynności 


1. Zdjąć pokrywę luku nr 23 zgodnie 
ze wskazówkami pkt 4.4.4. po uprzednim 
zdjęciu drutn zabezpieczającego 2 раке 
dzieli NAPEŁNIANIE I 


2. OQdłączyć od króćca gardzieli 2 
/rys. 38/ przewody rurowe 1 í 8 


3. Wykręcźć wkręty 3 f zdjąć gar- 
dziel 


А. Wyjąć gardziel NAPEŁNIANIE I 
z opakowania 1 rozkonserwować ją 


-Şo Założyć na kołnierz gardzieli dwie 
podkładki 5 pe uprzednim wycięciu обно- 
rów do wkrętów mocujących рокгуме 


6, Założyć gardziel na rakietę i ume- 
cować ją wkrętami 3 


7. Przyłączyć do króćców gardzieli 
przewody rurowe 1 і 8 /ро uprzednim za= 
łożeniu pierścieni uszczeluiających/ 
i dokręcić połączenia Им, = 300+*0 kGem/ 


8. Zabezpieczyć wkręty 3 szpachłówką 


Tabela 10 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Szczypce de cięcia drutu 
Szczypce płaskie uniwersgal= 
ne 


Klucz 5 = 19 
Klucz 9101-35 


Wkrętśk до wkrętów o łbach 
rowkowych 

Wybijsk 91041-170 

Młotek 


Gardziel 5370-20 


Taśma U-20A 
Neżyczki 


Wkrętak do wkrętów o łbach 
rowkowych 


Pierścień uszczelniający 
08/6 /2 szt/ 

Краса 5 = 19 

Klucz dynamometryczny 
9105-0 

Króciec redukcyjny 
9105-30 


Szpachla 94101-4 
Szpachlówka ЕР-00-.10 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


| 9, Założyć pokrywę luku nr 23 zgode 
| nie ze wskazówkami pkt. 5.4.2. 


10. Zabezpieczyć 1 zaplombować garm 


| Drut KO 0,8 
| dziel NAPEŁNIANIE I. 


` Szczypce płaskie unwan 
sal ne 

| Plomba 
Pileombownica 


р 
EO RYJEWO ROCA EEE ROTAN 


6.2.2. Gardziel ODPROWADZANIE I wymieniać w sposób podany 
w tabeli 11. 


Таћећњ 11 
Wyszczególnieńie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 
1. Zdjąć górną przednią owiewkę 1 Szczypce do cięcia druta 


| pokrywę luku nr 14 zgodnie ze uskasów= 


| kand pkt 4.1.1. po uprzednim zdjęciu Szczypce płaskie uniwersal-| 


| drutu zabezpieczającego z gardzieli шы 
| ODPŁROWADZANIE X £ DOPROWADZANIE BRM 
| 2. Odłączyć od króćca gardzieli 8 Kluez S= 17 
| fwys. 39/ przewód rurowy 10 | Klucz 9101 35% 
3. Zdjąć szpachlówkę 3 z wkrętów 2 | Nóż M 
4, Wykręcić wkręty 2 1 zdjąć gardziel | Wkrętak do wkrętów o łbach 
rowkowych 


| Wkegtak 9101220 
| Wybijak ©101=170 
| Młotak 

| S, №156 gardziel ODPROWADZANIE Z | Gardzieł 5350-60 
| = opakowania 4 rozkonserwować ją 


| 6, Nałożyć na kołnierz gardzieli дићи | Табла Ор ОА 
| podkładki 1 po uprzednie wycięciu | Nożyczki 
| otworów de wkrętów mocujących pokrywę 


7. Założyć gardziel na rakietę i umo | Wirętak do wkrętów o Жрвоћ 


| сомаё ją wkrętami 2 rowkowych 

| 8. Przyłączyć de króćca gardzieli | Pierścień ussczalniający 

| przewód rurowy 10 /ро uprzednim załe- 08/4 

| kentu pierścienia uszczelniające 07 пе > = 17 © 

| 1 dakrecié połączenie /M = 260% мех dynamometryczny 

| ЫЈ в kGom/ | 91050 
Króciec redukcyjny 
9406-20 
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Бо 


Wyszczególnienie czynności 


9. Zabezpieczyć wkręty 2 szpachiówką. 


40, Założyć góruą przednią owiewkę 4 
| pokrywę luku nr 14 zgodnie ze wskazówkami 
pkt. 4.4.2 


41. Zabezpieczyć 4 zaplomkować gardzie 
1a ODPROWADZENIE I £ DOPROWADZENEE BRM 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Szpachiówka ЕБР-00-10 
Szpachia 9101-1 


Drut KO 0,8 

Рі опронвіса 
Plomba 

Szczypce płaskie 
uniwersalne 


6.2.3. Gardziel DOPROWADZERIE BRM wymieniać w sposób podany 


w tabeli 12. 


Wyszczególnienie czynności 


1, Zdjąć górną przednią owiewkt i po- 
krywę luku ог 14 zgodnie „e wskazówkami 
pkt 4.2.1 po uprzednim zdjęciu drutu 
zabezpieczającego z gardzieli DOPROWA- 
DZENIE BRM 1 ODPROWADZENIE I 


2. Zdjąć w luku nr 15 jarzmo mocujące 
wiązki kabli nr 1 1 пр 10 


Je Odłączyć од króćców gardzieli 5 
/ryso 39/ przewody rurowe 5, 6 1 9 


ha zająć szpachlówkę 3 z wkrętów 2 
5, Wykręcić wkręty mocujące gardziel 


6, Wyjęć gardziel DOPROWADZENIE BRM 
z opakowania 1 odkonsernować ją 


4, Założyć na kełnierz gardzieli dwie 
podkładki 1, po uprzednim wycięciu otwo- 
rów de wkrętów mocujących pokrywę 


8, Założyć gardziel 5 na rakietę 
4 umocować ją wkrętami 2 


9, Przyłączyć do króćca gardzieli 5 
przewód rurowy 9 ро uprzednim założeniu 
pierścienia uszczelniającego 


Tabela 12 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Szczypca do cięcie 

drutu 

Szczypce płaskie uniwep-= 
saine 


Wkrętak de wkrętów e łbach | 
roywkowych 


Klucze 5 = 17, 5 = 22 ` 
і 9101-353, 9101-354 


Nóż 


Wkrętak do wkrętów o łbach 
rowkowych 

Wkrętak 9404220 

Wybijak 9101=170 

Młotek 


Gardziel 5380-50 


Taśma U-20A 
Nożyczki 


Wkrętak de wkrętów o łbach 
rowkowych 
Wkrętak 9404220 


Pierścień uszczelniający 
u8/% | . 
Klucz 8 = 17 
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Wyszczególnienie czynności 


40. Przyłączyć do króćca gardzieli 5 
| przewód rurowy 4 ро uprzednim założeniu 
pierścienia uszczelniającego. 


11, Przyłączyć do króćca gardzieli S 
przewód rurowy 6 ро uprzednim założeniu 
pierścienia uszczelniającego., 

Założyć jarzmo mocujące wiązki kabli 
|ne 4 A 40 


| 12. Zdjąć zaślspkę z gardzieli 5 
1 wykręcić króciec redukcyjny z zaślepką 
z gardzieli ZLEWANIE BRM. 
Przyłączyć do gardzieli końcówki zespołu 
hydrauligznego 1 wytworzyć ciśnienie 
32 kG/em ° w ciągu 5 шо. 
| Przecieki nafty w połączeniach przewo” 
dów rurowych 4 å 6 z króćcami gardzieli 
5 ва niedopuszczalne 


13. Odłączyć końcówki zespołu hydra” 
ulicznegog wkręcić zaślepkę w gardziel 5 
і króciec radukcyjny ZLEWANIE BRM pe 
uprzednim posmarowaniu gwintu zaślepki 
і króćca redukcyjnego smarem CIATIM-205 
4 wyminnie vierńcienia uszczelnia jącego. 


48, Dokręcić zaślepkę gardzieli 5 
IM, = 350 + 30 усе 


15, Zabezpieczyć wkręty 2 szpachi ówką 


16. Założyć górną owiewkę 1 pokrywę 
| luku ве 14 zgodnie ze wskazówkami pkt 
RAT- 


| 17. Umocować w luku пр 14 jarzma mocu- 
| jące wiązki kabli nr 4 í 40 


48, Zabezpieczyć 1 zaplomkować gardzie 
| la 


Pierścień uszczelniający 


| 1 5350-133 ZLEWANIE BRM 


„Plombownica 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Pierścień uszceleniający 
08/8 
Kiucz 5 = 22 


08/4 

Klucz 5 = 17 

Wkrętak do wkrętów о łbach 
rowkowych 


Klucz 9101-150А 
Klucz S = 36 


Żespół hydrauliczny 


Pierścienie uszczelniające 
5350-83 
DOPROWADZANIE BRM 


<“ 


Klucz 9404=450A 
Klucz 5 = 36 


| Smar CIATIM=205 


Pędzel 


Kluez dynamometryczny 
9103-0 

Króciec redukcyjny 
9403-10 


Szpachlówka EP-00-10 
Бтрвећћа 9101-4 


Wkrętak do wkrętów o łbach 
rewkowych 


Drut КО 0,8 
Plomba 

Szczypea płaskie 
uniwersalne 


6.2.4, Gardziel DOPROWADZANIE KD wymieniać w sposób podany 
w tabeli 43, 


Wyszczególnienie czynności 


| 4. Zdjąć dolną tylną owiewkę zgodnie 
| ze wskazówkami pkt &#,B,4 


| 2. Zdjąć owiązki mocujące wiązki ka- 
| bli 1 przewody rurowe do pokrywy. 


3. Zdjąć drut zabezpieczający z gar= 
dzieli DOPROWADZANIE KD f wykręcić śrubę 
| 3 /wys. 40/ 


| 4, Zdjąć szpachlówkę z wkrętów # 
| å wykręcić је 


5, Zdjąć pokrywę luku ne 35 zgodnie 
ze wekazówkami pkt 4.4.4 


6. Odłączyć przewody rurowe 6 i 8 od 
króćców gardzieli 7 


7. Wyjąć gardziel DOPROWADZANIE KD 
| z opakowania і cdkonserwować ја 


8, Założyć gardziel na rakietę, przy 
łączyć przewody rurowe 6 i 8 po uprzedm 
nim założeniu pierścieni uszczelniających 
1 dokręcić połączenia /M = 260+20 kGem/ 


Она р ө. Przy przyłączaniu przewo” 
dów rurowych do gardzieli jwdtrzymywać ją 
listwą drewnianą. 


9, Założyć na kołnierz gardzieli dwie 
| podkładki po uprzednim wycięciu otworów 
do wkrętów mocującycn gardziel 


10. Wkręcić trzy wkręty А і śrubę 
3 посијаса gardziel 


41, Nanieść hermetyk UT-32 na wkręty 
h 1 Śrubę 3 znajdujące sie na obwodzie 
połączenia kołnierza gardzieli z pokrywą 
luku Е 


Таре? а 13 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Nóż 


Szczypce do cięcia drutu 
Szczypce płaskie uniwer= 
sal ne 

Wkrętak 9401-220 


Wkrętak do wkrętów o łbach 
rowkowych 
Nóż 


Klucze $ = 17, 9101-353, 
9101-354 


Gardziel 5870-40 


Klućz-S = 47 

Pierścień uszozelniający 
08/4 /2 szt/ 

Kluoz дупатоте tryczny 
9106-07 

Króciec redukeyjny 
9106-20 


Tasma П=20А 
Nożyczki 


Wkrętak do wkrętów o łbach 
rowkowych 
Wkrftak 9101-220 


Hermetyk 07-32 
Pędzel 
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Wyszczególnienie czynności 
| 12. Założyć pokrywę luku nr 35 zgod 
| nie ze wskazówkami pkt.4.f.2. 


| 43. Zabezpieczyć wkręty 4 szpachlówką, 
| m gardziel 7 drutem zabezpieczającym. 


| 14, Przymocować wiązki kabli 1 prze” 
| wody rurowe do pokrywy luku nr 35 


| 15. Założyć dolną tylną owiewke zgoda 
| nie ze wskazówkami pkt 4.4.2. 


EJ 
| 5 
|) ORNE 
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Wyposazenie, narzedzia, materialy 


Wkrętak de wkrętów z rowe 
kami krzyżowymi 


Szpachlówka EP-10-00 
Szpachla 9401=% 

Drut KO 0,8 
Plombownica 


` Plomba 


Szozypce płaskie uniwer= 
ва} пе 


t 


6.3. Wymiana zbiorników rozdzielających 


6.3.1. Przedziały rakiety rozłącza się na wózku technologicznym /TST/ 
w sposób podany w tabeli 14. 


=. 


Wyszczególnienie czynności 


1. Zdjąć jarzmo mocujące 1 owiązki 
z wiązki kabli пг 1 f wykręcić wkręty 
mecujące gniazdo złącza 052-5 de kadłuba 
przedziału nr 2 


2. Zdjąć pokrywę luku nr 13 zgodnie 


| ze wskazówkami pkt 4.4.1 


3. Przeciągnąć wiązkę kabli nr 1 ze z 
złączem 052-0 z przedziału nr 2 przez 


| wspornik przedziału nr 3 do luku nr 12 


В. Sprawdzić, czy nie ma uszkodzeń 
mecuanicznych na przedziale nr 1, zało= 
żyć go па śruby dwustronne przedziału 
nr 2 1 umocować, 


5, Opuścić oporę ruchomą wózka do 
dolnego położenia 


6, Zdjąć na pokrywie luku nr 16 na- 
kładkę i kołnierz z przyłącza wyjściom 
неко И 

7. Podnieść rakietę ruchomą oporą 
wózka zgodnie ze wskazówkami instrukcji 
о użytkowaniu wyposażenia technologicz= 
nego stanowiska technelogicznego i 
zdjąć łoże tylne 


8. Zdjąć pokrywy luków nr 7,9,11,12, 
46 zgodnie ze wskazówkami pkt 4.4.1 


9. Zdjąć przednią górną & dolną 
owiewkę 5 1 8 /rys. h1/ zgodnie ze wska- 
zówkami pkt 4.4.1 


10. Zdjąć przyrządy nr 2 z rakiety 
zgodnie ze wskazówkami pkt 387 tabeli 
25. 


12. Rozłączyć złącza 8224, 5225, 
5236, owinąć je tkaniną AST-100 lub 
folią polietylenową lub założyć zaś” 
lepki na odpowiednie ich części 


Tabela 14 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Nóż 
Wkrętak do wkrętów z łbem 
rowkowym у 


Klucz S = 12 
Smar CYATIM-224 
Pędzel 

Klucz 9101200 


Nóż 
Wkrętak do wkrętów 
z rowkami krzyżowymi 


Klucz 99.02.160/2Р2& 
Tkanina AST-100 lub folia 
polietylenowa 

Nici 
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Wyszczególnienie czynności 
M y 


12. Zdjąć drut zabezpieczający, od= 


| kręcić nakrętki 2,15,19 1 3% i rozłączyć 
| przewody ruroważ przewód rurowy 13 od 


przewodu rurowego 16, przewód rurowy 18 
od przewodu rurowęgo 21, przewód rurowy 


| 35 od przewodu rurowego 32, przewód 

| rurowy 1 od zaworu przepouowego 4 МУ 
| owinąć je tkaniną AST-100 lub folią. 

| polietylenową 1 owiązać nićmi 


Uwaga, W przypadku gdy węże kolek 


| tora są przymocowane oplotami do armatury 
| przedziału nr 2, oploty należy zdjąć, 


13. Wykręcić wkręty jarzm mocujących 


| przewody rurowe 18 1 35 па przedziale 
| пе 3 


44, Założyć poprzecznicę 4 /кув, 44/ 


| па hak dźwigu, założyć uchwyt 3 


15. Założyć poprzecznicę й na prze” 


| dział nr 3 tak, żeby zapewnić dostęp 


do zdejmowania cięgna taśmowego 30 


| /кув„ 41/ 1 nakrętek 22 mocujących prze” 


działy nr 3 i 4. Zawiesić ucho uchwytu 


| 3 /rys. hh/ na hak poprzecznicy 4 


16, Ustawić podstawki 40 i 14 w odleg 
łości 1604170 mm od siebie. 


17. Odgiąć końce płytek mocujących 


| owiewki przyrządów nr 2 w rejonie 


cięgna taśmowego 30 /rys. 41/ do 3 mm, 


| rozłączyć taśmę ściągającą przez ођгбе 
| cenie Śruby 34 ściągającej А zdjąć 

| cięgno taśmowe, Odbezpieczyć i odkręcić 
| nakrętki 22 1 zdjąć podkładki zabeze 


| pieczające 23 


48, Odsunaé przedziały nr 1,2 13 


| od przedziału h па odległość 1504200 mm, 


| Wykręcić wkręt 11 jarzma 10 i odłączyć 
| wąż 9 od gardzieli 12 DOŁADOWANIE G. 


Uwag a. Wąż 9 można odciąć nożem. 


49, Przytrzymijąc przedziały nr 1, 


| 2 i 3 rakiety i przesuwając stojaki suwe 
| nicy po szynach до przodu, wyciągnąć 


| stożek części Środkowej z przedziału пе 
| 4 4 ułożyć przedziały nr 1,2 1 3 па pod- 
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Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Szczypce Со cięcia drutu 
Szczypce płaskie ипівег- 
salne 

Klucze S = 17/2 szt/ 
Klucz 5 = 22 

Klucz 5 = 19 

Tkanina A5T-100 Inb folis 
polietylenowa 


` 


Wkrętak do wkrętów о łbach 
rowkowych 


Poprzecznioa п” 2 1 uchwyt 
nr 2 z zestawu М8=1516 
Dźwig 


Podstawki nf 1 A 2 m zes 
tanu М5~1515 


Wkrętak do wkrętów o łbach 
rowkowych 

Klucz 9101-200 

Klucz 5 = 12 


Wkrętak do wkrętów e #bach 
rowkcewych 
Nóż 


(Tkanina AST-100 lub folża 
polietylenowa 
Nici 


2 


== 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


stawkach 10 i 11 /rys. 44/ tak, aby 
wręg 8 przedziału ne 3 znajdował się 

па pasie 9 podstawki 10. Owinąć otwarte 
końce gardzieli 12 /гув. 44/ í węża 9 
tkaning А57-100 lub folią połietylenową 


Uwag a. Niedopuszczelne jest naru 
dzenie termoszpachlówki kanału wewnętrze 
nego przedziału пг 4 przez stożek prze” 
działu nr 3. 


20. Rozłączyć ucho uohwytu 3 /rys. ААД: 
1 hak poprzecznicy 4, zdjąć uchwyt po~ 
przecznicy z haka suwnicy 1 ułożyć po” 
przecznicę obok przedziałów nr 1,2 1 3 


24, Zawiesić na haku suwnicy poprzecz Poprzecznica nr 4 я zasta» | 
nioe ne 4 z zestawu MS = 1516 wu М№-~1916 


22. Przesunąć wózek technologiczny 
z rakiatą do przodu tak, żeby hak suw= 
nicy znalazł się nad Środkiem przedziału 
nr 4 


23. Założyć pasy poprzecznicy pod 
przedział пг 4 i zawiesić ucha na haki 


2h, Zdjąć drut zabezpieczający, od- Szczypce do cięcia drutu 
kręcić Śruby 36 /rys. 41/ 1 zdjąć półe Szczypce płaskie uniwer= 
pierścienie 37 salne 

Kluoz czołowy S = 12 

25. Rozłączyć cięgno taśmowe 30 na Klucz 9104-200 
styku przedziałów nr 4 1 5 przez obrót Klucz 8 = 14 f 
Śruby 31 i zdjąć следио taśmowe, Wkrętak do wkrętów o łbach 
Odvezpieczyć i odkręcić nakrętki 27 rowkowych | 


1 zdjąć podkładki zabezpieczające 28 


26. Odsunąć przedział nr 4 od prze 
działu nr 5 na odległość 1502200 mm 


27. Wękręcić wkręt 40 jarzma 41 Nóż | 
і odłączyć wąż 39 od króćca 42 Wkrętak do wkrętów o łbach 
rowkowych 


| Uwag ie 1. Przy odłączaniu prze« 
| działu nr 4 od przedziału nr 5 zabaz 

| pieczyć przed uszkodzeniami zbiornik 

| wyrównawczy 6, 

2, Wąż 39 można odciąć nożemę 
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Wyszczególnienie czynności 


28. Zdjąć pierścień uszczelniający 17 
z kompensatora 38 


29, Ułożyć przedział пг й na podstawe |: 


се m 2 z zestawu М5-1515 


Zamknąć otwarte końce kompensatora 30 
zespołu doprowadzania 7, węża 39 
4 króćca 42 zaślepkami technologicznymi 
lub owinąć tkaniną АБТ-100 


6.3.2. Zbiorniki rozdzielające wyjmować w sposób podany w tabeli 15. 


Wyszczególnienie czynności 


| a TYT TA 


1, Ułożyć przedział nr 4 na podstawie 
ne 2 tak, żeby gardziel, przez którą 
będzie wyjmowany zbiornik rozdziełający, 
znajdowała się na górze 


2. Nanieść ołówkiem przy linijce rysy 
kontrolne "d" i "e" /rys. 42/ znajdujące 
się na linii przechodzącej przez punktoe 
wanie zaślepek 13 i króćców 5 dla każe 
dego zbiornika rozdzielającego 


3. Wykręcić wkręt 28 jarzma 26 
A zdjąć wąż z króćca 5 zbiornika roge 
dzielającego 15 


4, Zdjąć drut zabezpieczający i 
odkręcić nakrętkę 6 z króćca zbiornika 
xkosdzielającego 15 


"Uw ag a, Powtórzyć czynności 
124 w odniesieniu do trzech pozostałych 
zbiorników rozdzielającyche 


5, Nanieść ołówkiem rysy kontrolne 
"rona kolektorze 2 i kadłubie przedzia= 
łu nr 4 


6, Zdjąć drut zabezpieczający z jarzm 


29 mocującego kolektor 2 i zdjąć go wraz 
z jarzmami 1 £ 31 
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Wyposażenie, narzędzia, materiały 
Podstawka z zestawu 
M$5=1515 

Zaślepki 6364-2060 


Tkanina AST-100 
Nici 


Tabela 15 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Linijka 
Ołówek 


Wkrętak do wkrętów o łbach 
rowkowych 


Szczypce do ojlęcia drutu 
Szczypoe płaskie uniwer= 
saine 

Klucz 5 = 27 
Klucz 8 = 44 


Linijka 
Ołówek 


Szczypce do cięcia drutu 
Szczypce płaskie uniwer= 
salne 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


7. Zdjąć drut zabezpieczający Z na” "Szczypce de cięcia drutu 
krętki 42, Odkręcić i zdjąć nakrętkę 12, Szczypce płaskie uniwer= 
przytrzymując przed obrotem zaślepkę ва] пе 
13 zbiornika rozdzielajacego 15 Klucz 5 = 27 

| Przyrząd 6442-1134 

8, Odkręcić nakrętki 10, zdjąć pod” | Klucz czołowy S = 10 
kładki 9, zagłębić zaślepkę 13 w przes- Wkrętak do wkrętów 
trzeni przedziału i zdjąć pokrywę 12 `0 łbach rowkowych 


Przyrząd 6350-1838 ` 
9, Zdjąć podkładkę teflonową 14 Wkrętak do wkrętów о łbach 
» zaślepki 13 i wyjąć pierścień uszczel=| Towkowych 
піајасу 8 z gardzieli przedziału 


10. 095186 przez gardziel "о" uche Wkrętak do wkrętów 


19 rurki 16, rozłączyć zaczep 18 e łbach rowkowych | 
z przegrodą 17 przez przesunięcie rurki Lampa przenośna 


do przodu, a następnie w bok i de tyłu 


Uwaga. Powtórzyć czynność 10 
w odniesieniu do drugiej rurki 16 
zbiornika rozdzielającego. 


11, Włożyć do rurki 23 trzpień 25. Trzpień 6350-1396 


Qbrócić dokoła rurki 23 zbiornik roze 
dziełający 15 Л wyjąć go przez gardziel зе 


non przedziału 


Uwaga, Przy wyciąganiu zbiornim 
ków rozdzielających 15 podkładki teflo= 
nowe 4 mie mogą wpaść do wnętrza prze 
działu. 


12. Powtórzyć czynności 7711 dla 
pozostałych trzech zbiorników rozdzie= 
lających 


13. Zdjąć z dna przedziału przy- 
wieszki papierowe Z numerami wyjmowa— 
nych zbiorników i 


18. Obejrzeć wnętrze przedziału Lampa przenośną 
4 sprawdzić, czy nie ma w nim obcych Szma ty 
przedmiotów, kurzu, wiórów, naftye 
Resztki nafty usunąć czystą szm ба 


15. Dokonać wzrokowego przeglądu 
wyjętych zbiorników rozdzielających 
4 włożyć је de specjalnego opakowania 
w celu odesłania 
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6.3.3. Zbiorniki rozdzielające zakładać w sposób podany w tabeli 16. 


Tabela 16 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1. Zdjąć plomby i otworzyć opakowa Szmaty 
nie z zapasowymi zbiornikami rozdziela” 
јасуті, i 


Wyjąć zbiorniki rozdzielające z wom 
reczków polietylenowych, sprawdzić pun= 
ktowanie na zaślepkach 13 /rys. 42/ 

i króćcach 5, sprawdzić wzrokowo, czy 
zbiorniki nie są uszkodzone i prze” 
| trzeć je szmatą 


Uwaga. Wszystkie czynności zwią” 
zane z zakładaniem zbiorników rozdzie- 
łających należy wykonywać z zachowaniem 
czystości, zwracając uwagę, aby do 
wnętrza zbiorników nie przedostały się . 
resztki szmat, kurz, wióry А środki 
szkodliwe dla gumy /smary, kwasy, roz 
puszczalniki, zasady 1 produkty naf towe/ 


2. Obrócić przedział nr 4 o 3607 Podstawka nr 2 я zestawu 
4 sprawdzić, czy w jego wnętrzu nie ma М5-1515 
obcych przedmictów, kurzu, wiórów, ` 
a następnie ustawić przedział tak, żeby 
gardziel, przez którą będzie wkładany Р 
zbiornik rozdzielający, znajdowała się 
na górze 


3. Zdjąć ze zbiornika rozdzielają” 
cego przywieszkę dostawcy А przykleić 
ją z zewnątrz do dna przedziału obok 
gardzieli "с", przez którą będzie 
wkładany ten zbiornik 


4. Włożyć kielich 22 do gardzieli Kielich 6350-1292 
"с" przedziału і umocować go dwiena 
nakrftkami 10 


5, Wstawić trzpień 25 przez gardziel Trzpień 6350-1296 
"p" przedziału w taki sposób, żeby drugi 
koniec trzpienia wychodził z kielicha 22. 


6. Obrócić zbiornik rozdzielający 
15 dokoła rurek 16 tak, żeby spoina 
zbiornika w czasie rozwijania była 
zwrócona w stronę wewnętrznego segmentu 
pierścieniowego przedziału 
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Wyszczególnienie czynnošci 


7. Założyć nową podkładkę 4, nałożyć 
króciec 5 zbiornika na trzpień 25 
і włożyć zbiornik przez kielich 22 do 
wnętrza przedziału 


8. Zdjąć kielich z gardzieli "е" 
1 obrócić zbiornik rozdzielający tak, 
żeby spoina zbiornika była zwrócona 
w stronę wewnętrznego segmentu pier= 
Ścieniowego przedziału 


9, Włożyć jeden koniec rurki 16 
w uchwyt przedni 21 1 przesuwając do 
przodu wprowadzić zaczep 18 w okno "a" 
przegródki przedziału. Włożyć drugi 
koniec rurki 16 w uchwyt 20, przesuwa- 


jąc ją до tyłu do oporu tak, Żeby zaczep 


48 połączył się z przegródką 17 і za” 
giąć ucho 19 


Uwaga, Wzdłużne ruchy rurki 16 
są niedopuszczalne». 


10. Powtórzyć czynność 9 w odniesie= 
nim do drugiej rurki 16 zbiornika roze 
dzielającego Z 


41, Założyć па zaślepkę 13 zbiornika 
rozdzielsjącego nową podkładkę 1% 


12. Założyć nowy pierścień uszczel 
niający 8 stożkiem zewnętrznym do 
pokrywy 11, włożyć pokrywę 11 w gar 
dziel przedziału, umocować pokrywę 11 
nakrętkami 10 /po uprzednim założeniu 
nowych podkładek/ í dokręcić nakrętki 


Им, = 120 + 10 kGen/ 


13. Posmarować smarem СТАТІМ-221 
gwint zaślepki 13 fod strony gardzieli 
wq"/ 1 nakręcić nakrętki 12, Założyć 
zaślepkę 13 tak, żeby punktowanie па 
zaślepce znajdowało się na linii prze” 
chodzącej przez rysy kontrolne "е". 
Dokręcić nakrętkę 12 


Им, = 250 * 25 kGem/ 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Podkładka 5840-4 


Podkładka 5840-41 


Pierścień uszczelniający 
5840=3 

Klucz dynamometryczny 
644 24l4 

Króciec redukcyjny 
6542-1066 

Klucz czołowy 9101-260 
Podkładki 6-012 


Smar СТАТІМ-221 
Przyrząd 6442-1134 
Linijka 

Klucz dynamome tryczny 
6442-1167 

Króciec redukcyjny 
6442-1069 
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Wyszczególnienie czynności 


Uwaga, Zwracać uwagę przy dokrę= 
caniu nakrętki, żeby punktowanie na 
zaślepce 13 pokrywało się z kierunkiem 
linii łączącej rysy kontrolne "e", 


18. Zabezpieczyć i zaplombować nam 
krętkę 12 z nakrętkami 10 /rys, 42/ 


15. Powtórzyć czynności 341% w od= 
niesieniu do pozostałych trzech zbior” 
ników rozdzielających 


16. Założyć kolektor 2 na przedział 
po uprzednim doprowadzeniu do pokrycia 
się rys kontrolnych "£" na kolektorze 
i przedziale. Umocować kolektor 2 
w jarzmie 29, a jarzmo zabezpieczyć 
drutem 


17. Założyć na króćce 5 zbiorników 
rozdzielających /od strony gardzieli 
"p"/ jarzma 1 A 31, założyć podkładki 7, 
posmarować cienko nagwintowane końcówki 
smarem CIATIM-221, Nakręcić na króćce 
5 nakrętki 6, Założyć króćce 5 tak, żeby 
punktowanie naniesione na króćcach 
znajdowało się na linii przechodzącej 
przez rysy kontrolne "d", Dokręcić 
nakrętki 6 /М =250"25 kGem/, Nakrętki 
zabezpieczyć drutem i zaplombowaé 


| Uwaga. Przy dokręcaniu nakrętek 
| 6 zwracać uwagę, żeby punktowanie na . 
króćcach 5 pokrywało się z kierunkiem 
rys kontrolnych "4", 


| 18. Posmarować ciznko smarem CIATIM= 
| -224 króćce 5 zbiorników rozdzielających, 
przyłączyć węże 30 i 3, umocować je 


| jarzmami 26 za pomocą wkrętów 28 f nam 
| kretek 27. Połączenia węży 30 1 3 zabez= 
pieczyć drutem i zapiombować 


19, Jeżeli węże 9 /гув. 41/ 1 39 
były cięte w czasie rozkładania, założyć 
nowe Węże gardzieli DOŁADOWANIE G i ZLE- 
WANIE BRM, zabezpieczyć drutem i zaplom- 
bować 
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Wyposazenie, narzedzia, materialy 


Drut KO 0,8 

Plombownica 

Szczypce płaskie uniwer= 
salne 

Plomba 


Szczypce płaskie uniwere 


galne 
Szczypce do oięcia drutu 


Drut KO 0,8 


Podkładki 3402A-05-20--28 
Smar CIATIM=221 

Klucz dynamometryczny 
6442-4445 

Krócieo redukoyjny 
6442-1069 _ 

Klucz 8 = 14 

Linijka 

Drut КО 0,8 

Plouba 

Plombownica 


Wkrętak do wkrętów о łbach 
rowkowych 

Smar CIATIM-<21 

Pędzel 

Emalia ChW-16 czerwona 


Wąż 5840-20/3 

wąż 5840-180 

Emalia ChW-16 ozerwona 
Pędzel 


Ы 


6.3.4, Przedział nr 4 sprawdzić па ciśnienie w зровбћ.родапу 


w tabeli 17. 


Wyszczególnienie czynności 


1. Zdjąć tkaninę AST-100 lub zaś- 
ћерке technologiczną z króćca 9 
/rys. h3/. Założyć przyrząd 11 i umo 
cować go na króćcu 9 nakrętką skrzy= 
dełkową 10. Żamknąć wkrętem 12 otwór 
wyjściowy króćca 


2. Założyć pierścień uszczelniający 
48, zdjęty ze styku kompensutora í zes- 
połu doprowadzania, па zaślepkę 19. 
Zdjąć tkaninę AST-100 lub zaślepkę 
technologiczną z kompensatora. Zamknąć 
otwór wyjściowy kompensatora 1 заб 
lepką 19 ° 


3. Zalozyé na styk kompensatora i 
zaślepki 19 jarzmo 21 і umocować је ha¬ 
kretka skrzydełkową 23 


4. Założyć i umocować nakrttkami 2# 
zacisk 22 na śrubach dwustronnych 
przedziału 2 i zamocować zaślepkę 19 
w zacisku 22 nakrętką 20 


5. Zdjąć zaślepki technologiczne 
z węża łączącego 3 i przedmuchać go 
sprężonym powietrzem w ciągu 142 min 


6, Odkręcić wkręt 6 i zdjąć zaślepkę 
13 z węża doładowania 


7. Połączyć koniec węża łączącego 3 
/mający króciec/ z wężem doładowania 5 
po uprzednim zdjęciu z niego tkaniny 
А57-100 lub zaślepki technologicznej 
i umocować połączenie jarzmem 4 


8. Odkręcić typową zaślepkę і korek 
z gardzieli 25 ODPROWADZANIE G 


9, Połączyć wąż łączący 3 poprzoz | 
króciec redukcyjny 16 z gardzielą 25 
ODPROWADZANIE G 


10. Przygotować stanowiako pneuma- 
tyczne do pracy zgodnie z instrukcją 
© jego użytkowaniu 


Tabela 17 


Przyrząd 6364-1526 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Pierścień uszczetniający 


D4102-2162 


Komplet urządzeń 
6350-1248 


Klucz S = 14 


Wkrętak do wkrętów 
о łbach rowkowych 
Wąż łączący 


Wkrętak do wkrętów 
о łbach rowkowych 


Wkrętak do wkrętów о 


łbach rowkowych 


Klucz 9401-30 
Klucz 9401-183 
Pokrętka 9101-184 


Klucz 5 = 27 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


11, Zdjąć typową zaślepkę і korek Klucz 9101-30 


z gardzieli 17 NAPEŁNIANIE G Klucz 9401-183 
Pokrętka 9101-1885 
42. Połączyć króciec redukcyjny 16 Króciec гедиксујпу A 
z wężem 14 stanowiska pneumatycznego. Klucz 5 = 17 
Klucz 5 = 19 
13. Włożyć króciec rednkcyjny 16 Klucz 5 = 22 
w gardziel 17 NAPEŁNIANIE С po uprzed= Klucz 5 = 27 


nim połączeniu drugiego kgńca węża 14 
z króćcem WYJŚCIE 3 kG/em stanowiska 
pneuma tycznego 


14, Zamknąć zawory DOPROWADZANIE 
3kG/ om, DOPROWADZĄNIE 1kG/cm?» DOPRO- 
WADZANIE 0,2 kG/em na stanowisku рпе- 
uma tycznym 


15. Ustawić rękojeść zaworu rozdziel 
czego w położeniu DOPROWADZANIE 3kG/om°. 


16, Doprowadzić powietrze do stano- 
wiska pneumatycznego z dystrybutora 
powietrza lub zespołu pneumatycznego. 


17. Otworzyć płynnie zawór W4 
stanowiska pneumatycznegą і doprgwadzié 
powietrze o ciśnieniu 3 `" kG/cm до 
przestrzeni "а" przedziału 


7 


18. Zamknąć zawór W1 stanowiska pne- 
umatycznego 1 odczekać 10 min, W ciągu 
następnych 10 min. sprawdzić ciśnienie w 
manometru №. Spadek ciśnienia jest 
niedopuszczalny 


19. Namydlićs Mydło 


= połączenia kołnierzowe Копрепвафога; Pędzel 


m połączenia końcówęk і ға51 ерек rurki 
23 /rgs. 42/ z kadłubem przedziałuz 

= połączenia pokryw 11 z kadłubem 
przedziału. | 


Ww przypadku spadkn ciśnienia lub 
wydzielania się pęcherzyków powietrza 
w miejscach namydlonych należy: 


~ zamknąć zawór na dystrybutorze pom 
wietrza lub zespole pneumatycznym$ 

~ ustawić rękojeść zaworu rozdzielczego 
w położenia 0-0DPROWADZANIEG 

m otworzyć zawór W1 stanowiska pneuma- 
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+з 


Wyszczególnienie czynności 


tycznego 1 wypuścić powietrze 

z przestrzeni "a" /rys, 43/ 

i zbiorników rozdzielających 
= Usunąć nieszczelność połączenia; 
= sprawdzić powtórnie szczelność 


20. Wypuścić powietrze z przestrzeni 
"a" przedziału і zbiorników rozdziela” 
jąych; odłączyć wąż łączący 3 od węża 5 
po uprzednim zwolnieniu wkrętakiem 
wkrętu 6 jarzma # 


21. Włożyć zaślepkę 13 do węża 5 
i umocować ją jarzmem 4 


22. Wykręcić króciec redukcyjny 16 
w wężem łączącym 3 z gardzieli ODPROWA-= 
DZANIE G 


23. Wkręcić korek w gardziel ODPRO- 
WADZANIE G i dokręcić go /N =200+2кбо 


25. Posmarować cienko gwint zaślepki, 
ukręcić ją w gardziel „$DPROWADZANIE G 
£ dokręcić Mg m 500 7 kGem/ 


25. Wykrecié króciec redukcyjny 
16 z gardzieli 17 NAPEŁNIANIE G. 


26, Wkręcić kcrek w gardziel NAPEL- 
NIANIE G i dokręcić go /M =200 ?kGcem/. 


27. Posmarować cienko gwint zaś” 
lepki, wkręcić ją w gardziel N EL— 
NIANIE G 1 dokręcić им, = 500 Кбсщ/. 


28. Zakeżpieczyć drutem i zaplomho= 
wać zaślepki gardzieli NAPEŁNIANIE G 
i ODFROWADZANIE С. 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Wkrętak до wkrętów 
о łbach rowkowych 


Zaślepka 
Wkrętak do wkrętów 
о Жрасћ rowkowych 


Klucz 5 = 27 


Klucz dynamome tryczny 
9105-0 

Króciec кедиксу пу 
9105-70 


Klucz dynamome tryczny 
9103-0 

Króciec redukcyjny 
910370 

Smar /80% CIATIM<205 
1 20% grafitu 65-5 
lub РВ-А/ 


Klucz 5 = 27 


Klucz dynaniome tryczny 
9105-0 

Króciec redukcyjny 
9103-70 


Klucz dynamometryczny 
9193-0 

Króciec redukcyjny 
9103-70 

Smar /80% CIATIM-205 

i 20% grafitu GS-4 lub 
РВ-А/ 


Drut KO 0,8 
Plombownica 
Plomba 


Szczypce płaskie uniwer= 


salne 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


29, Założyć typowe zaślepki na wąż 
aączący 3 
30. Odłączyć króciec redukcyjny 16 . Klucz Š = 47 


stanowiska pneumatycznego od węża 14. Klucz 5 = 19 
Zamknąć wąż zaślepką technologiczną 


31. Zwinąć stanowisko pneumatyczne 
zgodnie z instrukcją о jego użytkowaniu 


6.3.5. Frzedziały łączyć w sposób podany w takeli 18. 
Takela 18 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały | 


1. Odtworzyć pokrycie 1акіегоне na 
powierzchniach czołowych przedziałów nr 
3,4 4 5 zgodnie ze wskazówkami niniej 
szego działu instrukcji. 


2, Sprawdzić, czy wewnętrzny kanał 
przedziałów nr 4 i 5 jest czysty i 
czy Mie jest uszkodzona termoszpachi бика 


3. Wymienić w kanałach przedziału 
ог 4 uszczelniające wałki gumowe 24 
/wys. 41/ 25,26 i 29 


ke Zdjąć zaślepki technologiczne lub 
tkaninę AST=100 z węża 39 1 króćca 42 


5, Zdjąć zaślepkę technologiczną 
lub tkaninę AST=100 z przyłącza wyjśe 
ciowego zespołu doprowadzania 7 


6. Zdjąć jarzmo 21 /rys. 43/, odkrę= Klucz 8 = 14 
cié nakrętki 24 i zdjąć zacisk 22 


7. Założyć i zapiąć pasy роргтест- | Poprzećżnica nr 1 5 
nicy пг 1 na przedziale nr 4. Zawiesić "zestawu MS m 1516 
poprzecznicę na haku suwnicy 


8, Zbiiżyć przedział пг 4 do prze” 
działu пг 5 tak, żeby odległość między 
ćzołami przedziałów wynosiła 1506200 mm 


9, Posmarować cienko króciec 42 Pędzel 
/rys. 41/ przedziału nr 4 smarem Smar CIATIM-221 
СТАТІМ-221, Nałożyć wąż 39 na króciec Wkrętak do wkrętów о łbach 
42 do oporu, założyć jarzmo 41 i umo- -rowkowych 


cowaé je wkrętem 40, 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Połączenie węża i króćca zabezpie” Emalia ChW-16 czerwona 
czyć drutem i zaplombować 


10. Połączyć przedziały nr 4 і 5, ` Podkładka 0000-13 
w tym celu: Nakrętka 0000-3 
założyć поне podkładki 28 /rys. 44/5 Klucz dynamometryczny 
= nakręcić nakrętki 27 1 dokręcić је 9106-0 
_ +20 А Krócieo redukcyjny 9106-40 
УМ; = 300 ” kGen/; a I се 
= zabezpieczyć nakrętki przed odkręce= Wkrętak do wkrętów o łbach 
niem podkładkami zabezpieczającymi rowkowych 


Uwag а. W czasie łączenia prze” 
działów nr 4 і 5 zwracać uwagę, aby 
nie uszkodzić zbiornika wyrównawczego 6, 


11. Posmarować cienko pierścień Pierścień uszczelniający 
uszczelniający 17. Założyć go na krów D4102-2162 
cieć zespołu doprowadzania 7 i przy” Smar РЕЅ-~5-1 
łączyć kompensator 38 do króćca zespołu Króciec redukcyjny 
doprowadzania po uprzednim założeniu Klucz dynamometryozny 
dwóch półpierścieni 37 i umocowaniu Plomba 
ich śrubami 36. Plombownica 

Dokręcić Śruby 36 /м =100*1kGon/, Drut KO 0,8 


zabezpieczyć je drutem Š zaplombować 


12. Założyć cięgno taśmowe 30 w wy= Klicz 9101-200 
toczenie przedziału nr 5 i dokręcźć 
je śrubą ściągającą 31 


13. Одр146 pasy poprzecznicy ur 1 
i zdjąć ją z haka suwnicy 


14. Sprawdzić, czy kanały wewnętrzne Szmata 
przedziałów nr 3 i 4 są czyste i czy Aceton 
nie jest uszkodzona termoszpachlówka. 

W razie potrzeby przetrzeć kanały 
wewnętrzne czystą szmatą zwilżoną w ace- 
tonie 


15. Zawiesić poprzecznicę 4 /rys. 44/|  Poprzecznica nr 2 i uchwyt} 
na haku dźwigu 9733, Założyć poprzecz= ne 2 z zestawu MS = 1516 
пісе 4 na przedział nr 3 tak, żeby 
umożliwić założenie nakrętek 27 
/rys. 41/ mocujących przedziały nr 3 
1 4; zawiesić ucho uchwytu 3 /гув. #4/ 
na haku poprzecznicy 4 


16, Przysunąć przedziały nr 1,2,3 
do przedziału nr 4 tak, aby odległość 
między czołami przedziałów nr 3 i 4 
wynosiła 1504200 mm 
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Wyszczególnienie czynności 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


17. Zdjąć zaślepki technologiczne 
lub tkaninę AST=100 z węża 9 /гув. 54/ 
i króćca gardzieli 12 DOŁADOWANIE G. 


18. Posmarować cieńke smarem CIATIM- 
-221 króciec gardzieli DOŁADOWANIE ©. 
Przyłączyć waz 9 do króćca gardzielńź, 
założyć jarzmo 10 f umocować je wkręteme 


Połączenie węża z króćcem zabezpie” 
czyć 1 zaplombować. 


19, Połączyć przedziały nr 3 i 4$ 
w tym celu? š 


~ жайо®уб nowe podkładki zabezpieczające 
23 freys. 41/3 
~ nakręcić nakrętki 22 1 dokręcić је 


Ny = 4107 kGeny ; 


= zabezpieczyć nakrętki przed odkręce= 
niem podkładkami 23. 


20, Zdjąć uchwyt i poprzecznicę 
z przedziałów nr 1,2 13 


21. Włożyć сферао taśmowe 30 
w wytoczenie przedziału ог 3 i ściąge 
nąć je Śrubą ściągającą 31. 

Podęiąć końce płyt mocujących 
owiewki 5 1 8 do początkowego poło” 
żenia 


22, Założyć nowe pierścienie 
uszczelniające 20 i 33, połączyć 
przewód rurowy 18 z przewodem rurowym 
21, a przewód гикову 35 z przewodem 
rurowym 32 1 dokręcić nakrętki 19 
i 34 /M =300*15kGem/, 


Zabezpieczyć drutem 1 zaplombować 
nakrętka. 


23. Założyć jarzma і umocować prze« 
wody rurowe 18 1 35 na przedziale nr 3. 


2%, Założyć none pierścienie uszczel= 


niające 3 i 14, połączyć przewód rurowy 
д z węzłem przepon MZW 4, a przewód 


180 


Pędzel 

Smar CEIATIM-221 

Wkrętak do wkrętów о łbach 
rowkowych 

Emalia ChW=16 czerwona 


KL É 
Podkładka zabezpieczająca 


0000-14 

Łącznik redukcyjny 

9103-30 ‚ 

Klucz dynamometryczny 
9103-0 

Wkrętak до wkrętów o łbach 
row kowych 

Klucz S = 12 


Klucz 9101-200 
Młotek 


Pierścienie uszozelnia”= 
jące U8/8 

Króciec redukcyjny 
9105-60 

Klucz dynamome tryczny 
9105-0 

Drut KO 0,8 
Plombownica 
Plomba 

Klucz 8 = 19°, 
Wkrętak de wkrętów o łbach 
rowkowych. 


Pierścieuie uszczelnia” 
јаса U8/4 

Klucz $=17 

Króciec redukcyjny 9106-20 


=> 


Wyszczególnienie czynności 


rurowy 16 z przewodem rurowym 13 å do- 
kręcić nakrętki 2 i 15 /М =240+ SK Gon/* 


Zabezpieczyć drutem 1 zaplombować 
nakrętki. 


25, Ułożyć i opleść wiązki kabli 
nr 1 4 40. Fołączyć i zaplombować 
złącza Sz24, 5525 i 5236. ро nprzednim 
przemyciu ich alkoholem etylowym. 


26. Założyć przyrządy nr 2 na ra 
kietę zgodnie ze wskazówkami pkt 54459 
tabeli 25 


27. Założyć 1 zamocować owiewkę 
przednią górną 5 i dolną 8 zgodnie 
ze wskazówkami pkt 4,42 


28, Odkręcić nakrętki ze śrub ани» 
stronuych mocujących przedział nr 4 do 
przedziału nr 2, zdjąć przedział nr 4 


4 ułożyć go na podstawce nr 2 MS ~ 1515. 


29, Przeciągnąć wiązkę kabli ur 1 
% gniazdem złącza 055-1 z luku nr 13 
przez wspornik przedziału nr 3 do 
przedziału nr © 


30. Przymocować czterema wkrętami 
gniazda złącza 052-0 do kadłuba przem 
działu ur 2, opleść i umocować jarzmem 
wiązkę kabli nr 1 w przestrzeni prze” 
działu nr 3. 


31. Założyć przedział nr 1 na Śruby 
dwustronne przedziału nr 2 i umocojać 
go nakrętkami, Założyć cięgno taśmowe 
na styk przedziałów nr 1 i 2 i ściąge 
nąć je śrubą ściągającą 


32. Zamknąć i zaplombować luki ur 7, 
9,11,12 i 13 zgodnie ze wskazówkami 
pkt h. 4.2 


Wyposażenie, narzędzia, materiały. 


Klucz dynamometryczny | 
9106-0 

Drut КО 0,8 

Szczypce płaskie uniwer= 
salne 

Plomba 

Plomhownica ‚ 


Szczypce płaskie uniner= 
salne 

Wkrętak ас wkrętów o łbach | 
wowkowych | 
Pedzel 

Alkohol etylowy 

Drut KO 0,8 i KO 0,5 

Plomba 

Plombownica 


Kluc# 8 = 18 
Podstawka nr 2 z zestawu 
M5-1515 


Wkrętak de wkrętów o trace 
rowkowych 
Nici 


Klucz 5212 
Klucz 9101-200 
Młotek 


181 


Wyszczególnienie czynności 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


33. Uszczelnić luki nr 7,9,11,12 i 
13, przednią górną 1 delną owiewkę 5 
і 8 /rys. 41/, styk przedziałów nr 3 
4 4, odtworzyć powłokę lakierową = 
å elementy znakowania zgodnie ze wskazów- 
kami rozdziału 4 


ЗА. Ułożyć і umoconać łoże tylne па 
wózku 9713 zgodnie 2 instrukcją о użyt= 
kowaniu wyposażenia techuologicznego 


35. Opuścić ороке ruchomą wózka 9713 
do dolnego położenia 


36. Zabezpieczyć drutem i zaplombować 
łuk ne 16 i założyć kołnierz z podkładką 
na przyłącze wyjściowó zespołu доргона= 
dzania i 


37. Uszczelnić luk nr 4 £ styk przes. * 
działów nr 4 i 5, odtworzyć powłokę la» | š | 
kierową i elementy znakowania zgodnie 
ze wskazówkami rozdziału 4 
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2, WYMIANA ZESPOŁÓW APARATURY POKŁADOWEJ 


7.1. Wskazówki i wymagania specjalne 


7.1.1, Wszystkie zespoły przed założeniem na rakietę powinny przejść 
sprawdzenia niezależne, Pilota automatycznego, aparaturę radiosterowa” 
mia 1 radiośledzenia z 7027 można założyć na rakietę bez wykonania 
sprawdzeń niezależnych, jeżeli od czasu ostatniego sprawdzenia nie 
minęło 82866 miesięcy, 


7.1.2. Nie można wstawiać do rakiety zespółów, które mają naruszone 
plomby lub farbę kontrolną wkrętów. 

7.1.3. Śruby, wkręty i nakrętki należy zakręcać zgodnie z zasadami 
/przeciulegle/ 1 kolejno je dokręcać, 


7.1 8, Do zabezpieczenia przed odkręceniem nie wolno stosować uky= 
wanych zawleczek, podkładek zabezpieczających í drutu zawlekowego., 


7.1.5. Szczelność magistrali napędów skrzydeł sprawdzać w czasie 
sprawdzeń niezależnych pilota automatycznego. Napęd skrzydeł nie powi 
mien się znajdować bez cieczy roboczej dłużej niż 30 dób, 


7.2. Wymiana pilota automatycznego 


7.2.1. Pilot automatyczny można wymienić w całości, jak również 
jego alementy kompletująceg 


œ= zespół sterowaenia$ 

~ przekaźnik ciśnienia 

~ napędy skrzydeł /tylko według odpowiednich wariantów — wariant I 
_ па wariant I, wariant II na wariant II/, | 
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7.2.2, Zespół sterowania pilota automatycznego wymieniać w sposób 


‚ podany w tabeli 19. 


Wyszczególnienie czynności 


1. Zdjąć pokrywę luku nr 24 z rakie= 
ty zgodnie ze wskazówkami pkt 4.4.1 


2. OQOdbezpieczyć złącze A1,A2 і Р 
zespołu sterowania 1 rozłączyć je 


3, Wykręcić Śruby 1 /rys, 45/ mocne 
jące zespół 2 i zdjąć zespół 


Uw a g at Podtrzymując zespół, wy= 
kręcić najpieru Śruby dolne, a następnie 
gÓrNE a 


hh, Owinąć tkaniną AST-100 rozłączone 
złącza na rakiecie i owiązać je nićmi 


5, Otworzyć opakowanie z zespółem 
pilota automatycznego 1 porównać numer 
zespołu z numerem znajdującym się и ну“ 
kazie zawartości 1 książce. Obejrzeć 
zespół 1 dokonać sprawdzenia niezalł eż 
nego zgodnie z instrukcją 9W219-1E=2 


6. Założyć zespół na rakietę i wkrg= 
eić Śruby 1 po uprzednim założeniu 
podkładek sprężystych 3. Dokręcić 
śruby /M.2180320 kGem/ 


Te Przemyć alkoholem etylowym, муза» 
szyć, połączyć, zabezpieczyć przed od- 
kręceniem i zaplombować złącza A1,A2 
АР. 


8, Wykonać sprawdzenia nivzalešne 
zgodnie z instrukcją 9W249-1E-2 


9, Założyć pokrywę luku nr 24 zgodnie 
ze wskazówkami pkt 4.4.2 


| 10. Wykonać sprawdzenia kompleksowe 
„zgodnie z instrukcją o użytkowanin KIPS. 
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Wyposażenie, narzęuzia, materiały 


Tabela 19 


Szozypce do cięcia drużu 
Szóżypce płaskie ип тег 
ва] пе 


Klucz czołowy В = 17 


Tkanina AST-100 lub 
folia polietylenowa 


Nici А 


Klucz dynamometryczny 

9106-0 А 
Klucz czołowy 8=17 

Króciec redukcyjny 


9106-70 

Alkohol etylowy 

Pędzel 

Drut KO 0,8 

Plombownica 

Szczypce płaskie uniwer= 
Baine 


Plomba 


.. 


7.2.3. Przekaźnik ciśnienia pilota automatycznego wymieniać w вро- 


mób podany w tabeli 20. 


Wyszczególnienie czynności 


1e Zdjąć pokrywę luku nr 38 z rae 
kiety zgodnie ze wskazówkami pkt 4.4.4 


2. Zdjąć drut zabezpieczający ге 
złącza 3 /гув. 46/ 1 rozłączyć złącze 


3. Owinąć tkaniną AST-100 lub folią 
polietylenową gniazdo złącza 3 


4. Zdjąć drut zabezpieczający 
1 odłączyć przewód rurowy 2 od króćca С 
przekaźnika ciónienia. Wyjąć uszczel- 
niacz 4 z nakrętki złącznej przewodu 
rurowego 


5. Zdjąć drut zabezpieczający 
1 odłączyć przewód rurowy 5 od króćca 
D przekaźnika ciśnienia po uprzednim 
zdjęciu ze wspornika 7 dwóch jarzm 
mocujących wiązki kabli nr 14 i 26 


6. Zdjąć drut zabezpieczający, 
odkręcić nakrętkę 6 mocującą przem 
kaźśnik ciśnienia i zdjąć przekaźnik 
ciśnienia 1 ze wspornika 7 


7. Otworzyć opakowanie z zapasowymi 
zespołami pilota automatycznego i wyjąć 
przekaźnik ciśnienia 


8. Porównać numer przekaźnika ciśw 
nienia 2 numerem znajdującym się w wy” 
kazie zawartóści i książce 


9, Zdjąć zaślepki ze złącza wtycze= 
kowego przekaźnika ciśnienia i z króć- 
ców С i D 


10. Obejrzeć przekaźnik ciśnienia 
1 wtyczkę złącza wityczkowego i sprawdzić, 
czy nie ma uszkodzeń zewnętrznych i czy 
nie są uszkodzone plemby 


1. Wykonać sprawdzenia niezależne 
przekaźnika ciśnienia zgodnie z instruk- 
eja 9W219-1E-2 


Tabele 20 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Szczypce do cięcia drutu 
Szczypce płaskie uniwer= 
ваћпе 


Tkanina AST-400 lub 
folia polietylenowa 
Nici 


Szczypce płaskie uniwer= 
ва] пе 

Klucz 5217 

Szczypce do cięcia drutu 


Szczypce płaskie uniwer= 
ва] пе 

Szczypce do cięcia drutu 
Klucze: 5=17 1 5=8 
Wkrętak 9101-3414 


Szczypce do cięcia drutu 
Szczypce płaskie uniwer= 
вајпе 

Klucz 5:27 
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Wyszczególnienie czynności 


42, Założyć przekaźnik ciśnienia 1 
na wspornik 7 przedziału i umocować go 
nakrętką 6 


43, Włożyć uszczelniacz 4 w nakrętkę 
złączną przewodu rurowego 5 i przyłączyć 
przewód rurowy do króćca D, i 


Dokręcić połączenie /M =240*17kGem/ , 
zabezpieczyć je przed odkfęceniem 
і zaplombować, Umocować jarzma mocujące 
wiązki kabli nr 44 i 26 na wsporniku 7 
i zabezpieczyć czerwoną emalią nakrętki 
mocujące jarzma 


14. Włożyć uszczelniacz 4 do nakręt= 
kf złącznej przewodu rurowego 2 Í przy 
łączyć przewód rurowy de króćca С. 
Dokręcić połączenie /Ms=60*15kGen/. 
Zabezpieczyć je przed odkręceniem 
і zapłlombować 


15. Zdjąć tkaninę AST=100 lub 
folię polietylenową z gniazda złącza 3 


46. Przemyć alkoholem etylowym, 
połączyć, zabezpieczyć i zaplombować 
złącze 3 


17, Wykonać sprawdżenia niezidleżne 
przekaźnika ciśnienia zgodnie z in= 
strukcją 9W219-IB=2. 


18, Przeprowadzić sprawdzenie Коше 
pleksone zgodnie z instrukoją o użytko= 
waniu KIPS 


49, Założyć pokrywę luku nr 38 na 


rakietę zgodnie ze wskażówkami pkt 
4.5.2 
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Wyposażenie, narzędzia, materiały | 


Klucz 8=27 


Klucze S=8 i 517 
Klucz dynamometryczny 
9106-0 

Króciec гедиксујпу 
9106-20 

Szczypce płaskie uniwer= 
ва] пе 

Drut <O 0,8 
Uszczęlniacz 5870-8 
Plomba 

Plombownica 

Emalia ChW-16 czerwona 
Pędzel 


Uszczelniacz 5870-8 
Klucz 5=17 

Klucz dynamometrycźny 
9106-0 

Króciec redukcyjny. 
9106-20 

Szczypce płaskie 
uniwersalne 

Drut KO 0,8 

Plomba 


Alkohol etylowy 
Pędzel | 
Szczypce płaskia uniwere 
galne 

Deut КО 0,8 
Plomba 
Plombownica 


$2 


Pra 


7.2.4. Napędy skrzydeł /RM/ wymieniać w sposób podany w tabeli 21. 


Wyszczególnienie czynności 


1. Zdjąć pokrywy luków zgodnie ze 
wskazówkami pkt 4.%.1.2 


= nr 14, 17 1 oewiewkę górną przednią ~ 


w przypadku wymiany RM nr 4 
/uiariant IL/5 


- ик 14, 15 1 owiewkę górną przednią 
m y przypadku wymiany ВМ nr 2 
/nariant 1/% 


= пе 15, 16 ~ w przypadku wymiany RM 
nr 3 /wariant 1: 

= пе 16, 17 ~ и przypadku wymiany RM 
nr 4 fwariant IX/ 


Uwagi: 1. Przy zdejmowaniu po= 
krywy luku ne 1% odbezpieczyć zaślepki 


gardzieli, 

2. RM /wariant I/ możne zakładać 
na miejsce RM nr 2 f 3, 

36 ВМ /wariant II/ można zakładać 
na miejsce ПМ nr 1 i 4, 

4, Numer wariantu jest podany na 


listwie przymocewanej do cylindra siłom 


wego RM, 


-2. Zdjąć drut zabezpieczający i roze 


łączyć złącza? 

= 5232 = w przypadku wymiany RM nr 4° 

= 5233 ~ w przypadku wymiany ВМ их 2% 

= 5229 = w przypadku wymiany RM ne 35 
= 5230 = w przypadku wymiany RM nr + 


| 3. Zdjąć wspornik 11 /rys. 47/ 
| z gniazdem 10 złącza 


4. Owinąć gniazdo Í wtyczkę rozłączo” 


| nego złącza tkaniną AST-100 lub folią 
| polietylenową 


5. Zdjąć jarzma 7, 9 1 13 mocujące 
wiązki kabli í odsunąć je na bok 


Tabela 21 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Szczypoe до cięcia drutu 
Szczypce płaskie uniwersal= 
ne 


^^ 


Szozypce do cięcia drutu 


Szczypce płaskie uniwersal=| 
ne 


Wkrętak do wkrętów е łbach 
„rowkowych 


Tkanina AST-100 lub folia 
polietylenowa 
Nici 


Wkrętak do wkrętów o łbach 
rowkowych 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały | 


6. Włożyć imitator skrzydła и gniazdoj Imitator 9147-23 
na kadłubie rakiety i obrócić go do Klucz S=41 
Oporu w przypadku wymiany RM nr 4 lub 
ne 4 m zgodnie z ruchem wskazówek 
zegara, а w przypadku wymiany RM nr 2 
lub nr 3 = w kierunku przeciwnym do 
ruchu wskazówek zegara 


7, Włożyć, w celu niedopuszczenia Szma ta 
do przedostawania się nafty na elementy 
rakiety, szmatę pod RM 


8, Odbezpieczyć i odłączyć przewód Klucz 9101-10, 
rurowy 1 od króćca RM 9101-353, 
5=22 
9. Zdjąć oplot mocujący wzajemnie Nóż, 
węże, zdjąć węże 14 1 16 po uprzednim Wkrętak do wkrętów o łbach 
zwolnieniu jarzm 4 1 17 f założyć rowkowych 


zamiast nich kapturki gumowe zdjęte 
z nowo zakładanego RM 


Uwaga. Możnać 
= zdejmować ВМ bez odłączania węży, 
przy czym należy je zdjąć po zdjęciu 
BME 
= odłączać węże przed zdejmowaniem 
RM zarówno od króćca jak i od kolek= | =‘ 
tor oR { 
= posługiwać się wkrętakiem do 
wkrętów o łbach rowkowych i kluczem - 
9401-353, przy czym nie są dopuszczalne 
nąderwania płaszczyzn czołowych węży 
i przerwania węży. 


10, Zdjąć zawleczkę 20, podkładkę 24 Szczypce płaskie univere 
trzpienia 19 przedniego węzła mocującego| salne 
RM | Wkrętak do wkrętów 
о łbach rouwkowych 


ГА 


41. Zdjąć trzpień 49 Przebijak 9101-187 
; Wybijak 9101-186 
Młotek | 
432, Zdjąć zawleczkę A podkładkę z Szczypce płaskie univer- 
trzpienia 6 ucha 5 mocującege RM вајпе 


Wkrętak до wkrężów 
o bach rowkowych 


13. Zdjąć trzpień 6 Przebijak 9401-187 
Wybijak 9401-1486 
Młotek 
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Wyszczególnienie czynności 


18. Obrócić imitátor skrzydła do 
oporu: w przypadku wymiany RM nr 1 
lub ne 4 ~ w kierunku przeciwnym do 
puchu wskazówek zegara, a w przypadku 
wymiany RM nr 2 lub nr 3 = zgodnie 
z ruchem wskazówek zegara, podtrzymując 
RM w przedziale 


15. Wyjąć RM z przedziału 


46. Otworzyć opakowanie z RM i ро- 
równać numery RM z numerami znajdującymi 
вір w wykazie zawartości i książce, 
Obejrzeć RM 1 wykonać sprawdzenia 
niezależne zgodnie z instrukcją 
911219-ТЕ-2 


17. Odbezpieczyć 1 rozwinąć króćce 
doprowadzania i złewania RM do położenia 
odpowiadającego zdjętemu RM 


18. Przyłączyć węże 14 1 16 do 
króćców RM poprzez ściśnięcie jarzm 
4117 

49, Wstawić RM do przedziału 


20, Doprowadzić do pokrywania się 
otworów w tylnej części RM i uchu 5 wrę” 
gu, włożyć w otwór trzpień 6 mocujący 
RM 


21. Umocować trzpień 6 podkładką 
і zawieczką 


22. Obrócić imitator skrzydła do 
ороги: w przypadku wymiany RM пг A 
lub nr 4 = zgodnie z ruchem wskazówek 
zegara, a w przypadku wymiany RM nr 2 
lub 3 = w kierunku przeciwnym dó ruchu 
wskazówek zegara 


23, Doprowadzić de pokrywania się 
otworów na tłoczysku 18 RM i dźwignia 
22 1 włożyć w otwór trzpień 19 


24e. Umocować trzpień 19 podkładką 24 
i zawłleczką 20. Zdjąć imitator skrzyd= 
ła 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Imitator skrzydła 
9147-23 
Клиса 5 = 44 


Klucz 5=22 


Wkrętak do wkrętów 
do łbach rowkowych 


Przebijak 9101-18? 
Wybijak 9101-186 
Młotek 


a= 


Szczypce płaskie uniwer= 
ваіте 

Wkretak до wkretów 

ò Жасћ rowkowych 
Zawleczka 2,5x20 


Imitator skrzydła 
9147-23 
Klucz S41 


Szczypce płaskie uniwer= 
salne 

Wybijak 9101-186 

Młotek 


Szczypce płaskie uniuer= 
salne 

Zawleczka 2.5x15 
Wkrętak do wkrętów 

6 łbach rowkowych 
Ściągacz 9101-250 
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Wyszczególnienie czynności 


25, Przyłączyć przewód rurowy 1 do 
króćca RM po uprzednim założeniu pierśe 
cienia uszczelniającego 


Uwag is 1, Luz między przewodami 
rurowymi 1 elementami rakiety nie po~ 
winien być miejszy niż 5 rm. Sprawdzać 
go wzrokowo. 

2. W celu niedopuszczania до prze= 
gięcia giętkiej części przewodu гиго- 
wego. podtrzymywać go w czasie dokrę= 
cania ręką, 


26. Umocować wiązki kabli jarzmami 
7,9 1 12 


27. Zdjąć zaślepkę zabezpieczającą 
z wtyczki złącza 12 


28. Zdjąć tkaninę AST-400 z gniazda 
złącza 


29. Założyć gniazdo 10 złącza na 
wspornik 11 £ umocować je śrubami 


30, Założyć wspornik 41 na rakietę 
i przymocować go dwoma wkrętami. 


31. Przemyć alkoholem etylowym, wy 
suszyć, połączyć złącze, zabezpieczyć 
przed odkręceniem i zaplombować. 


32. Dokonać sprawdzeń niezależnych 
zgodnie z instrukcją 9219 №-2. W cza” 
sie sprawdzeń niezależnych sprawdzić 
szczelność miejse połączeń nowo założo= 
nego «М. Przecieki nie są dopuszczalne 


33. Założyć zgodnie ze wskazówkami 
pkt 44,2. pokrywy luków: 


m nr 1% i 17 /гув. 29/ і górną 
owiewkę /rys. ЗМ = м praypadkiu 
wymiany RM nr 1$ 


m nr 14, 15 i górną owiewkę ~ w przy= 
padku wymiany RM ne 28 
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Wyposażenie, narzędzia, materiały | 


Pierścień uszczelniający 
u8/8 
Klucz 9101-40 


- Klucz S = 22 


Wkrę tak do wkrętów о łbach 
копКкотусћ 


Wkrętak do wkrętów o łbach 
rotkowych 


Wkrętak do wkrętów o bach 
rowkówych 


Wkrętak do ukrętów о łbach 
rowkówych 


Alkohol stylowy 

Pędzel 

Drut KO 0,5 

Plombownica | 
Szczypce płaskie uniwersal= 
ne 

Plomba 


FA 


зё 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


= nr 15, 16 = w przypadku wymiany RM 
ne 3} 


~ nr 16, 17 w przypadku wymiany ВМ nr 4. 


3, Po założeniu pokryw luków dokonać 
sprawdzenia kompleksowego zgodnie 
z instrukcją o użytkowaniu KIPS. 


7.3. Wymiana aparatury radiosterowania i radieśledzenia 


7.3.1. Aparaturę RU i RW można wymienić zarówno w całości, јак 
i poszczególne elementy komple tująces 


= zespół sterowania} 
~ kable wielkiej częstotliwościg 
m izolator ferrytowyg 


zespół anten ze statecznikiem nr 1. 
7.3.2. Zespół radiosterowania wymieniać w sposób podany w tabeli 22. 
Tabela 22 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Wyszczególnienie czynności 


1. Zdjąć pokrywy luków nr 18 i 25 
zgodnie ze wskazówkami pkt 4.1.1. 


Szczypce do cięcia drutu 
Szczypce płaskie uniwer= 
sal ne 


2, Zdjąć drut zabezpieczający ze 
złączy 12 i 14 /rys. 48/ zespołu radio- 
sterowania 


Tkanina AST-100 lub folia 
polietylenowa 
Nici 


3. Rozłączyć złącza 1,12,13 i 1%, 
owinąć је tkaniną А5Т-100 lub folią 
polietylenowg 


Wkrętak do wkrętów o łbach 
rowkowych 


4. Zwolnić wkręty 10 mocujące wspor= 
пікі 5 i 44 Я 


5. Wkręcić Ściągacze и otwory tech- 5ciaracz 9101-250 


nelogiczne "а" 


6. Zdjąć zespół radiosterowania; 
w tym celu podnieść przednie /patrząc 
w kierunku lotu rakiety/ czoło zespołu, 
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Wyszczególnienie czynności 


obrócić zespół w stronę tylnej części 
rakiety do oporu £ wyjąć ge 


7. Wyjąć z opakowania zespół radio= 


sterowania, wspornik z izolatorem ferryel 


towym 1 falowodem 


8. Zdjąć zaślepki я zespołn і izelato 
ва ferrytowego i przyłączyć izelator 17 
ze wspornikiem 6 do евро przez wkre= 
сапе wkrętów 7 1 15 


9. Przeprowadzié sprawdzenie Кош» 
pleksowe zespołu zgodnie z instrukcją 
9W216-15-2 


10. Zdjąć zaślepki ze złączy 1,12,13, 
144 i sprawdzić wzrokowo, czy izolacja 
nie jest popękana, a styki = nie są po= 
giete 


11. Przetrzeć szmatą zwilżoną w ben- 
| zynie lub acetonie powierzchnie zespołu 
| w miejscach przyklejenia gumy 


12, Przykleić podkładki do zespołu 
tak, jak były one przyklejone do zdję” 
tego zespołu, Przyklejać 1 suszyć 
podkładki zgodnie ze wskazówkami roz= 
działu 4 


Uw ag a, Na zespół radioaterowania 
nakleja się podkładki z gumy falistej, 
Klej nancsić na ich płaskie odcinki. 

| Dopuszczalne jest nieznaczne przedosta= 
| wanie się kleju па odcinki faliste, 

| Gumy nie wolno rozciągać, Można wyko 

| rzystywać podkładki ze zdjętego zespołu, 


| 13. Wkręcić ściągacz w otwory teche 
| nologiczne "a" zespołu 


| 44, Założyć paski płótna olejowego 

| w miejscaoh styku gumy zespołu z kadłu= 
| bem rakiety; stykające się powierzchnie 
| podkładek gumowych posypać talkiem 


15, Założyć zespół radiosterowania 
1 wykręcić ściągacza 


16, Docisnąć zespół до przodu /ра- 
| taqe w kierunku lotu rakiety/ i umoce= 
| wać wsporniki 5 і 11 wkrętami 10. Wkręty 
' zakładać na farbę podkładową АК-070 
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Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Wkrętak do wkrętów о łbach 
rówkowych 


Szma ta 
Benzyna 
Ace ton 


Ściągacz 9101-8250 


Płótno ólejowe 
Talk 


Wkrętak do wkrętów ó łbach 
rowkowych 

Farba podkładowa AK=70 
Pędzel 


14 


=. 


Wyszczególnienie czynności 


17. Przemyé alkoholem etylowym i wy” 
suszyć złącza 1, 12, 13, 14, połączyć 
je, a złącza 1% i 12 zabezpieczyć дги~ 
tem i тарі отронаё 


18. Przeprouadzić sprawdzenia kom- 
pleksdowe rakiety zgodnie z instrukcją 
о użytkowanin K1PS 


19. Założyć pokrywy luków nr 18 
і 25 zgodnie ze wskazówkami pkt M.ko2. 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Alkohol etylowy 

Pędzel 

Szczypce płaskie uniwer= 
salne 

Drut KO 0,5 

Plomba 

Plombownica 


7.3.3. Kable wielkiej częstotliwości wymieniać w sposób podany 


jw tabeli 23. 


Wyszczególnienie czynności 


1. Zdjąć tylną górną owiewkę Í pom 
krywy luków nr 25 А 44 zgodnie ze wska» 
zówkami pkt 4.4.2 


| 2. Rozłączyć złącza 1 i 13 /rys. 48/ 
| oraz złącza 10 i 11 /rys. 19/ 


А 3. Zdjąć z jarem 8 drut 9 


А. Zdjąć пісі 7 i płótno olejowe 6 
z kabli 16 i 17, odkręcić nakrętki 13 
і zdjąć podkładki ze złączy 10 i 41 


Se Wykręcić wkręty 4 i 15 å zdjąć 
kątownik 14 wraz z kablami 16 i 17 


6e Wyjąć kahle wielkiej częstotli- 
| wości z opakowania 


| 4» Wymienić niesprawny kabel /kabel 
| nr 35 lub 38/ na nowy 


| 8. Owingé nowy kabel taśmą PChW-15x0,2 
Е | tak, jak był owinięty zdjęty kabel 


38 


| miejscu jarzmem na katowniku 14. Odleg= 
| łość od czoła kątownika 14 do złącza 


9. Umocować kable nr 35 і 30 w jednym 


Tabela 23 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Szczypce płaskie uniwere 
salne 
Szczypce do cięcia drutu 


Nóż 
Klucz 9=24 


Wkrętak do wkrętów о łbach | 
rowkowych [ 


Taśma PChW-15x0,2 
niebieską 


Linijka 

Drut 

Szczypce płaskie uniwersal-| 
ne i 
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Wyszczególnienie cżynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Sz6-2 і 526-3 powinna wynosić odpowied 
nie 390 1 320 mm 


10. Ułożyć kable пв wsporniku belki 
statecznika nr 1, założyć złącza na 
wsporniki 12, założyć ройк1аак# 1 zamo- 
cować nakretkami 43. 


Uwaga. Najmniejszy promień 
zgięcia kabli powinien wynosić 50 mm. 
Spraudzać wzrokowo. 


41. Ułożyć kable 16 i 17 wzdłuż ką Drut KO 0,8 
townika 14 i umocować je jarzmami, za- Szczypce płaskie uniwer= 
łożyć oplot sal ne 
Nici 
Płótno olejowe 


12, Założyć 1 umocować wkrętami 15 Wkrętak do wkrętów 
kątawnik 14 na kadłubie rakiety о łbach rowkowych 


13. Ułożyć kable w przedziale пк 7, Drut KO 0,8 
umocować je jarzmami © oraz oplotami | Szczypce płaskie uniwer= 
z płótna olejowego і nici: salne 
Nici 
Płótno olejowe 


14., Zdjąć zaślepki ze złączy ` 


15. Przemyć alkonolem etylowym, wy= Alkohol etylowy 
suszyć i połączyć złącza 10, 11 Pędzel 
/rys. h9/ 1 1,13 Грув, 48/ z zespołem 
anten i zespołem radłosterowania. 


16, Przeprowadzić sprawdzenia komplek 
воне rakiety zgodnie z instrukcją о użyj 
kowania KIPS. 


17. Założyć pokrywy luków nr 25, 44 
1 tylną górną owiewkę zgodnie ze wska” 
zówkami pkt 4.4.2. 


7.3.4, Izolator ferrytowy wymieniać w sposób podany w tabeli 24. 
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Tabela 24 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1. Zdjąć pokrywę luku nr 25 zgodnie 
ze wskazówkami pkt 4.4.1. 


| 2. Rozłączyć złącze 1 /rys. 48/ Wkrętak do wkrętów o łbach 
1 zdjąć izolator ferrytowy 17 z falo" rowkowych . Í 
wodem 46 Í wspornikiem 6 od zespołu 
radiosterowania po wykręceniu wkrętów 
7445 


, | 
3. Wyjąć izolator ferrytowy z opako- | Wkrętak do wkrętów © łbach 


| wania i obejrzeć go rowkowych 
Klucz Se? 


| 4. Założyć izolator ferrytowy, wkre> 
| cić wkręty 7, 15 i połączyć złącze 1 


5, Przeprowadzić kontrolę kompleksową 
rakiety zgodnie z instrukcją o użytkowa» 
niżu 


6. Założyć pokrywę luku пе 25 zgodnie 
ze wskazówkami pkt 4.4.2. р 


7.3.5. Zespół anten wraz ze statecznikiem nr 1 wymieniać w sposób 
podany w dziale 1 niniejszej instrukcji. 


7.4. Wymiana radłozapalnika 


7.5.1. Radiózapalnik można wymieniać w całości lub kompletujące go 
elementy? | 

= przyrząd ог 20 z przyrządami nr 1$ 

m kabel пк 29: 

= przyrządy nr 2, 

7.0.2. Radiozapalnik jako całość ‘oraz przyrząd пг 20 z przyrządami 
nr 4 wymieniać w sposób podany w tabeli 25. 
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Wyszczególnienie czynności 


41, Zdjąć tasme kaprenową і szpachlów= 
kę z przedniej dolnej 1 górnej owiewki. 
Szpachlówkę zdejmować ostrożnie, Rysy 
па powierzchni tekstelitowej przyrządów 
5,41 /rys. 50/ są niedopuszczalne 


2. Zdjąć сибачка z rakiety zgodnie 
za wskazówkami pkt 4.4.1. 


3. Wyjąć osie 3 przednich węzłów mo” 
sujących przyrządy 5 1 41. 


“4, Qdkręcić uolejne nakrętki 45 
mocujące kołnierze przyrządów 4 1 42 
4 zdjąć nakrętką z podkładkami ° 


5, Zdjąć przyrządy 5 i 41 z niajsce 
esadczych na rakiecię, odkezpiaczyć 
A razłączyć kolejua złącza 555-2, 
Skad 


6, Zdjzć przyrządy 5 1 41 z rakiety 


7, Założyć zaślepki lub owinąć rozłą= 
czone aiącza і kołuiccz+ tkaniną ASTe100" 
lub felia polietylenową 


8, 24166 osłonę chwytaka powietrza 
zgodnie z działem 1 miniejszej instruk= 
eji, rosłęqczyć бабар zakiyucjącą 
zajazda nakrętek mocujących przedział 
ве 1 роргтећ ebróń wkrętu ściągającego 
przez szczelinę і rozłączyć przedziały 
ne $ f 2 


9, Zdjęć posrywy luków nr 3, & £ 6 
zgodnie ze wskazówkami punktu 4.43 


10, Zdjąć jarzma mocujące wiązkę 
«auli пе 23 > przedziale nr 2 po uprzyde= 
nim odłnczeniu złącza 5226 od zaślepki 
na przedriała 


11. Rozłączyć połączenie przewodów 
rurogych sagistrali MW па өбүш prze” 
działów ûr 2 і 3 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Przebijak 9101-18 
Młotek 


Klucz S=? 
Końcówka 9401-304 


Szczypge da cięcia drutu 
Szczypce piaskia 
uniwersalne 


Zaślepzi 

Tkanina A8T-100 lub 
folia polieżylanowa 
Nici | 


Elucz 9404200 
Klucz 52128 = 


Wkrętak до wkrętów 
z rowkami krzyżowytił 
Wkrętak 9101-2300 
Końcówka 9101-3023 


Szczypce płaskie uniusr= 
salne 

Wkrętak do wyrętów 

о bach wowkowych 

Klucz 558 


Klucz 521? /2 szt/ 
Klucz 9101-3754 


Fe 


Wyszczególnienie czynności 


12, Odkręcić cztery wkręty i zdjąć 
gniazdo złącza 052-й. Gniazdo owinąć 
tkaniną AST-100 lub folią polietylenową 


13. Rozłączyć kołnierze 30 /rys. 50/ 
1 36 przyrządu 35 4 przyrządów 1,27 


14, Zdjąć jarzma 22 mocujące przye 
rządy 1 i 27 ma przedziale nr 2 


15. Odkręcić wkręty 46 mocujące 
przyrządy na przedziale nr 2 i zdjąć 


przyrządy 


16, Odbezpieczyć 2 odkręcić nakrętki 
mocujące śruby dwustronne na styku 
przedziałów пс 2 i 3, zdjąć jarzmo 43 
mocujące wiązkę kabli złącza 052-й 


17. Zdjąć taśmę kapronową ze styków 
przedziałów nr 2 і 3, odłączyć przedział 
nr 2 od przedziału nr 3. Przy odłącza” 
niu przytrzymywać rękami przedział ur 2 


48. Założyć przedział nr 2 na stojak 
ne 1 ` 


19. Zdjąć drut zabezpieczający z wie 
dełek ściągaczy 6 £ 34 


20, Zwolnić naciąg widełek przez obró 
cenie złączek ściągaczy 6 1 34 


21. Roziączyć kołnierze falowodów 
przyrządu 35 í przyrządów 4 і 42, 
zdjąć przyrządy & i 42 


22. Zdjąć wspornik 33 mocujący przy» 
rząd 32 


23. Zdjąć jarzma 29 mocujące wiązkę 
kabli nr 18, kabel nr 19 i kable wiel- 
kiej częstotliwości ne 24 i 25 па wsper» 


| niku 37 


24, Zdjąć wspornik 37 


25, Zdjąć plomby 1 drut zabezpiecza= 
jący Е rozłączyć złącza 10, 11, 12, 245 


| 26. Założyć па złącza zaślepki, wyjąć 
| kable me 24 i nr 25 przez luk nr 6 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Wkrętak do wkrętów o łbach 
комКконусћ u 
Tkanina AST=100 luk folia 
polietylenowa | 


Wkrętak 9101-7190 


Szczypce płaskie uniwer= 
за] пе 


· Wkrętak de wkrętów z коме 


kami krzyżowymi 


Wkrętak do wkrętów 
9 łbach rowkowych 
Klucz 5278 


Stojak nr 1 z zestawu 
MSs 1515 


Szczypce płaskie uniwer= 
galne’ 


Klucz 9101200 


Wkrętak 9101-190 
Klucz Se? 


Wkrętak 9101-190 


Wkrętak do wkrętów 
о łbach wowkowych 


Szczypce do cięcia drutu 


Szczypce płaskie uniwer= 
sal ne 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


4 włożyć wclne końce kabli do luku nr 3. | Zaślepka 


26, Zdjąć oplcty mocujące kabel Nóż 
| wielkiej częstotliwości nr 24 i nr 25 . Klucz 9101-20, 5211, 

i odłączyć je ed przyrządu 35. 5244. 519 

27. Wyjąć zawleczki 1 wyjąć trzpienie | Szczypce płaskie uniuer= 
mocujące widełki, odłączyć ściągacze salna 
6 i ЗА od przyrządu 35 1 odchylić je Wkrętak do wkrętów 
odpowiednio w górę i w dół. o łbach rowkowych 

28, Zdjąć drut zabezpieczający Szczypce do cięcia drutu 
i odkręcić dwie nakrętki 40 i cztery Szczypce płaskie univer- 
śruby 31 mocujące przyrząd 35 na ra- salne ` 
kiecie Klucz 9101-80 


29. Zdjąć przyrząd 35. 


Uwaga. Nie wolno zdejmować przy= 
rządu za falowody. 


30. Zdjąć pokrywy luków nr 6,7,12,13 Wkrętak do wkrętów 2 rowe 


zgodnie z pkt 4.4.1 kami krzyżowymi 
31. Zdjąć jarzma i cploty z kabla Szczypce do сіеоіа drutu 
ne 49 Nóż 


32. Qdkręchć dwie nakrętki /1uk nr 6/ | Klucz 9101-20 


33. Zdjąć kabel nr 19 i kable wiel- Wkrętak do wkrętów о łbach | 
kiej częstotliwości nr 24, 25 rowkowych 


34, Wyjąć radżozapalnik z opakowania 
i przeprowadzić sprawdzenia niezależne 
zgodnie z instrukcją 9W218-1E—2 


35, Sprawdzić hermetyczność przyrządu 
nr 2 zgodnie z pkt 10.2 i 
| 36. Założyć zaślepki na złącza W-SK 
| 524, 522 1 WR-2 
| WA М-Р 


37. Owinaé kabsl nr 19 taśmą polichlo-j Taśma polichJorowinylowa ` 
rowinylową tak, jak był owinięty zdjęty 


kabel. 
38. Założyć kabel nr 19 /przez luk Płótno olejowe 

nr 43 i wspornik/ na rakietę i umocować ŁChS-0 ,2 

go oplotami i jarzmami /rys. 50/ Nici 
Podkładki gumowe 
Drut KO 0,8 | 
Szczypce płaskie universal- 
ne 
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Wyszczególnienie czynności 


39. Założyć kable wielkiej częstotli= 
wości nr 24 £ 25 4 nakręcić dwie nakręt- 
| ki /luk nr 6/ 


цо. Zdjąć zaślepki zabezpieczające 
z kołnierzy przyrządów nr 20, 1, 2, 23 
Га 24 


41, Założyć przyrząd 35 na rakietę 

і umocować go dwiema nakrętkami 40 
| 1 czterema Śrubami 31 po uprzednim zało» 
| żeniu podkładek, 
| Wpisać do książki rakiety wartość 

"0 9 nowo zakładanego zespołu, naniesio- 
ną na osłonie zespołu, Poprzednią warm 
| tość "08 przekreślić 


Uwaga, Jeżeli па osłonie nowo 
zakładanego zespołu nie jest podana ware 
| tość "©", należy ją wpisać na podstawie 
książki zespołu, 


| 42, Dokręcić kolejng nakrętki 40 
| А śruby 31 /Ms = 100” ' kGem/ 


| 43, Zabezpieczyé drutem i zaplombowaé 
| nakrętki 1 śruby 


Ай» Założyć wspornik 37 


#5. Połączyć widełki i złączki ścią” 
gaczy 6 і ЗА z przyrządem 35 i umccować 
je овівті i zawileczkami 


цб. Umocować przyrządy 35 przez obróm 
cenie złączek ściągaczy 6 Г 34, Zabez 
pieczyć i zaplombować Ściągacze 


47. Zdjąć zaślepki ze złączy 10, 11 
і 12, przemyć alkoholem etylcwym, połą= 
стуб je, zabezpieczyć i zaplombować 


„Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Klucz 9401-20 


Wkrętak do ukrętów e łbach 
rowkowych 


Klucz dynamometryczny 
9106-0 


| Króciec redukcyjny 9106-60 


Szczypce płaskie uniworsal= 
ne = 

Drut KO 0,8 

Plombownica 

Plomba Џ 


Wkrętak де wkrętów o łbach 
rowkowych 


| Szczypce płaskie uniwersal= 


na 
Zawleczki 2.5-20 


Klucz 9104--200 | 
Szczypce płaskie uniwersalm | 
ne | 
Drut KO 0,8 

Piomkownica 

Plomba 


Alkohol etylowy 

Pędzel 

Szczypce płaskie uniwersal= 
ne 

Drut KO 0,5 

Plomba 

Plombownica 
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Wyszczególnienie czynności 


4R, Przeciągnąć kable wielkiej częs= 
totliwości nr 24 i 25 przez luk nr 6, 


przemyć je ulkoholem etylowym i połączyć 


złącza wielkiej częstotliwości WR-4 
i WR-2. 


59, Umocować wiązkę kabli ик’ 18, 
kabel nr 19 1 kable wielkiej częstotlie 
wości nr 24 i 25 na wsporniku, Nałożyć 
opłoty na kable ne 24 i 25 


50. Źwelnić nakrętkę wspornika 38 


54, Pełączyć kołnierze 7 przyrządu 
39 1 przyrządu 4 po uprzednim założeniu 
podkładki 16 


52, Założyć wspornik 33 na kołnierz 
przyrządu 32 ií połączyć kołnierze przy” 
rządów 32 i 42 ре uprzednim założeniu 
podkładki. 


54, Przemyć alkchołem etylowym, 
połączyć, zabezpieczyć drutem i zaplom= 
bować złącza 525-02, Sz6-2 przyrządów 
nr 2 А kabla ne 49 


54, Założyć kolejno przyrządy 5 i 44 
na rakietę 1 pełąozyć kołnierze przy” 
| rządów Я i 44 z kełnierzami przyrządów 
4 142, założyć podkładki š dokręcić 
nekrętki 45 : 


Uwaga. Przy łączeniu przyrządu 
nr 2 z przyrządem пк 23 /24/ sprau= 
dzić, czy nie są uszkodzene blaszki 
płytek stykosych 1 gumowe podzładki 
uazęzełlniająca, 


55. mocować kolejno przyrządy 5 
£ 41 oniani 3 we wspornikach 2 


56, Umocowsé wsporniki 33 dwiema 
śrubami 


57. Dokręcić пакрефке wspornika 38. 


2% 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Alkohol etylowy 
Pędzel 


Wkrętak до wkrętów о łbach | 
rowkowych | 
Płótno olejowe 

Nici 


Wkrętak до wkrętów о bach | 
rowkowych | 


Klucz S=? 
Wkrętak 9404490 


Klucz Se? 


Alkohol etylowy 

Pędzel 

Szczypce płaskie umiaesr= 
вајпв 

Drut КО 0,5 

Plonbounica. 

Plomba 


Klucz S=? 


Mietek 


Klucz 5217 
Wkrętak 9101-190 


Wkrętak до wkrętów о khach | 
rovkozych | 
Klucz Se? 


Wyszczególnienie czynnošci 


58, Przemyć alkoholem etylowym 
i założyć płytki stykowe 18 1 podkładki 
uszczelniające 19 na przyrządy 5 i 41 


59, Założyć owiewki na przyrządy 5 
i 44, wkręcić wkręty mocujące owiewki do 
przyrządów i до kadłuba rakiety /rys. 31 


60, Założyć przyrządy 1 /rys. 50/ 
і 27 na przedział rakiety po uprzednim 
założeniu podkładek uszczelnia jących 


Ай 4 płytek stykowych 45. Umocować przym | 


rządy wkrętami 46. 1 jarzmami 22 z pode 
kładkami gumowymi 23 przez Ściągnięcia 
jarzm drutem. 


Uwaga, Przed założeniem przyrzą”= 
dów nr 1 na rakietę przemyć płytki sty= 
kowe 45 alkoholem etylowym 


61. Owinąć giętkie odcinki przyrzą= 
dów 1,27, 32 1 39 dwiema warstwami 
siatki mosiężnej 1%; siatka powinna 
przykrywać miejsca lutowania. Założyć 
opaski 20 2 drutu /po 7410 zwojów/ 
= dwóch końców giętkich odcinków 


62. Nanieść wzdłuż obwodu rury 
/u dwóch strón/ powłokę ekranującą 24 
/szpachlówka ChW-00-4 z dodatkiem 20% 
proszku PAP-i-=wagowo/ і wysuszyć 
w ciągu 546 godżin w temperaturze 
18420'C. 


63. Owing giętkie odcinki taśmą 
polichlorowinylową 13. Skok = połowa 
szerókości taśmy. 


64. Założyć przedział nr 2 na Śruby 
dwustronne przedziału nr 3, podtrzynując 
rękami przedział nr 2 і umocesać prze 
dział nr 2 na śrubach dnustreunych 
przedziału nr 3 trzema = sześciona па- 
krętkami. 


65. Połączyć kołnierze przyrządów 
1,27 z kołnierzami 30 i 36 przyrządu 35 
pe uprzednim założeniu podkładki, 
Ścisnąć kołnierze wkrętami przez wkrę= 
cenie ich па 1$2 zwoje. 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Alkohol etylowy 
Pędzel 


Wkrętak do wkrętów 
z rowkami krzyżowymi 


Wkrętak do wkrętów 

= rowkami krzyżowymi 
Szczypce płaskie uniwór= 
salne 

Drut KO 0,8 

Pędzel 

Alkohol etylowy 


Siatka mosiężna Ł80 nr 008 
Drut MM-05 

Szczypce płaskie uuiwór= 
salne 

Nożyczki 


Szpichlówka ChW-00-4 
Proszek PAP-1 ' 
Szpachla 9101-0 


Taśma polichlorowinylowa 
PChŁ=020 


Wkrętak 9401-1490 
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Wyszczególnienie czynności 


66. Nakręcić na Śruby dwustronne 
przedziału nr 3 nakrętki 1 dokręcić је 


/Me=180*20 kGom/. 


67. Połączyć kołnierze przyrządów 1 
i 27 przez wkręcenie wkrętów do oporu. 


68. Złączyć połączenia przewodów 
rurowych magistrali MZW na styku prze= 
działów ne 228 пр 3. Dokrecié pełącze”» 
wie /Ms=260 kGem/ 


69, Umocować jarzmami wiązkę kabli 
i przewód rurowy w przedziale nr 2. 


70. Założyć złącze OSz- і przykrę= 
cić je czterema wkrętami. 


71. Sprawdzić herme tyczność torów 
falowodowych radiozapalnika zgodnie ze 
wskazówkami pkt 10.4. { 


72, Qdbezpieczyé і rozłączyć złącze 
8 /5z36/ 


73. Sprawdzić ekranowanie terów 
falowodowych radiozapalnika zgodnie 
z instrukcją 9\218-ТЕ-2 


74, Przemyć alkoholem etylowym i po- 
łączyć złącze 5236, założyć zaślepki 
na złącza WRA, МЕебе 

Zabezpieczyć і zaplombować złącze 
Sz 36 


75. Założyć і umocować pokrywy luków 
пе 3ę4,6,7,12 1 13 zgodnie ze wskazów= 
kami pkt 4.4.2. 


76, Połączyć przedział nr 1 z prze= 
działem юг 2, założyć taśmę na styku 
przedziałów nr 1 í 2, ściągnąć ją 
wkrętem Ściągającym 1 założyć osłonę 
chwytaka powietrza zgodnie z działem 1 
niniejszej instrukcji 
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Wyposażenie, narzędzia, materiały | 


Kłuez dynamometryczny 
9106-0 
Króciec redukcyjny 9106-10 


Wkrętak 9101-2190 


Klucz 5=17 /2 sat/ 
Kluoz 9105-0 
Króciec redukcyjny 9106-20 


Klucz 528 

Wkrętsk do wkrętów o łbach 
rowkowych | 

Szczypce płamkie uniwer- 
вв] пе 


Wkrętak do wkrętów 
о łbach rowkowych 


Szczypos do cięcia drutu 
Szczypce płaskis uniwer= 
salne 


Alkohol etylowy 

Pędzel 

Szczypce płaskie uniwer= 
gaine 

Drut KO 0,5 

Plombownioca 

Plomba 


Wkrętak do wkrętów z row» 
kami krzyżowymi 

Wkrętak do wkrętów o łbach 
rowkowych 

Wkrętak 9101300 


Klucz 9101-200 
Klucz 5=42 


i 


5 


yz 


Wyposażeńie, narzędzia, materiały 


Wkrętak de wkrętów o łbach. 
rowkowych 

Szpachla 9101-4 
Szpach]ówka ChW=00-4 
Taśma Квркопста 


Wyszczególnienie czynności 


77. Zaszpachlować owiewki przyrządów 
$ 4 44 /rys. 50/ szpachlówką ChW-00—4 i 
okleić taśmą kapronową zgodnie ze uskam 
zówkami rozdziału 4 


78. Przeprowadzić sprawdzenia kom- 
pleksowe rakiety zgodnie z instrukcją 
о użytkowaniu KIPS 


7.4.3. Kabel nr 19 wymieniać zgodnie z tabelą 25 pkt pkt 148, 9, 
23,30,31,33,37,38,47,49,53,54,55,58,59,74,76,77,78, в następnie sprawe 
dzić wg instrukcji 9W218-1IE-2 zgodność parametrów układa Śledzącego 


z ustalonymi normami, 


Uwaga. Przy wymianie kabla nr 19 wykonać czynności dotyczące 
beżpośrednio kabla nr 19. Można przy tym nie zdejmować osłony chuytaka 


powie trza. 


7.6.5. Przyrządy nr 2 radiozapalnika wymieniać w sposób podany 


w tabeli 26, i 
z Tabela 26 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1. Wykonać czynności 147 tabeli 25 
2. Wyjąć przyrządy nr 2 z opakowania Przyrządy пг 2 z 2622 


3. Połączyć przyrząd nr 2 z przyrząm | Alkohol etylowy 
dem ог 20 przez złącze Sz5-2 /526-2/ Pędzel 
ро uprzednim przemyciu go alkoholem 
etylowym 


h, Sprawdzić parametry układu Śle= 


dzącego wg instrukcji 9W218-IE—2 


Uwaga, Powtórzenie się tej samej 
niesprawności po założeniu nowego przy- 
rządu nr 2 oznacza niesprawność radio- 
zapalnika — przyrządu nr 20. 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


5, Rozłączyć złącze Sz5-2 /Sz6-2/ 


6, Przenieść znakowanie ze zdjętegó Emalia ChW=46 czerwona 
| przyrządu nr 2 na nowe przyrządy nr 2 Emalia ChW-16 biała 
zgodnie Z rys. 50. Pędzel 


7. Sprawdzić hermetyc„ność przyrządu 
nr 2 zgodnie ze wskazówkami pkt 10.2 


8. Zdjąć zaślepki z przyrządów nr 2 Wkrętak do wkrętów o łbach | 
і 23 /24/ 1 założyć przyrząd ог 2 па rowkowych 
rakietę. Kluez Se? 

9, Wykonać czynności 53455, 57259 је 
g tabeli 25 


10. Sprawdzić hermetyczność torów 
falowodowych radiczapalnika zgodnie 
ze wskazówkami pkt 20,3., а ekrano= 
wanie zgodnie z instrukcją 9\218-ТЕ-2. 


11. Wykonać czynności zgodnie 
z pkt 77, 78 tabeli 25. 


8, WYMIANA WYPOSAŻENIA ELEKTRYCZNEGO 


8.1. Wskazówki i wymagania specjalne 


8.101. Przed przystąpieniem do sprawdzeń układu elektrycznego zwią” 
zanych ze sprawdzeniem wiązek kabli, јак również przy wymianie baterii 
ampułowej A pironabojów rozłączyć złącze Sz5 po zdjęciu pokrywy luku 
иг 43 zgodnie ze wskazówkami pkt 4.4.1. 

8.1.2, Przy rozłączaniu złączy typu SzR można posługiwać się kluczem 

2022160, Nie wolno natomiast wykorzyatywaé go przy łączeniu złączy 
ЗВ о 

8.1.3. Przy składaniu /rozkładaniu/ złączy posługiwać sie wkretaQ 
kiem 9101-5, 

8.1.4. Po zakończeniu sprawdzeń układu elektrycznego połączyć 
złącze Sz5 i założyć pokrywę luku nr 43 zgodnie ze wskazówkami 
pkt (ЛАРЕ ЈЕ 


8.2. Wymiana przetwornicy prgdu 


8.2.1. Przetwornicę prądu zdejmować w sposób podany w tabeli 27, 


Tabela 27 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiał | 
у у y | 


1. Zdjąć pokrywy luków nr 22,24,25 
£ 26 z rakiety zgodnie ze wskazówkami 
pkt 4.4.1 Ç 


2. Uwolnić w pięciu miejscach wiązki | Szczypce do cięcia drutu 
kabli nr 36 i 37 od jarzm 7 /rys. 54/ Szczypce płeskie uniwer= 
mocujących je na rakiecie salne 

| Wkretak do wkretów 
© łbach rowkowych 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


3. Zdjąć plomby 1 drut zabezpiecza Szczypce do cięcia drutu 


jący, rozłączyć złącza elektryczne 527 Szczypce płaskie uniw ебе 
1 529, owinąć tkaniną AST-100 rozłą= salne 

стопе złącza 527 1 829 przetwornicy "Tkanina AST=200 lub folia 
prądu, skrzynki sterowniczej i zespołu polietylenowa 
przełączeniowewo Nici 


4, Zdjąć opaskę z wiązki kabli пг 36, | Nóż 
zwolnić wiązkę kabli nr 36 w jarzmie, 
zdjąć kapturki gumowe 9 z przewodów 


elektrycznych 
5, Odłączyć przewody elektryczne 8 Klucz 5=10 
1 10 od zacisków "+" і "=" przetwornicy 
prądu. 
6. Uwolnić przetwornicę prądu 1 od Klucz 528 
cięgien taśmowych 2 mocujących ją na 
rakiecie 


7. Zdjąć przetwornicę prądu z rakiety 
£ zdjąć z niej cięgno taśmowe 


8. Odkręcić cztery wkręty 5 mocujące | Wkrętak do wkrętów о łbach 
skrzynkę sterowniczą 4 1 zdjąć ją rowkowych 
z rakiety 


e 


8.2.2. Zakładać przetwornicę prądu w aposób podany w tabeli 28. 


| Wyszczególnienie czynności 


1. Wyjąć z opakowania i odkonserwo- 
wać przetwornicę prądu 1 skrzynkę sterow 
пета zgodnie z działem 1 niniejszej 
instrukcji 


Tabela 28 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Uwaga. Pod cięgnami taśmowymi na 
kadłubie przetwornicy powinny być nakle— 
jone podkładka, 


2, Założyć na rakietę przetwornicę 
prądu, umocować ją cięgnami taŚmowymi 2 
/rys. 51/ przez ściągnięcie śrub 3 
cięgien po uprzednim podłożeniu pod 
nakrętki podkładek sprężystych 
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«$ 


Wyszczególnienie czynności А Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Uwag і 1. Przed ściągnięciem 
. taśm sprawdzić, cży pokrywa luku 
У znajduje się we właściwym położeniu, 
» 2. Po Ściągnięciu cięgien taśmowych 
przetwornioy jej obrót dokoła własnej 
osi jest niedopuszczalny, 

3. Umocować jarzmami nr 36 í 37 
przewody elektryczne 8 i 10 przez 
owinięcie ich taśmą gumową w miej- 
gcach zamocowania 1 w uchwytach. 

h, Jeżeli wiązka kabli nr 37 jest 
ва długa, to można wykonać pętlę 
w jarzmie mocującym wiązki kabli 
nr 4 i 45. 


3. Przyłączyć przewody elektryczne 
до zacisków "+" 1 "af" przetwornicy 
prądu, przestrzegając Ściśle bieguno= 
wości, dokręcić /Ms=23436 kGem/ 

4 przykryć zaciski kapturkami gumowymi 


h, Założyć na rakietę skrzynkę sto- 
rowniczą 1 umocować ją czterema 
wkrętami 5 po uprzednim podłożeniu 
podkładek pod łby wkrętów. 


5. Zdjąć zaślepki ze złączy wtycze 
т kowych 527 1 529 przetwornioy, zes 
połu przełączenicwego i EWA stero 
niczej- 


6. Połączyć złącze wtyczkowe 
529, zabezpieczyć je drutem i zaplom= 
bować po uprzednim przemyciu alkoho= 
lem etylowym 


7. Przenyć alkoholem etylowym i po- 
łączyć złącze wtyczkowe 527, żabeżpie- 
czyć je drutem i zaplombować. 


8. Sprawdzić 1 w razie potrzeby 
wyregulować przetwornicę prądu za 
skrzynką aterowniczą zgodnie z {n= 
satrnkcją 9W215 IE/s. 


$. Założyć na rakiete pokrywy luków 
ог 22,24,25,26 /гуз. 30/ zgodnie ze 
wskazówkami pkt 4.4.2. 


Nici 

Płótno olejowe 

Szczypce płaskie uniwer= 
sal ne 

Drut KO 0,8 


Klucz 5=10 

Klucz dynamometryczny 
9107-0 

Łącznik redukcyjny 
9107-20 


Wkrętak до wkrętów 
о łbach rowkowych 


Szczypoe płaskie и чех 
saine 

Drut KO 0,5 

Pedzel 

Plomba 

Alkohol etylowy 


Szczypce płaskie uniwer= 
salne 

Drut KO 0,5 

Pędzel 

Plomba 

Alkohol etylowy 


207 


8.3. Wymiana baterii ampulowej] 


8.3.1. Baterię ampułową wymieniać w sposób podany w tabelą 29. 


Wyszczególnienie czynności 


4. Zdjąć pokrywę luku nr 22 zgodnie 
ze wskazówkami pkt 4.4.1 


2. Zdjąć ze złącza wtyczkowego 2 
/кув. 52/ ogrzewania elektrycznego 
baterii ampułowej drut zabezpieczający 
i rozłączyć złącze 


3. Owinąć tkaniną AST-100 lub folią 
polietylenową wtyczkę złącza, 8 na 
gniazdo złącza założyć zaślepkę 


Uwaga. Zdjąć zaślepkę z nowo 
zakładanej baterii ampułowej. 


ha Zdjąć kapturki gumowe 3, odłączyć 
przewody elektryczne od zacisków "+" 
Я "=" baterii ampułowej 


5, Zdjąć drut zabezpieczający 
i odłączyć przewód rurowy 1 


6, Owinąć koniec przewodu rurowego 
tkaniną 457-2100 lub taśmą polietyle= 
nową, a na króciec baterii ampułowej 
założyć zaślepkę 


U та g a. Zdjąć zaślepkę z nowo za” 
kładanej baterii ampul owe je 


7. Zdjąć drut zabezpieczający ze 
złączek 6 cięgien taśmowych 5 mocują= 
cych baterię ampułową, odkręcić złączki 
6 1 zdjąć baterię ampułową 


8 Nakręcić nakrętki па zuciski 
baterii ampułowej po uprzednim zało= 
żeniu podkładek, nakręcić zaślepki 
na zaciski końcówek elektrycznych. 
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Tabela 29 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Szczypce do cięcia drutu 
Szczypce płaskie univer 
saine 


Tkaniua AST-100 lub folia 
polietylenowa 

Nicei 

Zaślepka 


z4 


Klucz S14 


Že 


Szczypce do cięcia drutu 
Klucze 9101-3548 
і 5=19 


Tkanina AST-100 lub folia 
polietylenowa z 
Nici 


Szczypce do cięcia drutu 
Wkrętak do wkrętów o łbach 
rowkowych 

Klucz S=9 


Klucz S=14 


8.3.2. Baterię ampułową zakładać w sposób podany w tabeli 30, 


Wyszczególnienie czynności 


1. Wyjąć z opakowania baterię ampuło- 


wą, dokonać przeglądu kontrolno-tach= 
nicznego i sprawdzeń niezależnych zgod 
nie z instrukcją 97215 ТЕ/в 


2, Założyć baterię ampułową, umoco- 
wać ją cięgnami taśmowymi 5, zabezpie 


czyć drutem nakrętki lub złączki cięgien 


taśmowych i zaplombować. 


Uwaga. luzy na oporach baterii 
ampułowej są niedopuszczalne. Można je 
likwidować podkładkami gumowymi, 


3. Przyłączyć do króćca baterii 
ampułowej przewód rurowy 1 doprowadza” 
nia powietrza po uprzedniej wymianie 
pierścienia uszczgłnia jącego. Połączenie 
dokręcić /Ms=300* kGem/, zabezpieczyć 
drutem í zaplombować 


4e Przyłączyć przewody elektryczne 
do zacisków "+" i "æt baterii ampuło= 
wej /zwracając uwagę па biegunowość/ 
i przykryć zaciski kapturkami gumowymi 


Uwag iz 1 Odwracanie dolnych 
najrętek końcówek elektrycznych "+" i 
п." jeat niedopuszczalne, 

2. W celu sprawdzenia biegunowości 
zdjąć z przetwornicy prądu jeden z kap- 
turków gumowych. 


5. Przemyć alkoholem etylowym 1 połą- 
czyć złącze wtyczkowe 5216 ogrzewania 
elektrycznego baterii ampułowej, zabez- 
pieczyć je drutem i zaplombować 


Tabela 30 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Wkrętak do wkrętów o łbach 
rowkowych 

Klucz 5=9 

Szczypce płaskie uniwer 
salne 

Drut KO 0,8 

Piomba 

Plombownica 


Pierścień uszczelniający 
08/6 

Klucz 5=19 

Klucz 9105-0 

Króciec redukcyjny 9105-30 
Drut KO 0,5 

Plomba 

Szczypce płaskie uniwer= 
ва] пе 

Plombownica 


Klueze 5212 i 5=14 


Alkohol -etylowy 

Pedzel 

бастурсе płaskie uniwer= 
salne 

Drut KO 0,5 

Plombownica 

Plomba 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały | 


6. Założyć pokrywę luku nr 22 zgodnie 
ze wskazówkami pkt. 4.4.2 


8.4, Wymiana elementów pirotechnicznych 


8.4.1. Pironabój zaworu pirotechnicznego zbiornika kulistego zde jmo« 


wać w sposób podany w tabeli 31. 
Tabela 31 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1. Zdjąć z rakiety pokrywę luku иг 9 
/rys. 28/ zgodnie ze wskazówkami 
pkt UR | 


2. Zdjąć plombę, drut zabezpiecza jący Szczypce do cięcia drutu 
i rozłączyć złącze elektryczna 5225 Szczypce płaskie uńiwer= 
salne 


3. Owinąć tkaniną AST-100 lub folią Tkanina AST-100 lub 
polichlorowinylową gniazdo złącza elek- folia polichlorowinylowa 
trycznego 5225 “ 

4. Zdjąć z pironaboju ріотре i drut Szczypoe płaskie uniwetr= 
zabezpieczający, wykręcić pironabój 2 sal пе 
/кув. 53/ z gniazda 4 zaworu pirotech= : Szczypcaz do olecia drutu 
nicznego zbiornika kuliatego, podtrzy= Klucz 5227 


mując kluczem jego kadłub Klucz dynamometryczny 
А 9102-0 
Króciec redukcyjny 
9102-40 


5. Zdjąć podkładkę aluminiową 3 ' Nóż 


6, Owinąć gniazdo zaworu pirotech= Tkanina AST-100 lub folia 
nicznego tkaniną AST=400 lub folią polietylenowa 
polietylenową Nici 


7e Sprawdzić parametry elektryczne 
pironaboju zgodnie z instrukcją 9W215 
ТЕ/в. Jeżeli nie odpowiadają parametrom 
podanym w instrukcji 9W215 IE/s, пуше- 
nić go na nowy z 7622 
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8.4.2, Pironabój zaworu pirotechnicznego zbiornika kulistego /WAD/ 
wymieniać w sposób podany w tabeli 32. 


` 


Tabela 32 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Klucz 9101-350 


1. Wyjąć pironabój z opakowania 
4 sprawdzić jego parametry elektryczne 
zgodnie z instrukcją 91215 ІЕ/а 


2. Zdjąć z gniazda 4 /кув. 53/ zaworu 
pirotechnicznego zbiornika kulastego 
/WAD/ tkaninę AST=100 lub folię polie= 
tylenową 


3. Włożyć w wytoczenie gniazda 5 
zaworu pirotechnicznego podkładkę alu= 
miniową 3 


Podkładka 5800-4 


4, Wkręcić sprawdzony pironabój 
w gniazdo А zaworu pirotechnicznego 
WAD, pod tpzymującć kluczem jego kadłub 
/Ms=1100 kGem/ 


7 


Klucz dynamome tryczny 
9102-0 

Krócieo кедиксујпу 
9102-40 

Klucz 5=27 


Szczypoe płaskie uniwer= 
salne 

Drut KO 0,8 
Р1 отра 
Plomkównica 


5. Zabezpieczyć pironabój drutem 
4 zapłombować. 


6. Zdjąć z gniazda złącza elektrycz= 
nego Sz 25 tkaninę AST-100 lub folię 
polietylenową 


7, Przemyć złącze Sz 25 alkoholem „Alkohol etylowy 


etylowym, połączyć je, zabezpieczyć kędzel 

drutem i zaplombować Szczypce płaskie 
uniwersalne 
Drut KO 0,5 
Plomba 


Plombownica 


8. Założyć na rakietę pokrywę luku 
nr 9 zgodnie ze wskazówkami pkt 4.1.2 
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8.4.3, Pironabój zaworu pirotechnicznego "I" zdejmować w sposób po= 
'dany w tabeli 33. 


Tabela 33 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1. Zdjąć pokrywę luku nr 11 /rys. 28/ 
zgodnie ze wskazówkami pkt 4.4.1 


2. Zdjąć plombę, drut zabezpieczają” Szćzypce do cięcia drutu 
cy 1 rozłączyć złącze elektryczne Szczypce płaskie uniwer= 
S224 pironabo ju aalne 


3. Owinąć gniazdo złącza 5225 tka- Tkanina AST=100 lub folia 
ning AST=100 lub folią polietylenową polietylenora 
Nici 


4. Zdjąć z pironaboju plombe i drut Szczypce płaskie univere 

zabezpieczający, wykręcić pironabój 2 salne 

/rys, 53/ z gniazda 4 zaworu pirotech= Szczypce do cięcia drutu 

nicznego "I", potrzymując kluczem kad- Klucz 5227 

łub zaworu pirotechnicznego. Klucz dynamometryczny 
9102-0 
Króciec кедиксујпу + 
9102-40 


5. Zdjąć podkładkę aluminiową 3 Nóż 


6. Owinąć gniazdo zaworu pirotech= Tkanina AST-100 luk folia 
nicznego "I" tkaniną AST-400 lub folią polietylenowa 
polietylenową Nici = 


7. Sprawdzić parametry elektryczne 
pironaboju zgodnie z inatrukcją 
97215 ТЕ/в. Jeżeli jego parametry nie 
odpowiadają parametrom podanym w in- 
atrukcji 90215 ТЕ/в, wymienić go na 
nowy z 2022 


8.4.0. Pironabój zaworu pirotechnicznego "1" zakładać w sposób po= 
dany w tabeli J. 


` 


Tabela 34 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1. Wyjąć pironabój z opakowania i Klucz 9401-350 - 
sprawdzić jego parametry elektryczne 
zgodnie z instrukcją 90215 ТЕ/в 
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w 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały ' 


2. Zdjąć z gniazda 4 /rys. 53/ zam 
woru pirotechnicznego "I" tkaninę 
AST-200 lub folię polietylenową. 


3. Włożyć w wytoczenie gniazda H Podkładka 5800-1 
zaworu pirotechnicznego nową podkładkę | 
aluminiową 3 


А. Wkręcić sprawdzony pironabój Klucz dynamometryczny 
w gniazdo 4 zaworu pirotechnicznego "І" 9102-0 
przytrzymując kluczem wspornik mocujący Króciec redukcyjny 
kadłup zaworu pirotechnicznego /Ms= 9402-40 
110012” kGem/ Klncz S=27 


5, Zabezpieczyć pironabój drutem Szczypce płaakie uniwer= 
1 zaplombować salne 
Drut KO 0,8 
Рі отра 
Plombownica 


6, Zdjąć z gniazda złącza elek 
trycznego tkaninę AST-100 lub folię 
polietylenową 


7. Przemyć złącze Sz24 alkoholem Alkohol etylowy 
etylowym, połączyć je, zabezpieczyć Szczypce płaskie ипімег- 
drutem £ zaplombować sal.ne 

Drut KO 0,5 
Plomba 
Plombownica 


8. Założyć pokrywę luku nr 11 zgod- 
nie ze wskazówkami pkt 4.4.2 


8.0.5. Pironakój zaworu pirotechnicznego uruchamiania zespołu napędu 
skrzydeł /BRM/ zdejmować w sposób podany w tabeli 35. 


Tabela 35 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1. Zdjąć przednią górną owtewkę Wkrętak 9101-220 
і pokrywę luku nr 14 zgodnie ze waka— 
zówkami pkt 4 эй 1 


Wyszczególnienie czynności 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


2. Zdjąć plombę i drut zabezpiecza” Szczypce do cięcia drutu 
jący, rozłączyć złącze elektryczne Szczypce płaskie 
5222 pironakbo ju uniwersalne 


3. Owinąć gniazdo złącza 5252 tka Tkanina AST=100 lub 
nina AST-100 lub folią polietylenową folia polietylenowa 
; Nici 


4, Zdjąć plombe, drut zabezpiecza” Szczypce płaskie uniwer- 
jący 1 wykręcić pironabój 2 /гув. 53/ saine 
z gniazda b zaworu pirotechnicznego Klucz dynamonetryczny 
uruchamiania BRM, przytrzymując klum 9102-0 
ozem kadłub zaworu pirotechnicznego Króciec redukcyjny 
9402-40 
Klucz 85236 


5, Zdjąć podkładkę aluminiową 3. Nóż 


6, Owinąć gniazdo zaworu pirotech= Tkanina AST-100 luk 
nicznego tkaniną AST-100 тев folią folia polietylenowa 
 połietylenową 


7. Sprawdzić parametry elektryczne 
pironaboju zgodnie z instrukcją 
9\215 IB/s$ jeżeli nie odpowiadają 
parametrom podanym w instrukcji 
9W215 IE/a, wymienić go na nowy 
z 2С22 


8.4.6. Pironabój zaworu pirotechnicznego uruchamiania zespołu nam 
pędu skrzydeł /BRM/ wymieniać w sposób podany w tabeli 35. 


Tabela 36 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały | 


1. Wyjąć рагопађбј z opakowania Klucz 9101-350 
i sprawdzić jego parametry zgodnie 
z instrukcja 97215 ТЕ/в 


2, Zdjąć z gniazda 4 /rys. 53/ zaworu 
pirotechnicznego uruchamiania BRM tka- 
mine 457-100 lub folię polietylenową 


3, Włożyć w wytoczenie gniazda za” Podkładka 5350-132 
woru pirotechnicznegoe nową podkładkę 
aluminiową 3 


4, Wkręcić sprawdzony pironabój Klucz dynamometryczny 
w gniazdo zaworu pirotechnicznego urn= 9102=0 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


chamiania BRM, przytrzymując kluczem Króciec кедиксујпу 
kadłub аури pirotechnicznego 9102-40 
/М8=1100* 


kGem/ Klucz 5=36 


5. Zabezżpieczyć pironabój drutem Szczypce płaskie uniwer= 
i zaplombować salne 
Drut KO 0,8 
Plomba 
Plombownica 


6. Zdjąć z gniazda żłącza elektrycz 
nego Sz 22 tkaninę AST-100 lub folię 
polietylenową 


7. Przemyć złącze Sz22 alkoholem Alkohol etylowy 
etylowym, połączyć, zabezpieczyć drutem Pędzel 
i zaplombować Szczypce płaskie 
uniwersalne 
Drut KO 0,5 
Plomba 
Plombownica 


8. Założyć pokrywę luku nr 14 zgode Wkrętak 9101-220 
nie ze wskazówkami pkt 4.4.2. i 
wkręcić wkręty do drutu zabezpiecza jące 
go gardzieli ODPROWADZANIE I i DOPROWA- 
DZANIE BRM. 


9, Założyć przednią górną owiewkę 
zgodnie ze wskazówkami pkt 4.4.2 


8.4.7. Pironabój komory rozruchowej zespołu doprowadzania zdejmować 


w sposób podany w tabeli 37. 


Tabela 37 
Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1. Zdjąć z przyłącza wyjściowego Nóż 
zespołu doprowadzania na luku nr 16 Wkrętak do wkrętów 
kołnierz z podkładką 2 rowkami krzyżowymi 


2. Zdjąć pokrywę luku nr 16 zgodnie 
ze wskazówkami pkt 4.4.1 


3. Zdjąć plombę, drut zabezpieczający Szczypce do cięcia drutu 
$ rozłączyć złącze elektryczne 5221 Szczypce płaskie uniwer— 
pironaboju salne 


215 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


h. Owinąć gniazdo złącza 5221 tka Tkanina AST-100 lub 
niną' A5T-100 lub folią połlietylenową folia polietylenowa 
Nici 
5. Zdjąć z pironaboju plombe i drut Szczypce do cięcia drutt, 
zabezpieczający 1 wykręcić pironabój 2 Szczypce płaskie univer- 
/rys. 53/ z gniazda 4 komory rozrucho- salne 
wej zespołu doprowadzania, podtrzymu= Klucz dynamome tryczny 
jąc kluczem jej kadłub 9102-0 
Króciec redukcyjny 
9102-40 | 
Klucz. 9101-356 
6, Zdjąć podkładkę aluminiową 3 Nóż 
7. Owinąć gniazdo komory rozruchowej Tkanina AST-100 lub 
zespołu doprowadzania tkaniną 457-100 folia polietylenowa 
lub folią polietylenową Nioi 


8. Sprawdzić parametry elektryczne 
pironaboju zgodnie z instrukcją 
9w215 IE/s. Jeżeli nie odpowiadają 
parametrom podanym w instrukcji 9W215 
ХЕ/з, wymienić go na nowy z ZCzZ 


8.4.8. Pironabój komory rozruchowej zespołu doprowadzania zakładać 


w sposób podany w tabeli 38. 
Tabela 38 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1. Wyjąć pironabój z opakowania Klucz 9101-350 
i sprawdzić jego parametry elektryczne 
zgodnie z instrukcją 9W245 IE/s 


2. Zdjąć z gniazja komory rozrucho— 
wej zespołu doprowadzania tkaninę AST-10 
AS$T-100 lub folię polietylenową 


3. Włożyć w wytoczenie gniazda 4 Podkładka 52N-152/55, 
/гуз. 53/ komory rozruchowej nową 15А 
poukładkę aluminicwą 
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Wyszczególnienie czynnošcí Wyposażenie, narzędzia, materiały 


h, Wkręcić sprawdzony pironabój Klucz dynamometryczny 
w gniazdo 4 komory rozruchowej zespołu 9102-0 
doprowadzania, podtrzymując kluczem Króciec redukcyjny 
kadłub Кошок ا‎ 9102-40 
/Мв=1100+50 kGe 


Klucz 94101-356 


5. Zabezpieozyé pironavój drutem Szczypce płaskie uniwer= 
1 zaplombować. salne 
Drut KO 0,8 
Plomba 
Plombownica 


6, Zdjąć z gniazda złącza elek= 
trycznego Sz21 tkaninę AST-100 lub 
folię polietylenową 


7. Przemyć złącze 5221 alkoholem Alkohol etylowy 
©tylowym, połączyć, zabezpieczyć ` Pędzel 
drutem i zaplombować. Szczypce płaskie uniwer= 
saine 
Drut KO 0, 5 
Piombownica 
Plomba 


8, Założyć na rakietę pokrywę luku 
ох 16 zgodnie ze wskazówkami 
pkt 4.4.2 


9. Założyć na przyłącze wyjściowe Wkrętak do wkrętów z row= 
zespołu doprowadzania na luku nr 16 kami krzyżowymi 
kołnierz z podkładką. 


8.4.9. Pironabój zaworu pirotechnicznego PKD zdejmować w sposób 
podany w tabeli 39. 
Tabela 39 


Wyszczególnienie czyńności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1, Zdjąć przednią część dolnej 
owiewki tylnej i otworzyć luk nr 27 
zgodnie ze wskazówkami pkt 4.4.1 


2. Zdjąć plomby, drut zabezpieczający | Szczypce do cięcia drutu 
1 rozłączyć złącze elektryczne 5217 
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Wyszczególnienie czyńności Wyposażenie, narzędzia, materiały š 


З. Owinąć gniazdo złącza 5217 tkani- | Tkanina А5Т-100 lub folia 
ną AST-100 lub folię polietylenową. polietylenowa 
Nici 


4, Zdjąć z pironaboju plombę і drut Szczypce płaskie univer- 
zabezpieczający Е wykręcić pironabój salne 
2 /rys. 53/ z gniazda 4 zaworu piro- Klucz $=36 
technicznego PKD, podtrzymując kluczem Kiuoz dynamometryczny 
kadłub zaworu pirotechniczne go. 9402-0 
Króciec redukey jny 


9102-40 
5. Zdjąć podkładkę aluminiową 3 Nóż 


6. Owinąć gniazdo 4 tkaniną AST-100 | Tkanina AST-100 lub folia 
lub folią polietylenową. polietylenowa 


7. Sprawdzić parametry elektryczne 
pironaboju zgodnie z instrukcją 
9W215 ХЕ/в„ Jeżeli nie odpowiadają ~ 
parametrom podanym w instrukcji 90218 
1E/s, wymienić go па nowy z 20272. 


8.4.,10.Pirouabój zaworu pirotechnicznego PKD zakładać w sposób 
podany w tabeli 40. 
Tabela 40 


e 
Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1. Wyjąć pironabój z opakowania Kiucz 9101-350 
i sprawdzić jego parametry elektryczne 
zgodnie z instrukcją 9W215 IE/s 


2. Zdjąć z gniazda 4 /гуз. 53/ zaworu 
pirotechnicznego PKD tkaninę AST-100 
lub folię polietylenową 


‚З. Włożyć w wytoczenie gniazda 4 Podkładka 5350-2132 
zaworu pirotechnicznego nową podkładkę 
aluminiową 


4. Wkręcić sprawdzony рігопаЪбј Klucz dynamometryczny 
w gniazdo 4 zaworu pirotechnicznegog 9102-0 
podtrzymując kluczem kadtub zaworu Króciec redukcyjny 9102-0 
pirotechnicznego /Мв=1100*2° kGem/ Klucz 5=36 
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Wyszczególnienie czynności . Wyposazenie, narzedzia, materialy 


5, Zabezpieczyć pironabój drutem Szczypce płaskie uniwer= 
i zaplombować. salne 
Drut KO 0,8 
Plomba 
Plombownica 


6. Zdjąć z gniazda złącza 5217 tkani 
nę AST--100 lub folię polietylenową 


7. Przemyć złącze Sz17 alkoholem Alkohol etylowy 
etylowym, połączyć, zabezpieczyć Pędzel 
drutem í ғар} отћомаё "Szczypce płaskie 
uniwersalne 
Drut KO 0,5 
Plomba 
Plombownica 


8, Założyć pokrywę luku nr 27 


Í przednią część dolnej owiewki tylnej 
"zgodnie ze wskazówkami pkt.4.4.2. 


8.4.11, Pironabój zaworu pirotechnicznego odłączania ciśnienia 


px zdejmować w sposób podany w tabeli 41. 


Tabela 41 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Wyszczególnienie czynności 


1. Zdjąć przednią część dolnej owiew- 
ki tylnej i otworzyć pokrywę luku nr 27 
zgodnie ze wskazówkami pkt 4.4.1 


Szczypce do cięcia drutu 
Szczypce płaskie uniwer= 
salne 


2. Zdjąć plombę, drut zabezpiecza= 
jący 1 rozłączyć złącze elektryczne 
5237 pironaboju 


Tkanina AST-100 lub folia 
polietylenowa 
Nici 


3. Owinąć gniazdo złącza elektrycz= 
nego 5237 tkaniną AST-100 lub folią 
polie tyl enową . 


-Szczypce до cięcia drutu 
Szczypce płaskie uniwer= 
salne 
Klucz 5=36 
Klucz dynamometryczny 
9102-0 
Króciec redukcyjny 9102-40 


4, Zdjąć z pironaboju plombę i drut 
zabezpieczający 1 wykręcić pironabój 2 
/куз. 53/ z gniazda 4 zaworu pirotech- 
nicznego odłączania ciśnienia P., pod= 
trzymując kluczem kadłub zaworu piro- 
technicznego. 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


5. Zdjąć podkładkę 3 Nóż 


6, Owinaé gniazdo 4 tkaniną AST-100 Tkanina AST=100 lub 
lub folią połietyl enową _ folia polietylenowa 
Nici 


7. Sprawdzić parametry elektryczne 
pironaboju zgodnie z instrukcją 
9W215 IE/s, Jeżeli nie odpowiadają 
parametrom podanym w instrukcji 
9W215 IE/s, wymienić go na nowy 
z ZCzz. ° 


8.4.12. Pironabój zaworu pirotechnicznego odłączania ciónienia 
p% zakładać w sposób podany w tabeli 42. 
Tabela 42 


Wyszczególnienie czynności _ 


1. Wyjąć pironabój z opakowania 
i sprawdzić jego parametry elektryczne 
zgodnie z instrukcją 9W245 IE/s 


2. Zdjąć z gniazda 4 /rys, 53/ tka- 
ninę AST-100 luk folię polietylenową 


3, Włożyć w wytoczenie gn*azda 4 Podkładka 5350-2432 ` 
ncwa podkładkę aluminiows 3 


h, Wkrecić sprawdzony pironabój Klucz dynamometryczny 
w gniazdo 4 zaworu pirotechnicznego, 9102--0 
podtrzymując kluczem kadłub zaworu Krócieo кеди“сујпу 
pirotechnicznego /М6=1100+20 kGem/ 9102-40 
Klucz 5=36 


5. Zabezpieczyć pironabój drutem Drut KO 0,8 
і zaplombować Plomba 
Szczypce płaskie uniwer= 
salne 
Plombownica 


6. Zdjąć z,gniazda złącza 5237 
tkaninę AST-100 lub fclię polietyleno"vą 


7. Przemyć złącze 5237 alkoholem Alkohol etylowy 
etylowym, połączyć, zabezpieczyć drutem Szczypce płaskie uniwer= 
i zaplombować salne 

Drut KO 0,8 
Plombownica 
Plomba 
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Wyszczególnienie czynności 


8. Założyć pokrywę luku nr 27 
Я przednią część dolnej owiewki tylnej 
zgodnie ze wskazówkami pkt 4.4.2 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


8.4.13, Śrubę pirotechniczną zdejmować w sposób podany w tabeli 43, 


Wyszczególnienie czynności 


1. Zdjąć osłonę chwytaka powietrza 
zgodnie z działem 1 niniejszej in- 
strukcji 


2. Zdjąć z nakrętki 6 /rys. 54/ 
1 tulejki 5 plomby 1 drut zabezpiecza” 


јесу 


3. Zdjąć jarzma 1 mocujące wiązkę 
kabli 2 


4. Odkręcić i zdjąć nakrętki 6 
1 podkładkę 7 z wolnej końcówki 
nagrintowanej 


S. Odsunąć na bok półpierścień 12 
osłony chwytaka powietrza, zdjąć ze 
śruby pirotechnicznej 4 tulejkę 5 i 
wyjąć śrubę pirotechniczną z wycięcia 
wspornika półpierścienia 3. Założyć 
podkładkę 7 i nakręcić na wolną koń- 
cówkę nagwintowaną nakrętkę 6 


6. Wyciągnąć zawleczki 8 z otworów 
ові 10 mocujących wiedełki. Wyjąć osie 
i odłączyć widełki 


7. Sprawdzić oporność izolacji Śruby 
pirotechnicznej z wiązką kabli zgodnie 
z instrukcją 9W215 IE/s. Jeżeli para 
metry sprawdzanej Śruby pirotechnicze 
nej nie odpowiadają parametrom podanym 
w instrukcji 9W215 IE/s,wymienić śrubę 
na nową z 76727 


Tabela #3 


Wyposażenie, narzędzia, materiały | 


Szczypce płaskie uńiwer= 
sal ne 

Szczypce do cięcia 

drutu 


Klucz S=8 

Wkrętak do wkrętów 

z rowkami krzyżowymi 
Klucz 9101-183 
Pokrętka 9101-355 


Szczypce płaskie ипімег- 
salne 

Wkrętak do wkrętów 

о łbach rowkowych 
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8.4.14. Śrubę pirotechniczną zakładać w sposób podany w tabeli 44. 


Tabela 44 


П | 
Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1. Wyjąć z opakowania nową Śrubę 
pirotechniczną z wiązką kabli i spraw 
dzić ję zgodnie z instrukcją 9W215 
IE/s. 


2, Włożyć nagwintowaną końcówkę 
śruby pirotechnicznej w wycięcie 
wspornika półpierścienia 3 /rys. 58/ 
osłony chwytaka powietrza tak, żeby 
wiązką kabli była obrócona w stronę 
jarzm 1 


3. Odkręcić i zdjąć nakrętkę 6 i 
podkładkę 7 z wolnej końcówki Śruby 
pirotechnicznej 4. Nałożyć na śrubę 
pirotechniczną tulejkę 5. 


ц. Nałożyć na wolną nagwintowaną 
końcówkę Śruby pirotechnicznej 4 
półpierścień 12, założyć na końcówki 
Śruby pirotechnicznej podkładkę ? 

i nakręcić nakrętkę 6. po uprzednim 
włożeniu do otworów wsporników 
/rys. 5А/ Śruhy rozpierającej 


5, Umocować wiązkę kabli 2 śruby 
pirotechnicznej w jarzmach 1 


6. Połączyć osie 10 z uchami wtyczki 
9 złącza 052-й 1 zabezpieczyć je 
zawleczkami 8 


7. Umocować ostatecznie wiązkę 
kabli w jarzmach 


8. Zabezpieczyć drutem i zaplombować 
śrubę pirotechniczną zgodnie ze всће- 
ma tem plombowania rakiety /rys. 36/ 


9. Роміес hermetykiem wkręty znaj 
dujące się na wewnętrznej powierzchni 
osłony chwytaka powietrza ~ zgodnie 
z rozdziałem 4 
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Klucz 9101-183 | 
Pokrętka 9101-184 i 
Klucz 9101-355 | 


Wkrętak do wkrętów 
z rowkami krzyżowymi. 
Klucz 5=8 


Wkrętak do wkrętów 
z rowkami krzyżowymi 
Klucz S=8 


Szczypce płaskie uniwer= 
salne 

Drut KO 0,8 

Plomba 

Plombownica 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


10. Założyć na rakietę osłonę chwy= 
taka powietrza zgodnie z działem 1 nie 
miejszej instrukcji. 


8.4.15. Zapłonnik pirotechniczny zdejmować w sposób podany 
w tabeli 45, 


Tabela 45 


4. Zdjąć taŚmy kapronowe i pokrywy Nóż 
luków nr 36 i 37 z podkładkami 3 Wkrętak do wkrętów 
/rys. 55/ po uprzednim odkręceniu А o łbach rowkowych 
wkrętów 1 mocujących pokrywy 2 

2. Zdjąć drut zabezpieczający i wy= Szczypce do cięcia drutu 
kręcić śruby mocujące 8. й Szczypce płaskie uniwer- 


salne 
Klucz czołowy 9101-260 


3..Zdjąć pokrywę 9 


4. Rozłączyć złącze 5 i odłożyć je 
na bok, aby umożliwić wyjęcie kadłuba, 
Sprawdzić, czy nie są uszkodzone styki 
złącza і czy nie ша па nim śladów 
korozji 


5. Wyjąć kadłuby 7 z zapłonnikami 
pirotechnicznymi 6 z gniazd rakiety. 
Kadłuby powinny wyjmować się lekko bez 
tarcia i zacięć. 


6. Wykręcić z kadłubów 7 króćce 
redukcyjne 


7. Wykręcić z króćców redukcyjnych 
4 zapłonniki pirotechniczne 6 


0, Sprawdzić parametry elektryczne 
zapłonnika pirotechnicznego zgodnie 
z instrukcją 99215 IE/s. Jeżeli nie 
odpowiadają parametrom podanym w in- 
strukcji, wymienić zapłonnik pirotech- 
niczny na nowy z 26772 
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8.4.16. Zaplonnik pirotechniczny zakładać w sposób podany w tabe= 


"14 46. 


Wyszczególnienie czynności 


1. Wyjąć z opakowania zapłonnik 
pirctechniczny i sprawdzić go zgodnie 
z instrukcją 9W215 IE/s. 


2. Wkręcić ręką do oporu nazwintowa= 
ne końcówki zapłonników pirotechnicz- 
nych 6 /rys. 55/ w nagwintowane otwory 
króćców redukcyjnych 4. 


3. Wkręcić ręką do oporu króćce re- 
dukcyjne 4 w kadłuby 7 po uprzednim dom 
prowadzeniu do pokrycia się otworów do 
drutu zabezpieczającego w kadłubach 
z wycięciami w króćcach redukcyjnych. 


Uwag a. Kadłuby z założonymi 
zapłonnikami pirotechnicznymi przecho 
wywać przed założeniem na rakietę 
w opakowaniu hermetycznym. 


4, Włożyć kadłuby z zapłonnikańi 
w gniazda silnika marszowego, Kadłub 
powinien wchodzić lekko, bez zacięć 


5. Przemyć złączu elektryczne alko= 
holem etylowym і połączyć je z zapłon” 
nikiem pirotechnicznym, zabezpieczyć 
drutem i zaplombować. 


6, Założyć pokrywy 9 na dwie ёгпЬу 8. 
Śruby zabezpieczyć i zaplombować, Przy 
zakładaniu pokrywy zapewnić promień 
zgięcia wiązki kabli w granicach 5$10 mm 


7. Założyć na kadłub rakiety pokrywy 
2 luków nr 36 i 37 z podkładkami 3 
i umocować je wkrętami 1 oraz okleić 
taśmami kapronowymi zgodnie ze wskazów= 
kami rozdziału 4 
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Tabela 46 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


æ 


Alkohol etylowy 

Pędzel 

Szczypce płaskie uniwer= 
salne 

Drut KO 0,5 

Plombownica 

Plomba 


Szczypce płaskie uniwer- 
salne j 

Drut KO 0,8 

Kluoz czołowy 9101-260 


9, SPRAWDZANIE SIECI KABLOWEJ RAKIETY 


9.1. Wskazówki i wymagania specjalne 


9.1.1. Sieć kablową rakiety sprawdza się w przypadku kiedy zachodzi 
podejrzenie, że nie są sprawne poszczególne wiązki kabli і kable. 


9.1.2, Śprawdzenia wiązek kabli obejmują: 
~ sprawdzenie wzrokowe w celu stwierdzenia, czy nie ma uszkodzeń 


mechanicznych$ 


~ sprawdzenie stanu sieci pokładoweję 
= gprewdzenie oporności izolacji przewodów w wiązoe. 


9.1.3. Obwody mające szereg elementów pośrednich sprawdzać w nastę 
pujący sposób: 


m sprawdzić sprawność obwodu jako całości, aw przypadku jego 
niesprawności podzielić obwód na kilka odcinków, wykorzystując elemen" 
ty робгейпіе{ 


= sprawdzié kolejno poszczególne odcinki obwodu, dzieląo је na 
mniejsze dopóty, dopóki nie zostanie ustalone miejsce i przyczyna 


niesprawności, 


9.2. Sposób sprawdzania 


9.2.1. W celu sprawdzenia wiązęk kabli należy: 


= określić wg schematu elektrycznego rakiety wiązki kabli і kable, 
które należy sprawdzić, oraz złącza elektryczne, które przed sprawdze 


niem należy rozłączyć$ 


= zdjąć pokrywy luków zapewniających dostęp do złączy elektrycz= 
nych /tabela 47/. Pokrywy luków zdejnuje się i zakłada zgodnie 
g pkt 4.4.1 i h.h.2.5 
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= rozłączyć złącza wszystkich elementów pirotechnicznych /5217, 
5221, 5222, 5228, S225, 5226, L, PR, 052-й, 0RU-1, ORU-2, ORU-3, ORU-H, 
a wtyczki rozłączonych złączy przykryć zaŚlepkami technologicznymi lub 
owinąć folią polietylenową i owiązać паста, 

~ zdjąć plomby i drut: zabezpieczający uniemożliwiający rozłączenie 
złączy elektrycznych sprawdzanych wiązek kabli i kabl ię 

~ rozłączyć i obejrzeć złącza elektryczne. Brud, nagar, korozja, 
pęknięcia izolatorów, pogięte wtyki są niedopuszczalneę 


~ sprawdzić magaomomierzem V=500 У oporność izolacji wiązek kabli 
i kabli, posługując się ideowym schematem elektrycznym rakiety, 


Uwaga. Jeżeli oporność izolaoji jest za niska, należy przemyć 
złącza wiązki kabli 1 wysuszyć w ciągu 20430 min, po ozym ponownie dom 
konać pomiaru oporności izolacji. 


9.2.2. Połączyć złącza elektryczne, zabezpieczyć drutem i za plombo 


wać. 
9.2.3. Przeprowadzić sprawdzenie kompleksowe rakiety, 
Tabela 47 


Złącza elektryczne, do - Złącza elektryczne, do 
których łuk umożliwia dostęp których luk umożliwia 
dostęp 


8226 A1,A2,P,Sz1,Sz2,Sz4 „5®6 


521, z 3, SEL 528 
WSK" тя: мА Sz7 Sm 


WR-1, WR-2 . 529-14, 529-2,59-5, 


WR, WR=5 526-5 

5236 5220, 5212 

5225 Bezpiecznik ВК 
522% РЕ 

5222, 5232, 5233 L 

Sz29 5227, 5218, 5219, 
5221 5219А 

5230 5210 


5216 5211 
5217,525 i 5237 
526-2, 526-3 
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Oporność izolacji wiązek kabli nie powinna być mniejsza niż 10 МО . 

Oporność izolacji między obwodami idącymi od styków 20, 21, 22, 23 
złącza 529-1 do styków 11, 12, 1%, 15 złącza A1 /gdy złącza 526 i 521 
zespołu przełączeniowego są połączone/ oraz międży każdym z tych obwo= 
dów a kadłubem złącza 529-1 lub A1 nie powinna być mniejsza niż 20 МО. 

Posługując sie ideowym chematem elektrycznym rakiety sprawdzić przy” 
rządem pomiarowym C-57 lub C=56, C-4312T, C-4313, czy wiązki kabli lub 
kable nie są uszkodzone, 

Oporność izolacji między obwodem wiązek kabli silnika marszowego 
/bez zapłonników pirotechnicznych/ i względem kadłuba złącza 5220 nie 
powinna być mniejsza niż 15 МО. | 


10. SPRAWDZANIE HERMETYCZNOŚCI RAKIETY I POJEMNIKÓW 


40.1. Wskazówki 1 wymagania specjalne 


10.1.1. Po wykonaniu czynności związanych z usuwaniem niesprawności 
rakiety w zakresie. przewidzianym w niniejszej instrukoji nie sprawdza 
się hermetyczności złożonej rakiety. Szczelność rakiety zapewnia speł- 
nienie wymagań niniejszego działu instrukoji w odniesieniu do składania 
połączeń magistral powietrznych. 

10.1.2. liermetyczność przyrządu 2 sprawdzać podczas sprawdzeń niee 
zależnych przed założeniem go na rakietę, 6 

10.1.3. Hermetyczność torów falowodowych i przyrządu 2 radiozapal= 
nika sprawdzać po wymianie radiozapalnika, jego torów falowodowych lub 
przyrządu 2. 

10.1.4. Powietrze używane do sprawdzeń elementów rakiety powinno 
być oczyszczone z wtrąceń mechanicznych í oleju. 

10.1.5. Punkt rosy wykorzystywanego powietrza nie powinien prze” 
kraćzać -29°C przy ciśnieniu 150 kG/cm”, Punkt rosy określany przy in= 


nych ciónieniach powinien mieć wartość podaną w tabeli 48, 


Tabela 48 


Ciśnienie, Кб/с? | 


Punkt гову, °C nie 


większy niż 


Uwaga, Do sprawdzania hermetyczności przyrządu 2, torów falowo= 
dowych radiozapalnika i pojemników można stosować powietrze, którego 
punkt rosy nie jest mniejszy niż 1590 poniżej temperatury otoczenia 
przy ciśnieniu 16+ 1 kG/cm". 


228 


10.1.6. W przypadku przyłączania Кгббоби redukoyjnych 1 /rys. 56/ 
stanowiska pneumatycznego, zakładania w gardzielach typowych zaślepek 
4 w przypadku łączenia przewodów rurowych należy zakładać nowe podkład= 
ki aluminiowe z ZCzZ. Podkładki teflonowe zmieniać jedynie w przypadku 
ich uszkodzenia, 
10.1.7. Do sprawdzania hermetycznośći układu pneumatycznego rakiety 
wykorzystywać dystrybutor powietrza 9622М1 /9622/. lub zespół pneuma 
tyczny 9W67 ze stanowiskiem pneumatycznym 9W284. Ciśnienie na wyjSoiu 
® króćca dystrybutora powietrza lub zespołu pneumatycznego wyregulować 


{та pomocą zaworu/ w granicach 5*1 kG/ om ° 


40.1.8, Przed rozpoczęciem pracy я zastosowaniem stanowiska pneums= 
tycznego węże 3 1 5 z króćcami redukcyjnymi 1 przedmuchać sprężonym po” 
wietrzem w ciągu 142 min, otwierając płynnie odpowiednie zawory dystrym 
butora powietrza i stanowiska pneumatycznego. 


10.1.9. Przed rozpoczęciem i po zakończeniu sprawdzeń herme tyczności 
elementów rakiety zamknąć zawory 0,9,10 stanowiska pneumatycznego, a 
rękojeść zaworu 11 ustawić w położeniu 0-0DPROWADZAN IE. 


40.1.10. Gwinty zaślepek i króćców posmarować cienką warstwą miesza- 
niny składającej się z 80% smaru CIATIM-205 £ 20% grafitu PB-A. 


10.2. Sprawdzanie hermetyczności przyrządu nr 2 


10.2.1. Hermetyczność przyrządu nr 2 sprawdzać w sposób podany 
w tabeli 49. 


Tabeln 49 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Wyszczególnienie czynności 


1. Przyłączyć wąż 3 stanowiska pne- 
umatycznego /rys. 56/ в króćcem reduk= ` 
cyjnym 92" do króćca 13 WYJŚCIE 1 kG/em 
stanowiska pneumatycznego 


2. Ustanić rękojeść zaworu 11 sta- 
nowiska pneuma tycznego w położeniu 
DOPROWADZANIE 0,241 kG/cm 


3. Otworzyć zawór dystryhutora ро- 
wietrza lub zespołu pneumatycznego 
1 doprowadzić ciśnienie do stanowiska 
pneuma tycznego 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


4. ftworzyć zawór 9 DOPROWADZANIE 
1kG/cm” stanowiska pneumatycznego 
i przedmuchać wąż z króćcem redukcyj- 
nym "å" 


5. Zamknąć zawór 9 1 ustawić rękojeść 
zaworu 11 w położeniu 0-ODPROWADZANIE 


б. Zdjąć zaślepkę z przyrządu nr 2 Wkrętak do wkrętów o łbach 
1 założyć na jej miejsce króciec reduk= rowkowych 
cyjny "2" z wężem 1 /rys. 57/ Klucze S=11 i 5=7 


7. Ustanić rękojeść zaworu 11 
/гуз. 56/ stanowiska pneumatycznego - 
w położeniu DOPROWADZANIE 0,2 £ 1kG/ cm 


8. Otwierając_płynnie zawór 9 DOPRO-- 
WADZANIE 1kG/cm' doprowadzić до przy= 
rządu пр 2 powietrze о ciśnieniu 
1 кб/ст 


9. Zamknąć zawór 9 DOPROWADZANIE 
4 кб/ст“ stanowiska pneumatycznego 
4 ustawić rękojeść zaworu 11 w położe 
niu 0-ODPROWADZANIE 


10, Obserwować wskazania manometru 6 
stanowiska pneumatycznego w ciąfu 
2 min. Spadek ciśnienja nie powinien 
przekraczać 0,1 kG/cm 


Uwag A8 1. W przypadku spadku 
ciśnienia poniżej dopuszczalnej wartości 
sprawdzić połączenie węża z króćcem ге- 
dukcyjnym і króćca redukcyjnego 2 przy” 
rządem nr 2. 

2. Jeżeli powyższa połączenia są 
hermetyczne, oznacza to, że nie jest 
hermetyczny przyrząd nr 2. 


С 


11. Zamknąć zawór rozdzielczy po~ 
wietrza na dystrybutorze powietrza lub 
zespole pneumatycznym i odprowadzić 
powietrze z węża doprowadzającego przez 
układ odprowadzania dystrybutora ро- 
wietrza lub zespołu pneumatycznego 
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19,3. Sprawdzanie hermetyczności, przyrządu пе 20 1 torów falosodowych 
radiozapalnika 


10.3.1. Hermetyczność przyrządu np 20 i torów falowodowych radio= 
zapalnika sprawdzać w sposób podany w tabeli 50, 


Tabela 50 


Wyszczególnienie czynności .| Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1. Odłączyć wąż 2 /rys; 56/ z łącz= 
nikiem D od króćca na pokrywie stano” 
wiska pneumatycznego. 


2. Połączyć wąż 3 А Ë i крбб~ Klucze '5217 i 8219 
сей 13 WYJŚCIE 1 kG/cm . 


3, Ustawić rękojeść zaworu 11 sta- 
nowiska pneumatycznego w położeniu DO- 
PROWADZANIE 0,2 $ 1 kG/om”. 


4, Otworzyć zawór dystrybutora po- 
wietrza lub zespołu pneumatycznego i 
doprowadzić ciśnieńie do stanowiska 
pneuma tycznegó 


5 gtworzyć zawór 9 DOPPOWADZANIE 
1kGfcm” i przedmuchać wąż 3 í wąż 2 
z króćcem redukcyjnym "p" 


en 
6. Zamknąć zawór 9 i ustawić reko= = 

jeść zaworu 11 и położeniu 0-0DPRÓWA- 

DZANIE 


7. Odkręcić kapturek 3 /rys. 58/ 
ж króćca 2'/w przypadku sprawdzania 
hermętyczności przyrządu nr 20/ 1 
z króćca 5 /w przypadku sprawdzania 
hermetycznóści torów falonodowych/. Í ‹ 


8. Przytaczyé króciec кедиксујпу "0" 
до króćca 2 /n przypadku sprawdzania 
przyrządu пк 20/ 1 до króćca 5 /w przy= 
padku sprawdzanła torów falowodowych/ 


9, Ustawić rękojeść zaworu 11 
/гув. 56/ || położeniu DOPROWADZANIE 
0,241kG/cm 


10. Otworzyć płynnie zawór 9 DOPRÓ- 
WADZANIE 1kG/cm> i doprowadzić do króć- 
са 2 przyrządu nr 20 lub króćca nr 5 
torów falowodowych powietrze o ciśnieniu 
1 kG/cn? 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


11e Zamknąć zawór 9 DOPROWADZANIE 


1kG6/en" stanowiska pneumatycznego i us- 
tawić rękojeść zaworu 11 w położeniu 
0-0DPROWADZANIE. 


12. Obserwować wskazania manometru 6 
stanowiska technologicznego w ciągu 
2 min, Spadek ciśnienia nie powinien 
przekraczać 0,1 kG/cm? 


Uwaga. W przypadku uchodzenia 
powietrza w miejscu połączenia rurki 
króćca redukcyjnego "D" z króćcem 2 
lub 5 odciąć koniec rurki о 8410 ст 
i przyłączyć ponownie do króćca 2 lub 5. 


13. Zanknąć zawór rozdzielczy po- 
wietrza na zespole pneumatycznym lub 
dystrybutórze powietrza i wypuścić 
powietrze z węża doprowadżającego przez 
układ odprowadzania dystrybutora po- 
wietrza lub zespołu pneunatycznęgo 


14, Otworzyć zawór 9 i wypuścić ро- 
wietrze z przyrządu nr 20 lub torów 
falowodowych 


15. Zamknąć zawór 9 DOPROWADZANIE = 
0,2 $ 1 kG/cm2 
16. Odłączyć króciec redukcyjny "р" Wkrętak do wkrętów o łbach 
od króćca 2 /rys. 58/ lub 5 rowkowych lub 
Klucz 5=11 


10.4. Sprawdzanie hermetyczności pojemników 
104.1. Hermetyczność pojemników sprawdzać я sposób podany w tabeli 51, 


Tabela 51 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1. Odłączyć króciec redukcyjny "1" Klucz 5=27 
od króćca na pokrywie stanowiska pne- 
umatycznego 


2. Połączyć wąż 4 /rys. 56/ z króćce Klucze 5=17, 8=19, 5=27 
PE "I" j króćcem 13 WYJŚCIE . 
1 Кб/с 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


3, Otworzyć zawór dystrybutora 
powietrza lub zespołu pneumatycznego 
i doprowadzić powietrze do stanowiska 
pneuma tycznego 


h, Ustawić rękojeść zaworu 11 
stanowiska pneumatycznego м położeniu 
DOPROWADZANIE 0,241 kG/on?. 


5, Otworzyć zawór 9 stanowiska pne» 
umatycznego DOPROWADZANIE C,2$1 kG/cn? 


6. Zamknąć zawór 9 


7. Bdjąć plombę, drut zabezpiecza” Szcżypce do cięcia drutu 
jący 1 wykręcić? 
= zawór odprowadzający 5 /rys. 59/ Szczypóe płaskie univer 
z pojemnika nr 1$ galne 
m korek z pojemnika nr 2 ; Klucz 9101-30 
Klucz 9101-230 
8, Założyć podkładkę i przyłączyć | Klucz 5227 
króciec redukcyjny "Г. a Podkładka 9801-1443 


U wa g a. Jeżeli podkładka jest 
niesprawia, wymienić ją па nową z 2052 
rakiety. : 


і 


9, Otworzyć płynnie żawór 9 ( 


#кув„ 56/ 1 doprowadzié do pojemnika 
powietrze о ciśnieniu 0,3+0,05 

К@/ ст”, Sprawdzić ciśnienie па папо~ 
metrze 6 


10. Zamknąć zawór 9 stanowiska 
pneumatycznego 1 ustawić jękojeść 
zaworu 11 w położeniu Q0-ODPROWADZENIE 


12. Zamknąć zawór rozdzielczy pom 
wietrza na dystrybutorze powietrza lub 
stanowisku pneumatycznym i wypuścić 
powietrze u węża doprewadzającego przez 
układ odprowadzania dystrybutora po- 
wietrza lub zespołu pneumatycznego 


42. Obserwować wskazania manometru 
6 stanowiska pneumatycznego w ciągu 
10 minut. Spadek ciśnienia jest nie» 
dopuszczalny. W przypadku spadku сіё- 
nienia sprawdzić регез namydlenie ber- 
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Wyszczególnienie czynności 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


metyczność szwów spawalniczych i połą= 
czeń kołnierzowych 


13. Otworzyć zawór 9 i wypuścić 
powiatrze z pojemnika 


14, Zamknąć zawór 9 


15. Odłączyć od pojemnika króciec 
redukcyjny "I" z wężem 


Klucz 5287 


46, Założyć podkładkę # і wkręcić 
zawór odprowadzający 5 /rys. 59/ w ро- 
jemnik ог 1 lub korek w pojemnik nr 2. 


Klucz 9101-30 
Klucz 9101-230 


Uwaga, Jeżeli podkładka 4 jest 
uszkodzona, wymienić ją па nową ż 2625. 


47. Żabezpieczyć drutem 4 zaplombować| Drut KO 0,8 
твибе odprowadzania lub korek , Plombownica, Plomba 

Szczypce płaskie uninórsal= 
пе 
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_ 44. WŁAŚCIWOŚCI ZAMIANY ZESPOŁÓW APARATURY POKŁADOWEJ 


41.1. Wskazówki dotyczące zamienności 


41.101. Zespół sterowania z przekaźnikiem ciśnienia pilota automa tycz= 
nego 1585М3 można zamienić tylko na zespół sterowania pilota antomażycże= 
nego 15B5M3, Piloty automatyczne 1585 í 15B5M2 /® wyjątkiem napędów 
skrzydeł/ nie są zamienialne. Марбду skrzydeł pilotów automatycznych 
wszystkich odmian można zamienisć ик odpowiednich wariantów /uariant 
pierwszy.na pierwszy, wariant drugi na drugi/» 


11.1.2, Aparature radiosterowanfh i radiośledzenia 15B7M3 jako całość 
można zamieńiać tylko na aparaturę RU і HW 15B7M3. Aparaturę RU í RW 
1587 1 jej części składowe można zamienić па aparaturę 1587М2 4 jej 
części składowe tylko wówczas, gdy w 2622 rakiety nie ma aparatury 
1587. W przypadku zamiany całej aparatury 1587 lub zespołu 3KRB-9AM 
2 zaworem /izolatorem/ i falowodem odpowiednio na aparaturę 1587М2 lub 
zespół ЗКЕВ-9АМ2 z zaworem /izolatoren/ i falowodem wymienić pokrywę 
luku пе 18. Wymiany pokrywy dokonuje zakład prodnkcyjny. 

Apsraturę 15B7M2 można zakładać tylko na te rakiety, które mają 
przetwornicę prądu PT-1400K-25, Jeżeli пос urządzenia odzewowego врага- 
tury 1587М2 założonej zamiast aparatury 1587 równa się mocy aparatury 
1587 /ce jest odnotowane w książce aparatury/, należy wpisać do książki 
rakiety /rozdział "Uwagi zakładu produkcyjnego*/: "Мос urządzenia odze= 
Wwowego aparatury 1587М2 nr ..... odpowiada mocy urządzenia cdzewowego 
aparatury 1587". W przypadku zamiany aparatury 15B7M2, w której moc 
urządzenia odzewcwego równa się mcoy urządzenia odzewowego aparatury 
1587, na aparaturę 1587М2 o podwyższonej mocy /6dpówiadającej тосу urzą” 
dzenia одхеночеро aparatury 1587М3/, należy anulować wpis znajdujący 
aię w rozdziale "Uwagi zakładu produkcyjnego" książki rakiety. 
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11.1.3. Radiozapalnik 3Е26М3 jako całość można zamienić tylko na zam 
palnik 3Е26М3. Radiozapalnik 3E26 jako całość oraz jego elementy kom- 
pletujące /kabel nr 19, przyrządy ni 1 i 2/ топа zamienić odpowiednio 
na radiozapalnik 3Е26М2 і jego elementy kompletujące /kabel nr 19, 
przyrządy nr 1 i 2/. Przyrządy nr 29 i 30 z kompletu 3E26 i przyrządy 
nr 29 i 30 z kompletu JE2GM2 nie są zamienialne. 


11.2.4. Przetwornicę prądu PT-1400K można zamienić па przetwornicę 
prądu PT-1400K-25, Odwrotna zamiana jest niedopuszczalna. 
11.2. Sposób zamiany 


11.2.1. Zamiany zespołu sterowania JKRB-9AM dckonywać w sposób po 
dany w tabeli 52, 


у . Tabela 52 
Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, natzędzia, materiały 
1. Zdjąć рекгуту luków nr 18 i 25 
zgodnie ze wskazówkami ркі 4.4.1 
2. Źdjąć drut zabezpieczający ze Szczypce do cięcia drutu 
złączy 10 i 12 /гув. 60/ zespołu „Szczypce płaskie uniwer- 


3KRB-9AM salne 


3. Rozłączyć złącza 10,11,12, owinąć Tkanina ASR-100 lub folia 
је tkaniną AST=100 lub folią polietyle- polietyl enowa 


nową i owiązać nićmi Nici 

4. 2101046 wkręty 8 mccujące wspor- Wkrętak do wkrętów o łbach 
пікі 2,9 . rowkowych. 

5. Odłączyć od zespołu falowód 4 Wkrętak do wkrętów о łbach 
1 wspornik 14 1 rozłączyć izolator rowkowych 
ferrytowy 1 1 odcinek falowcdu 16, Klucz S=? 


zdjąć wspornik 14 z izolatorem ferryte= Tkanina А57-100 lub folia 
wym í falowodem. Odcinek falowodu owinąć] polietylenowa 

Капіца AST-100 lub folią polietylenową 

i owiążać nićmi 


6. Wkręcić ściągacze w otwory tech- Bciągacz 9101-250 
nologiczne "a" 


7. Zdjąć zespół ЗКВВ-ЭАМ} w tym oelu 
podnieść przód zespołu /patrząc w Ків- 
runku lotu rakiety/ і cdchylić zespół 
do oporu w stronę tylnej części rakiety 
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а 


Wyszczególnienie czynności Wyposążenie, narzędzia, materiały 


8. Wyjąć z opakowania zespół 3KRB- Zespół 3KRB--JAM 
«9AM, wspornik z izolatorem ferrytowym, | Wspornik 
porównać numer zespołu z numerem poda” Izolator ferrytony 1 falo- 
пућ w wykazie zawartości i książce. wód š 


Wykonsć sprawdzenia niezależne zespołu 
zgodnie 2 instrukcją 9\216-.1Е-2 


9, Odłączyć odcinek falowodu od Klucz 5=7 /2 szt/ 
fzola tora Wkrętak do wkrętów o łbach 
rowkowych 


10. Sprawdzić wzrokowo, czy nie ma 
kórozji na złączach, czy nie jest ро~ 
pękana izolacja i czy nie są pogięte 
wtyki, jak również sprawność złączy 


11. Przetrzeć szmatą zwilżoną w асе- | Szmata 
tonie powierzchnie zespołu w miejscach | Aoeton 
przyklejenia gumy . i 


12. Przykleić podkładki tak, jak był 
one przyklejone па zdjętym zespole. 
Przyklejać i suszyć podkładki zgodnie 
ze wskazówkami rozdziału 4 


Uwaga, Na zespół 3KRB--9AN па = 
kleja się podkładki z gumy gabczastej 
lub falistej. Podkładki faliste przy = 
klejaé na płaskich odcinkach gumy, - 
Dopuszczalne ва nieznaczne przecieki 
kleju na cdcinki faliste. kozciąganie 
gumy jest niedopuszczalne. 


13. Zdjąć zaślepki z cdpowiednich Wkrętak do wkrętów o łbach 
części złączy 10,11,12 4 falowodu 4 ronkowych 
14. Wkręcić Ściągacze w otwcry Sciągacz 9101-250 


technologiczne "a" zespołu 3KRB--9AM 


15, Założyć ua rakietę zespół 
JKHB-9AM, utrzymując wymiary 3,5 mm 
і 9,5 mm. Mezina zakładać zespół za 
pomocą ściągacza, przy czym podłożyć 
рса niego cztery warstwy płótna clejo- 
wego 


Uw ag a. Zespół 3KRB-JAM powinien 
być ustawiony równo z powierzchnią 
zewnętrzną przedziału, W tym celu należy 

~ natrzeć kredą w dwóch-trzech 
miejscach gumę przyklejoną do zespołuż 
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Wyszczególnienie czynności 


= założyć na rakietę pokrywę luku 
nr 18 i przymocować ją na obwodzie 
ośmioma wkrętami$ 

~ zdjąć pokrywę luku nr 18 í spraw 
dzić, czy są ślady kredy na gumie przy 
klejonej do pokrywy; jeżeli nie ma ich, 
przykleić dodatkowe podkładki, 

Przy zakładaniu zespołu 3RKB można 
stosować /w celu zmniejszenia tarcia 
między zespołem a gumą/ paski z płótna 
olejowego. 


16. Fołączyć falowód i wspornik 14 
2 zespołem, przymocować je wkrętami 
odpowiednio 5 i 13, połączyć izolator 
ferrytowy z rurą i umccować wkrętami 
po uprzednim założeniu podkładek na 
wszystkie wkręty 


17. Przymocować wkrętami 8 wsporniki 
2 ji 9. Wkręty zakładać па farbe podkła= 
dową 


18. Przemyć złącza 10,11,12 alkoholem 
atylowym, połączyć je, zabezpieczyć 
i zaplombować 


19. Założyć pokrywy luków zgodnie ze 
wskazówkami pkt 4.4.2 


20. Przeprowadzić sprawdzenie kom- 
pleksowe rakiety zgodnie z instrukcją 
o użytkowaniu KIPS 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Wkrętak do wkrętów z row 
kami krzyżowymi 


° Wkrętak do ukrętów z госте 


kami krzyżowymi 
Podkładka 


Płótno ole јоне 


Wkrętak do wkrętów o łbach 
rowkowych 
Klucz 8=7 


Wkrętak do wkrętów 6 Ibach 
rowkowych 

Редкјад AG-108 

Farba podkładowa АК-070 
Pędzel 


Alkohol etylowy 

Pędżel 

Szczypce płaskie uniwer” 
salne 

Szczypce do cięcia drutu 


Drut KO 0,8 
Plomba 
Plombownica 


11.2.2. Zamiany nadajnika ciśnienia К-7 dokonywać w sposób podany 


w takeli 53. 
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Tabela 53 


Wyszczególnienie czynności | Wyposażenie, narzędzia, materiały | 


1. Zdjąć pokrywy luków nr 38 і 25 
zgodnie ze wskazówkami pkt 4.4.1 


2. Zdjąć drut zabezpieczający za 
złącza 5227 i rozłączyć złącze 


3. Wykręcić Śruby í zdjąć wtyczkę 6 
frys. 62/ 


Uwaga. Odkręcanie Śrub należy 
zaczynać od śruby znajdującej się na 
dole od strony wewnętrznej powierzchni 
przedziału, 


4, Odłączyć przewód rurowy 2 од 
króćca "р" nadajnika K7, przytrzymując 
kluczem króciec "р" 


5. Odłączyć przewód rurowy 1 od 
króćca "С" ozujniką K<? 


. 6, Wykręcić wkręty 5 i zdjąć nadaje 
nik 4 


7. Otworzyć opakowanie, obejrzeć 
nadajnik К? 1 przeprowadzić sprawdzenia 
niezależne zgodnie 2 instrukcją 9 
9w219-1E-2 


8. Założyć czujnik K7 na wspornik 3 
1 wkręcić wkręty 5. 


9, Przyłączyć przewód rurcwy 2 до 
króćca "0" nadajnika K7, przytrzymując 
kluczem króciec "0", zabezpieczyć і za 
plombować połączenie. 


10. Przyłączyć przewód rurowy 1 
de króćca "С" nadajnika К7, zabezpieczyć 
Í zaplombowść połączenia 


Szczypce do cięcia drutu 
Szozypoe płaskić uniwer= 
ва1пе 


Wkrętak do wkrętów © łbach 
rowkowych 


· Klucz 525,5 . 


Klucz 52147 /2 szt/ 


Klucz 5212 


Wkrętak do wkrętów o łhach 
rowkowych 

Klucź S=? 

Wkrętak 9101--341 


Wkrętak do wkrętów o łbach 
rowkowych | 
Wkrętak 9101-3154 


Klucz 5=17 /2 szt/ 
Szczypce płaskie uniwer= 
salna 

Szczypce do cięcia drutu 
Drut KO 0,8 

Plomba 

Plombownica 


Klucz 5=12 

Szczypce płaskie univer- 
galne 

Szczypce до cięcia drutu 
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Wyszczególnienie czynności 


41. Założyć łączówkę złącza 8227 na 
wspornik i wkręcić бгићу. ` 


12, Przemyć złącze 5227 alkoholem 
etylowym, wysuszyć, połączyć, zabezpie— 
czyć і zaplombować. 


13. Przeprowadzić sprawdzenie komplek 
Bowe rakiety zgcdnie z instrukcją 
RWO- TE-2 


44. Założyć pokrywy luków nr 38 і 25 
zgodnie ге wskazówkami pkt 4.4.2 
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Wyposażenie, harzędzia, materiały 


Drut KO 0,8 
Plomba 
Plombownica 


Wurętak do wkrętów o łbach 
roukowych 
Klucz 525,5 


Alkoholi etylowy 
Pędzel 
Szczypoe płaskie uniwer= 
sól ne : 
Szczypce do cięcia drutu 
Drut KO 0,5 

Plomba 
Plombownica 


Rozwinięcie powierzchni 
нов zewnętrznej przedziału 


LICZBA | 


© Wkręt 3189A-5-20 . 


EP Wkręt 3189A -5-20 21 


б Wkręt 5-20 ` 
GOST 10339-637 


© Wkręt 31894-5-20 


Вуз. 28. Schemat mocowania pokryw luków na przedziale nr 3 
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Rozwinięcie powierzchni 


zewnętrznej przedziału 


$ 


3189 А--5-20 ^ 


Wkręt. 
3189А- 5-28 -- 


Wkręt > 
3189А_- 8 -20` 


Nr М | i 
OZNACZENIE (uasa 
Wkręt ; 


у 
© 
= 3189A -5-2877 


Wkręt: 
+, 189A -5-20' 
14 


Wkręt” 
° 0501 -254 2 


Wkręt > 
° 3189A —5- e. 


гес. 
+3189 А-5-20. 


° 3189А-5-28 ~ 


‚ Rys. 29. Schemat mocowania pokryw luków па przedziale nr 5 


Pozwinięcie powierzchni 
zewnętrznej przedziału 


о Wkręt 3189A-5-20 


ВЕ Wkręt 3189A-5-20 Је] 


23| О Wkręt 3189A-5-20 


+ Wkręt 3189A-5-28 | 2 
31 


OQOOOOOO 


luk Nr 22 


5- 2 > 
© Wkręt 3189A-5-20 | 32. 


o Wkręt 3189A-5-20- 


Rys. 30. Schemat mocowania pckryw luków na przedziale nr 7 
x 


00000000 
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Wkręt 5189A-5-1 Wkręt 3189-5-20 Wkręt 2166A-54f 
(33szt) (2521) (25 


Wkręt 8168A-5-9 Wkręt 318BA-4-10 
(38 szt) 


© o e oe @ ë @ چ‎ ej ¢ 
Owiewka przednia gorna 


Wkręć SIB9A-5-14 
° (неге! 


Wkręt 3188A-410 


Owiewka przednią dolna 


Oniewko tylne дота 


Rys. 31. Schemat тссомапіа owiewek 
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` Rys. 32. Schemat uszozelniania 


f A 
на nejse styku a 
w ¢4 miejscach 


> УЗ 
Я 


В... 


Ух р 
рыр 2 


N | 


= ~ 


Przykład oklejania łukaw 


na przedziale Nr.3 Przyktad oklejania (ukow 
na  przedziołe Nr5 


— 
SN 


Powierzchnia styku М5 
120 


Przykład oklejania (ukow 
ne przedzie мг з 


азын $7? STF" 

s S M7 
NAN 2 
pm 


nia rakiety 


=. 


з 
LJ 


14 = statecznik; 15 = pokrywa- 

cowania pilota automatycznego 

ora doprowadzania paliwa 
okrywa luku пг 33; 25 = pokr: 


: 
3 


= wręg 
ki do mo 


А 


яя — 


18 = wsporni 
porniki do mocowania regulat 


a luku ar 34; 24 = p 


m podkładki 


26 


= pokrys 


12 = pokrywa luku nr 383 43 


luka пг 48 


Rys. 33, Schemat rozmieszczenia części rakiety wykonanych za stopu magnezu: 
= pokrywa luku nr 16 
pułowej; 20 = us 
22 = pokrywa luku nr 15; 23 


= skrzydło; 9 Ф 44 = wręgi; 


pokrywa luku nr 173 47 
19 = wsporniki do mocowania baterii am 
24 » pokrywa luku nr 93 


3 © 7 = aręgi; 8 
luku nr 293 16 = 


ОЗ CR == = 
RAR 
555 а 
ROCA 
& — © 


Фе о ФУ 
$. 0202009 9, 

Ос 
А 


OD 
2 RYŻ © 
ORA 


Rys. 3%. Schemat rozmieszczenia części rakiety wykonanych ze stali i stopón tytanu: 


4 ~ pokrywa luku nr kz 2 ~ wewnętrzny segment pierścieniowy przedziału nr 53 3 ~ po- 

szycie wewnetrzne przedziału nr 73 h ~ silnik marszowy; 5 ~ kadłub wewnętrzny przem 

dzisłu nr 7$ 7 ~ wsporniki; 8 ~ odbiornik ciśnienia powietrza; 9 ~ pokrywa luku nr 4 
na kadłubie wewnętrznym 
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Rys. 3?. Zakładanie skrzydeł gilnika startowego? 
1 ~ silnik startowy; 2 = skrzydło; 3 = wkręt 
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Rys. 38. Zakładanie gardzieli NAPEŁNIANIE Is ' 


1 = przewód rurowy; 2 ~ gardziel NAPEŁNIANIE I; 3 ~ wkręty % = вврвоћ- 
lówka /kit/g 5 = podkładkaj 6 = hermetyk; 7 ~ wspornik; 8 = przewód rue 
rowy 


Rys. 39. Zakładanie gardzieli ODPROWADZANIE I 1 DOPROWADZANIE BRM? 


4 ~ podkładka; 2 = wkręt; 3 = szpachlówka /kit/z 4 = przewód rurówyj 
$ = gardziel DOPROWADZANIE BRM; 6 = przewód rurowyj 7 = wspornikę 
8 ~ gardziel ODPROWADZANIE I, 9, 10 ~ przewody rurowa 
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Rys. 42. Rozmieszczenie elementów przedzi 


1 = jarra; 2 = kolektor; 3 = wąż /5840--20/5/; 4 ~ podkładka; 5 = króeieej 6 = nakrę$k 

kładka: 10 = nakrętka; 11 = pokryważ 12 = nakrętka; 13 = zaślepka; 14 = podkładkazg 15 

48 m raezep; 19 = ucho; 20 ~ uchwyt; 21 = uchwyt; 22 = kielich /wylot/; 23 ~ rurka; 24 
28 ~ wkratę 29 ~ jarzmog 30 = wąż /5840-20/7/; 31 = jarzmo z wykładziną; a = 
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lê. Rozmieszczenie elementów przedziału nr 4: 
podkładka; 5 ~ króglee; 6 = nakrętka; 7 ~ podkładka; 8 ~ pierścień uszezelniający; 9 ~ роде 

‚ 13 = zaślepka; 14 = podkładka; 15 ~ zbiornik rozdzielający; 16 = rurka; 17 ~ przegroda; 

2 = kielich /wylet/; 23 = rurka; 24 = przedział nr 4; 25 = trzpień; 26 ~ jarzmo; 27 = nakrętka; 
ИТУ; 31 = jarzmo z wykładziną; a ~ okno; Ъ,6 = gardziele; 0,0,7 = rysy kontrolne 
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bys. hh, Zakładanie przedziałów nr 1,2,3 па podstawki М8-1515: 


1 przedziały ne 1 1 nr 2} 2 = styk przedziałów ne 1 1 пе 24 
3 = uchwyt nr 2 z MS-1546 /Sb,02/1 4 = poprzecznics uw 2 

= M81546 /Sb.04/3 5 przedział nr 34 6 = pasg 7 = wnęki 
nakretok! 8 m wręg; 9 = past 10 = podstawka nr 4 z М8-1515 
/8b.04/y 11 = podstawka nr 2 z MS-1545 /55,0 /{ 12 = рав 
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Rys, 45, Zakładanie zespołu sterowania pilota automatycznego 1 
1 = śrubag 2 = zespół sterowania; 3 ~ podkładka 
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przewód rurewyj 3 = złącze 5527: 


Rys. 06. Zakładanie 


przekaźnika olśnienia pilota 


4 ~ przekaśnik cisnieniag 2 ~ 


7 = wsporniki 


у} 6 ~ nakrętkaż 


угон 
с, d= króćca 


5 ~ 52020111802} 5 = przewód 
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Rys. 49, Montaż kabli wielkiej częstotliwości 


1 = falowód; 2 ~ izolator ferrytowy; 3 = wkręt; 4 = wkręt; 
et; 5 = kątownik; 6 ~ płótn 
Sz6-3: 11 = азоне S2022 12 - wapornik; 13 = nakretka; 14.2 katowilki 15 = wknet; 
19 = wspornik; 20 = wkręt 
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2 kabli wielkiej częstotliwości aparatury RU í RW: 
wkręt; 5 = katownik; 6 ~ płótno olejowe; 7 ~ nici; 8 ~ jarzmo; 9 — drut; 10 ~ złącze 


tka; 14 = kątownik; 15 ~ wkręt; 16 ~ kabel nr 38; 
19 = wspornik; 20 = wkręt 


17 - kabel nr 35; 18 ~ rura; 
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Miejsce znakowania przyrządu Nr2 
(czerwony -kanat Т, biały - kanat i) 
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1 = przyrząd юр 1; 2 ~ wspornik; 3 = 06; 4 ~ przyrząd 
10 ~ złącze 824 ; 11 = złącze 823 $ 12 ~ złącze Sz! 
Уд УР LA: 

17 = wkręt; 18 ~ płytka stykowa; 19 = podkładka; 20 < 
25 = zaślepka; 26 = złącze 38-5; 27 ~ przyrząd nr 1: 2 
34 ~ ściągacz; 35 = przyrząd nr 20; 36 ~ kołnierz; 37 
42 = przyrząd nr 24; 43 = jarzmo; 44 
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Rys. 50, Zakładanie гайіотараіпіка: 


'pornik; 3 = oś; 4 ~ przyrząd nr 23; 5 = przyrząd ar 2; 6 = ściągacz; 7 = kołnierzy 8 = złącze 8236; 9 = рой 

абже 582 $ 12 = złącze 551 $ 13 = taśma polichlorowinyleowa; 14 ~ siatka mosiężna; 15 ~ nakrętka; 16 ~ | 
am “SK 

stykowa; 19 ~ podkładka; 20 = opaska /owiazka/; 21 = powłoka ekranująca; 22 ~ jarzmo; 23 ~ podkładka; 24 ~ p 

је WR=jz 27 = przyrząd nr 1; 28 = króciec; 29 = jarzmo; 30 = kołnierz; 31 = áruba; 32 ~ przyrząd nr 30; 33 ~ 

rząd ar 20; 36 ~ kołnierz; 37 ~ wspornik; 58 ~ wspornik; 39 = przyrząd nr 29; 40 ~ nakrętka; 41 ~ przyrząd m 

углай иг 24; 43 = jarzmo; 44 = podkładka; 45 ~ płytka stykowa; 46 ~ wkręt; 47 = złącze 0832-4 
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iągacz; 7 ~ koznierz; 8 ~ złącze 8236; 9 = podkłžadka; 
ма; 14 ~ siatka mosiężna; 15 ~ nakrętka; 16 ~ podkładka; 


kranująca; 22 ~ jarzmo; 23 ~ podkładka; 24 ~ złącze МЕ-4; 
оЖоћека 31 = áruba; 32 ~ przyrząd nr 30; 33 = wspornik; 
przyrząd пг 29; 40 ~ nakrętka; 41 ~ przyrząd nr 2; 

$ 46 = wkręt; 47 = złącze OSz=4 
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Вуз. 51. Zakładanie przetwornicy pradu: 


1 – przetwórnica prądu; 2 ~ слепо taśmowe; 3 ~ Śruba &с%ака]аса} 


ц ~ skrzynka sterownicza; 5 ~ wkręt; 6 ~ złącze elektr 


$ = jarzmo; 8 ~ przewód elektryczny 


yczne Sz 9; 


9 ~ kapturki; 10 ~ przewód elek- 


tryczny 
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Rys. 52. Zakładanie baterii ampulowejt 


1 = przewód rurowy; 2 ~ złącze Sz 16; 3 ~ Карфигка gumowe 
teria ampułoważ 5 ~ cięgna taśmowe; 6 ~ złączka 


3 4 = baw 


mag 


Вуз. 53. Zakładanie рагопаћоји: 


złącze elektryczne; 2 ~ pironabój; 
«podkładkaż й ~ gniazdo 
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4 ~ 
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Вуз. 55. Zakładanie kadłuba zapłonńika pirotechniczneget 


1 = wkręt; 2 = pokrywał" 3 ~ podkładka; 4 = króciec reduk- 

cyjny; 5 = złącze elektryczne; 6 ~ zapłounik pirotechnicze 

ny 22-152; 7 = kadłub zapłonnika pirotechnicznego: 8 = Śrue 
baş 9 ~ pokrywa; 10 = przewód elektryczny 
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Stanowisko pneumatyozne 90284: 


Вуз. 56. 
redukeyjny; 2 < wąż; 3 = wąż; 4 ~ пай odprowadżający$ 


= manometry; 8,9,10 = 


47 
13,14,15 = króćce 


11 = анбек; 12 


5 = schemat stanowiska pnheumatycznego; 6,7,16 
zawórj 


` 4 = króciec 
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Rys. 58, Sprawdzanie szczelności torów falowodowyche 


4 ~ falowódz 2 ~ króciec; 3 ~ kapturek; 4 ~ wąż 
z króćcem redukcyjnym; 5 ~ króciec 


Rys. 59. Sprawdzanie szczelności pojğjemnikéw 8 


1 ~ pokrywał 2 ~ przewód giętki; 3 ~ krócieo redukcyjny; 4 ~ podkładka 
5 = zawór odprowadzający 
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Rys. 62, Zakładanie czujnika ciśnienia К?з 
1,2 ~ przewody rurowe; 3 ~ wspornik; 4 ~ czujnik ciśnienia K?$ 


~ wkręt; 6 ~ wtyczka złącza 8227 
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Dział 3 


NAPEŁNIANIE POWIETRZEM I PALIWEM /3M8-1TE--3/ 


1. WSTĘP 


1.1. Przeznaczenie 


Niniejszy dział stanowi instrukcję, którą należy się posługiwać pod 
Ozas wykonywania czynności związanych z napełnianiem rakiety powietrzem, 
nafig 1 imonitem oraz wypuszczaniem powietrza, złewaniem nafty i izońitu 
z takiety, 


W ozasie wykonywania czynzości w zakresie niniejszego działu należy 
wie posługiwać dodatkowo dokumentami ekspleatacyjnymi podanymi w załącz= 
піки 1. ` 


1.2. Skróty 1 oznaczenia umowne 


N ~ піеветопону grafik /rodzaj/ napełniania А 

Z ~ gimowy grafik /rodzaj/ napełniania 

L ~ letni grafik /rodzaj/ napełniania 

ТЄР ~ alkohel tetrahydrofurfuryl owy 

Uwagit 1, Przyjęte w niniejszym dziale inne skróty są romszyfro= 
wane w dziale 1 niniejszej instrukcji, 


2, W dalszej treści i na rysunkach niniejszego działu oznaczenia 
umowne /indeksy/ rakiet 3M8, 3М8М1, ЗМ8М2 1 3M6MJ nie są używane, 
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2. WSKAZÓWKI OGÓLNE 


2.1. Wskazówki: dotyczące organizacji і wykonania czynności 


2.1.1. Rakiety przeznaczone do wykorzystania w zakresie podanym 
w niniejszym dziale przygotowuje się na specjalnych placach stanowiska 
technologicznego. Poza stanowiskiem technologicznym można przygotowy= 
wać wówczas, gdy jest odpowiednie wyposażenie podane w treści i w za” 


łączniku 4, 


2.1.2. Sposób i kolejność napełniania rakiety powietrzem, naftą 
1 izonitem w ogólnym potoku technologicznym przygotowania rakiety до 
wykorzystania, jak również wiadomości o zestawie, przeznaczeniu i roż= 
mieszczeniu stosowanego przy tym wyposażenia są zawarte w instrukoji 
© przygotowaniu rakiet na stanowisku technologicznym. 


Uwag із 1. W razie potrzeby można napełniać rakiety powietrzem, 
naftą 1 izonitem oraz wypuszczać powietrze i zlewać składniki paliwa 
ве zbiorników rakiet w dowolnej kolejności. 

2, W przypadku ograniczonego czasu przeznaczonego na napełnianie 
można napełniać równocześnie zbiorniki paliwa rakiety naftą i izonitem, 
m następnie wykonać oddzielnie czynności związane ze zlewaniem dawek 
w celu skompensowania wpływu temperatury. 


2.1.3. Napełniać i dopełniąć rakietę powietrzem oraz wypuszczać je 
z rakiety za pomocą dystrybutora powietrza. 


W zimie w temperaturze otoczenia od ~10 do +10°С 4 latem w tempera- 
turze od +25 do +50%, gdy potrzeba napełniać rakietę do 350 kG/cn” 
i wyżej, można dopełniać za pomocą sprężarki UKS-400 /UKS-400PW, 
5K62 lub 86330/ przez dystrybutor powietrza. 


Jeżeli rakieta znajduje się na wyrzutni, można wypuszczać powietrze 
ze zbiornika kulistego za pomocą specjalnego urządzenia do odprowadzania 
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ИНН 


та 


=; 


01,070 przy czym do otwarcia i zamknięcia gardzieli NAPEŁNIANIE 
ФР ° 
9104-1541 
POWIETRZEM rakiety użyć trzpienia 3u8 wraz z drążkiem 


0 2868 z indywidualnego ZCzZ /ZCzZ-—-4/ wyrzutni, 
2р2 


2.1.4. Napelniaé rakietę paliwem i zlewać je z rakiety za pomocą 
dystrybutora paliwa ze zbiorników własnych lub zewnętrznych /do zbiore» ° 
ników własnych lub zewnętrznych/. 


2.1.5. Sposób i metodyka przygotowania do pracy dystrybutorów po 
wietrza і paliwa są podane w ich opisach technicznych i instrukcjach 
© użytkowaniu, 


2.1.6. Prace w zakresie niniejszego działu wykonuje się w sytuacji, 
gdy rakieta znajduje się na wózku technologicznym, W razie potrzeby 
można napełniać rakietę powietrzem, naftą i izonitem oraz wypuszczać 
powietrze i zlewać składniki paliwa z rakiety znajdującej się na ST, 
STZ 1 wyrzutni, Jeżeli rakieta znajduje się na STZ, łączyć urządzenie 
do napełniania z gardzielą NAPEŁNIANIE I /w celu napełnienia lub zla” 
' mda izonitu/ przez specjalny króciec redukcyjny 2 zestawu dystrybue» 
tora paliwa. 

2.1.7. W celu ułatwienia pracy związanej z zakładaniem na rakietę 
Urządzeń do napełniania i odprowadzania dystrybutorów oraz забћерек 
gardzieli,a także zdejmowaniem ich z rakiety wykorzystywać specjalny 
pomost z zestawu wyposażenia technologicznego stanowiska technologicze= 
nego. Ponadto przy napełnianiu rakiety paliwem £ zlewaniu go z rakiety 


afajdujacej się na wózku technologicznym używać drabiny specjalnej e 


2.1.8. Wskazówki dotyczące przygotowania do pracy 1 użycia wózka 
technologicznego, pomostu i drabiny są podane w opisie technicznym 
Í instrukcji o użytkowaniu wyposażenia technologicznego stanowiska 
technologicznego, 


2.1.9. W celu ułatwienia dostępu do gardzieli NAPEENIANIE G można 
zdejmować z rakiety "АКВ" za pomocą ściągacza 122, Boiągacz 
znajduje się w indywidualnym 7022 /ZCzZ-1/ ST, STZ, wyrzutni lub 


grupowym 2012 /2С27-2/ rakiety. 


2.1.10. Dó określania kąta nachylenia osi wzdłużnej rakiety względem 
poziomu przy napełnianiu rakiety naftą і zlewaniu jej z rakiety, gdy 


| znajduje się опа па ST, STZ i wyrzutni, używać kwadrantu. Można stogo» 


wać kwadrant znajdujący się w grupowym 7027 /ZCzZe2/ wyrzutni, 
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2.1.11. Podczas wykonywanie czynności w zakresie niniejszego działu 
wykorzystywać części zamienne (podkładki, plomby/ 1 materiały једпока- 
zowego użytku /drut zahezpieczający/ z indywidualnego 2622 /ZCzZ-4/ 
rakiety. Iglicę gardzieli NAPEŁNIANIE POWIETRZEM i alkohol etylowy brać 
z grupowego 2077 /ZCzZ-2/ rakiety, a narzędzia, szmaty і smar ~ z 2672 
dystrybutorów. 


2.1.12. Właściwości budowy i użytkowania odmian wyposażenia, stoso” 
wanego podczas wykonywania czynności w zakresie niniejszego działu są 
podane w opisach technicznych i instrukcjach o użytkowaniu tego wyposa» 
żenia, 

2.1.13. Wyposażenie і elementy kompletujące oraz napisy na tablicz- 
kach znajdujące się w nawiasach dotyczą odmian dystrybutorów wcześniej 


szej produkcji. 


2.2, Wymagania w odniesieniu do wykonywanych czynności 


2.2.1, Plac, na którym napełnia się rakiety powietrzem i paliwem, 
wypuszcza się powietrze 1 zlewa paliwo, powinien być równy. 


2.2.2. Równocześnie napełniać zbiorniki paliwa rakiety naftą i izo- 
nitem można tylko wówczas, gdy obsługa dystrybutora paliwa składa się 
2 trzech funkcyjnych i jest dobrze wyszkolona. 

2.2.3. Przedostawanie się do gardzieli rakiety opadów atmosferyoz= 
nych jest niedopuszczalne. 


2.2.4, Przy zakładaniu zaŚlepek gardzieli ро napełnieniu rakiety 
paliwem należy wymienić na nowe podkładki jednorazowego użytku /alumi- 
miowe/. Podkładki wielokrotnego użytku /teflonowe/ wymieniać jedynie 
- w przypadku ich uszkodzenia, 


2.2.5. Urządzenia do napełniania i odprowadzania, narzędzia i zaślepe 
ki gardzieli rakiety należy podczas pracy układać na specjalnym pla cu 
technologicznym, zwracając nwagę, aby nie zostały one zakurzone i zabru- 
dzone e 

2.2.6, Przed przystąpieniem do wykonywania ozynności związanych 
z napełnianiem rakiet w potoku technologicznym stanowiska technologicz= 
nego należy sprawdzić wzrokowo, czy paliwo, którym będzie się napełniać 
zbiorniki paliwa, nie zawiera cząstek mechanicznych і wody /pobrać próbkę 
do cylindra pomiarowego lub kolby szkłanej/, oraz sprawdzić, czy po 
wietrze do napełniania rakiety wychodzące z dystrybutora lub sprężarki 
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r% 


odpowiada wymaganiom co do wilgotności określonej temperatura punktu 


rosy i czy nie zawiera ono wtrąceń mechanicznych i oleju. 


2.2.7. Przed wstawieniem urządzeń do napełniania i odprowadzania 
dystrybutorów i zaślepek w gardziele rakiety posmarować ich gwintowane 


części cienką warstwą smaru. 


2.2.8. Przy zdejmowaniu z rakiety urządzeń do napełniania i odpro= 
wadzania dystrybutora paliwa jest dopuszczalne wyciekanie składników 
paliwa na powierzchnię zewnętrzną rakiety w ilości nie przekraczającej 
objętości wewnętrznej urządzenia, Miejsca oblane paliwem należy prze- 
trzeć szmatą, 

2.2.9. Rakietę napełniać naftą i zlewać ją 2 rakiety znajdującej 
mię na wózku technologicznym, ST, STZ lub wyrzutni, gdy przednia jej 
część jest uniesiona względem pozioma o 3+2°. 


2.2.10. Przy napełnianiu rakiety paliwem i zlevaniu go z rakiety 
"181" powinien się znajdować w płaszczyźnie pionowej /na górze/ a 


2.2.11. 0 wszystkich przeprowadzonych czynnościach w zakresie ninieje 
szego działu dokonać odpowiednich wpisów w książce rakiety oraz na 
specjalnej tabliczce na pokładzie rakiety; wpisy powinna podpisać osoba 
odpowiedzialna za wykonane czynności. 

W przypadku całkowitego wypuszczenia powietrza lub zlania z rakiety 
składników paliwa anulować wpisy w specjalnej tabliczce na pokładzie 
rakiety, 
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3. ZASADY ZACHOWANIA BEZPIECZEŃSTWA 


3.1. Wymagania ogólne 


3.1.1. 00 napełniania rakiety powietrzem i paliwem, wypuszczanła 
powietrza 1 zlewania z rakiety paliwa dopuszczać osoby, które zostały 
zapoznane 2 niniejszym działem, dokumentacją towarzyszącą oraz budową 


`š działaniem stosowanego wyposażenia, 


3.1.2. Zabrania się uczestniczenia we wszystkich czynnościach wyko= 
nywanych wg niniejszego działu osobom nie mającym żadnego związku 
ш tymi czynnościami, 

3.1.3, Podczas wykonywania czynności w zakresie podanym w niniejszym 
dziale zabrania się posługiwania otwartym ogniem /pochodniami, lampami 
naftowymt, lampami ze świecami itp. Do oświetlania miejsc roboczych 
„używać Światła elektrycznego /lamp stacjonarnych luh przenośnych/ , 
latarek elektrycznych /akumulatorowych lub kieszonkowych/ oraz lamp 
przenośnych zasilanych napięciem do 36 У ~ z zachowaniem wymagań w za” 


kresie maskowania Światła, 


3.1.4. W pobliżu miejso rozmieszczenia rakiet muszą się znajdować 
Środki przeciwpożarowe /hydranty, skrzynia z piaskiem, gaśnice Śniego” 
we ftp/a 

3.1.5. Zabrania się używania przyrządów, narzędzi, огебоћ zamiennych 
4 materiałów jednorazowego użytku nie przewidzianych w niniejszym dziale. 


i 3.1.6. Stosowane wyposażenie, przyrządy, narzędzia 1 części zamienne 
powinny być sprawne. 


3.1.7. Wszystkie czynności związane z napełnianiem rakiety powietrzem 
1 paliwem, wypuszczaniem powietrza 1 zlewaniem z rakiety paliwa vykony- 
wać w kolejności technologioznej podanej w odpowiednieh rozdziałach 
/punktach/ o ° 
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3.1.8. Podczas przedmuchiwania lub przemywania węży, urządzeń da 
napełniania i odprowadzania nie wolno kierować strumienie wypływającego 
z nich powietrza lub składników paliwa na funkcyjnych obsługi i przed” 


mioty znajdujące się w pobliżu, 


3.1.9. Kategorycznie zabrania się rozkładania lub dokręcania ројве 


czeń znajdujących się pod ciśnieniem, 


3.1.10, Gardziele rakiety należy otwierać z zachowaniem Środków 


astrożności, uwzględaijając możliwość występowania u nich nadciśniezia. 


Uwaga. Podczas otwierania gardzieli należy likwidować stopniowa 
nadciśnienie ze zbiorników rakiety. 


3.1.11. Zabrania sie napełniać równocześnie rakietę powietrzem 4 
palivem oraz wypuszczać powietrze równocześnie ze zlawaniem z rakke ty 
paliwa, | 

3.1.12. Наређпјаб rakietę powietrzem i paliwem Ściśle wg grafików 
znajdnjących się w odpowiednich rozdziałach, 


Uwaga. Nieprzestrzeganie odpowiedniego grafiku podczas napełnia” 
nia rakiety powietrzem і х1 емапіа dawek nafty 1 izonitu w procesie nae 
pełninnia paliwem może doprowadzić do uszkodzenia rakiety lub pogorsze” 
mia jej charakterystyk technicznych. 


ze sprężonym pouietrzem 


38.1. Podczas posługiwania sie powietrzem o wysokim ofśnieniu gto 
вераб mię Ściśle do wszelkich wskazówek dotyczących bhp, podanych 
w Śnsteukojł o użytkowaniu dystrybutora powietrza, 


3.60%, Obsługa powinna znać budowę dystrybutera powietrza, amężarcki 
2 gardzieli NAPELNIANIE POWIETRZEŃ rakiety. 


3.8.3. Prząd przystąpieniem da napełniauża rakiaty powietrzem oraz 
wypnszczańia go z rakiety sprawdzać, czy nie jest uszkodzona odpowiede - 
ala magistrala powietrza /od rakiety do dystrybutora/, prawidłowość 
połączenia i dokręcania pożączeń, Niehermetyczność i jakiekoluiek 
uszkodzenia magistrali doprowadzania lub wypuszczania powietrze są 
„aledepuazczalne. 


= 
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3.2.4, W przypadku niehermetyczności ¥ magistrali doprowadzającej 
podczas napełniania і dopełniania rakiety powietrze, wypuszczania 
powiatrza ze zbiornika kulistege rakiety oraz w sytuacjach awaryjnych 


przerwać doprowadzanie powietrza do rakiety. 


3.2.5. Dopuszczalne ciśnienie powietrza w zbiorniku kulistym /wed- 
ług manometru kontrolnego rakiety/ wynosi 370 kG/cu?, 


3.2.6. Zbiornik kulisty rakiety jest obliczony na 400 napełnień 
powietrzem od 0 do 375 kG/cni . 


3.2.7. Po zakończeniu napełniania zbiornika kulistego sprężonym 
powietrzem zdejmować z rakiety urządzenie do napełniania dopiero ре 


wypuszczeniu powietrza z węża powietrza dystrykutora. 


3.2.8. Nie wolne dokręcać połączenia uszczełniającego /iglicy/ 
zbiornika kulistego rakiety napałnionej powietrzem, gdy jest zdjęte 
urządzenie do napełniania. 

3.2.9. Nie wolno wypuszczać powietrza z rakiety przez odkręcanie 
połączenia uszezelniającego /iglicy/ zbiornika kulistego bez specjale 
rego urządzenia. Powietrze wypuszczać wyłącznie przez urządzenie do 
odprowadzania z indywidualnego ZCzZ /ZCzł-1/ wyrzutni. 


зе 


3.8.10. Obsługa nie może się znajdować w strefie strumienia powietrza 
*ypuszczanego z rakiety. 


3.2.11. W czasie podwyższania ciśnienia w zbiorniku kulistym роде 
czas napełniania ludzie nie mogą się znajdować przy rakiecie, 


3.2.12. Kategorycznie zabrania się wykorzystywania powietrza о wy” 
sokim ciónieniu do odmuchiwania odzieży lub czyszczenia miejso robe» 
czych, 


3.3. Zasady zachowania bezpieczeństwa podczas pracy przy palinie 


3.3.1. Podczas pracy przy paliwie należy бої 516 przestrzegać zasad 
bhp podanych w instrukcji o użytkowaniu dystrybutora paliwa, 


3.3.2. Obsłaga powinua znać budowę dystrybutora paliwa i gardzieli 
rakiety NAPEŁNIANIE С, ODPROWADZANIE G, DOŁADOWANIE G, ZLEWANIE BRM, 
NAPEŁNIANIE X i ODPROWADZANIE I, 


3.3.3» Przy wykonywaniu prac związanych z napełnianiem paliwem 


1 zlowaniem paliwa z rakiety dystrybutor paliwa powinieu być uziemiony, 
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3.3.й. Wszystkie czynności, w czasłe których obsługa та do czynienia 
ве składnikami paliwa, wykonywać w odzieży specjalnej, w skład której 
powinny wchodzić: buty odporna na działanie kwasów, specjalne ubrania 
ochronne, rękawice ochronne, maska filtracyjna i okulary ochronna, Do 
pracy przy nafcie używać okularów ochrennychę a przy izonicie ~ maski, 

3.3.5. Podczas wykonywania czynności związanych z napelnianiem ram 
kšety paliwem i zlewaniem go z rakiety uwzględniać kierunek wiatru. 
„Obsługa powinna atẹ znajdować od strony nawietrznej 1 pamiętać, że 
izonit, ciecze "I" i TGF, nafta i ich раку są trujące, 


3.3.6. Kategorycznie zabrania się zasysania składników paliwa usta» 
mf и celu spowodowania przepływu pod własnym ciężarem. 


3.3.7. Jeżeli składniki paliwa przedostaną się de wnętrza organizmu, 
przepłukać dokładnie żołądek roztworem sedy pitnej, a jeśli nie ma 
sady ~ wodą, wywołać sztucznie wymioty i skierować poszkodowanego do 
lekarza w celu udzielenia pomocy, 

3.3.8, Jeżeli paliwo dostanie się na skórę, przemyć oblane miejsca 
ciepłą wodą z mydłem lub wziąć prysznic, a jeżeli dostanie się do oczu 
= przemyć je dużą ilością zimnej wody 1 zurócić айе do lekarza, 


3.3.9. W czasie pracy przy paliwie Ściśle przestrzegać przepisów 
przeciwpożarowych obowiązujących przy posługiwaniu się materiałami 
łatwo 1 samozapalnymi, 


A 


3.3.10. Во gaszenia palącej się cieczy roboczej można stosować pis= 
век 1 gaśnice Śniegowe. 
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Ha NAPEŁNIANIE RAKIETY POWIETRZEM 


4,1. Wskazówki í wymagania specjalna 


4.1.1, Proces napełniania rakiety powietrzem składa się ze wstępnego 
napałniania powietrzem zbiornika kulistego, wytrzymania 1 dopełniania 
powietrzem zbiornika kulistego lub wypuszczania nadmiaru powietrza ze 


zbiornika kulistego, 


4.1.2. Napełniać rakietę powietrzem wg grafików /rys. 63465/ w za” 
leżności od temperatury otoczenia, którą wskazuje termometr dystrybu= 
tora powietrza. 


4.1.3, W ujemnych temperaturach otoczenia nie’ można napełniać rakiety 
powiatrzem z dystrybutora znajdującego się przez dłngi czas /ponad 
sześć godzin/ w ciepłym pomieszczeniu, W tym przypadku przetrzymać 
dystrybutor przed napełnianiem rakiety przez 546 h w temperaturze 
przechowywania rakiety, | 


4.1.4. Prędkość napełniania rakiety powietrzem nie powinna przekra” 
czać 50 кб/сте па minute, 


4.1.5. Prędkość dopełniania rakiety powietrzem i wypuszczania po» 
wietrza z rakiety nie powinna przekraczać 20 кб/ оне па minute, 


4.1.6, Ciśnienie powietrza w zbiorniku kulistym wg manometru peka 
dowego po napełnieniu powinno odpowiadać zakresowi między górną а dolną 
granicą odpowiedniego grafiku w zależności od rodzaju napsłniania 1 teme 
peratury otoczenia, nie powinno jednak wynosić więcej niż 350 kG/om Q 


4.2. Wymagania w odniesieniu do powietrza, którym napełnia się rakietę 


4,2,1, Powietrze stosowane do napełniania rakiety powinno Руб oczysz= 


стопе z wtrąceń mechanicznych í oleju. 
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4.2.2, Punkt гову powietrza nie powinien przekraczać ~29% przy 
eiŚnieńiu 150 kG/ón”, Punkt rosy określony przy innych сїбпіепіасћ 
powinien mieć wartości nie przekraczające podanych w tabeli 


Nadciśnienia, кб/ оне 30 ЕЈ 
ZS Е 


4.2.3, Wilgotność powietrza tłoczenego przeż dystrybutor lub spre» 
derke /peprzez dystrybutor/ de rakiety sprawdzać w okresach podanych 
w instrnkojach о użytkowaniu dystrybutora powietrza i sprężarki, 


Tabela 1 


e 


ъ 


4.2.4. Obecno6é oleju 1 wtrąceń mechanicznych w powietrzn kontrolować” 
równocześnie ze sprówdzaniem wilgotności, 


4.2.5. Jeżeli na zwierciadła wskaźnika wilgotności stasowanego do 
sprawdzania powietrza osiądą cząsteczki cleju i wtrąceń mechanicznych, 
mie stosować powietrza de rakiety, 


4,3. Redzaje napełniania 


4,361 W zależności od czasu, którym dysponuje się na napełnianie, 
pory roku i temperatury otoczenia stosuje się do ńapełniania zbiornikó 
kulistego powietrzem trzy rodzaje napełnianias niesezonowe, letnie 
A zimowe. > 

й.3.2. Zasadniczym rodzajam napełniania jest napełnianie niesezonowe, 
Wykonuje się je wg grafiku /rys, 63/ w dowolnej porze roku fu zakresie ` 
temperatur otoczenia ed =40 de +50°с/„ Gwarantuje опо użytkowanie ra” 
kiety bez wymiany powietrza w zbiorniku kulistym przez cały wok, leca 
samo napełnianie wymaga dłuższego czasu. 


4.3.3. Napełnianie letnie rakiety powietrzem wykonuje się wg grafiku 
napełniania letniego /rys. 64/ w okresie wiosenno-letnim przy пе ого 
dziej prawdepodobtych temperaturach otoczenia od +50 do 10°С. 


4.3.4. Napółnianie zimowe rakiety powietrzem wykonuje się wg grafiku 
napełniania zimowego /rys. 65/ w okresie jesienno-zimowym przy najbare 
dziej prawdopodobnych temperaturach otoczenia w granicach od +10 de 

"ос. 
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4.3.5 W przypadku napałniania wg grafiku letniego lub zimowego 
nżytkować rakietę można tylko w ciągu tego sszonu, w którym rakieta 


została napełniona, 


4.3.6. Jeżeli jest dostatecznie dużo czasu, stosować niesezonowe 


napełnianie powietrzem, 


4.3.7. We grafiku letniego lub zimowego napełniać żylke w przypadku, 
gdy sytuacja wymaga szybkiego użycia rakiety zgodnie w jaj przeznacze» 
niem lub w przypadku, gdy nie ma czasu na napełnianie niesezenowe. 

W żym ostatnim przypadku można przejść na napełnianie powietrzem wg 
grafiku nięsezonowego w dowolnym czasie w ciągu danego sezonu, ale nie 
wczęśniej niż po upływie pół godziny od napełniania gezonowege /let= 
niego lub zimowego/e 


4.3.8, Jeżeli rakieta została napełniona wg grafiku sezonowego /let= 
niego lub zimowego/, to wraz ze zmianą sezonu należy obowiązkowo dopełe 
nić rakietę powietrzem lub obniżyć jego cńśnienie wg grafiku niesozona” 
пао 

4.3.9. Став przetrzymania rakiety ро napełnieniu wstępnym /przed kom 
lejnym dopełnieniem lub wypnszczeniem/ wg grafiku пігвегопомеко wynosi 
co najmniej dwie godziny, a wę grafiku letniego lub zimowego = ce naj 
mniej półtorej godziny. 


h.h, Przygotowanie do napełniania 


| Dote Dostarczyć rakietę znajdującą się na wózku technologicznym 


do miejsca napełniania powietrzem, 
ГЕЯ Ustawić wózek technologiczny z rakietą względem dystrybutora 


powietrza, tak żeby gardziel NAPEŁNIANIE POWIETRZEM /кув. 66/ znaje 
dowała się naprzeciw szafy tylnej dystrybutora. 


4.4.3. Zahamować wózek technologiczny hamulcami ręcznymi - 


hh, Przygotować dystrybutor de dystrybucji sprężonego powietrza 
а własnego zapasu zgodnia ze wskazówkami instrukcji o użytkowaniu dyse 
trybutora, przy czyms 

= и przypadku pracy w nocy Sprawdzić włączenie oświetlenia elektryche= 
mego armatury dystrybutora ponwietrzae Przełączniki /wyłączniki/ odpo» 
wiednich lamp powinny się znajdować w położeniu NORM./PODST./ lub 
MASK, oświetlenie w zależności od sytuacji /rys. 67 lub 68/3 
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= przyłączyć komplet węży wysokiego ciśnienia 10 /mys, 66/ do 
króćca ROZDZIAŁ 400 /ROZDZIAŁ 330/ na kolumnie rozdzielczej z lewej 
strony dystrybutora /patrząc w kierunku jazdy/Ë 


= nakręcić na wolny koniec węża wysokiege ciónienia 3 /тув, 69/ 
urządzenie да napełniania i sprawdzić przez obrócenie pokrętła 1 w kie» 
runku zgodnym z ruchem wskazówek zegara do oporu, czy otwór "bt jest 
zamknięty, Zawór odprowadzający urządzenia powinien być zamknięty 


zdjąć zaślepkę z urządzenia do napełniania i przedmuchać wąż ту» 
gokiega ciśnienia z urządzeniem sprężenym powietrzem przew 104158, 
trzymając urządzenie w rękach. 


4.4,5, Przygotować rakietę do napełniania zgodnie ze wakarówkami 
tabeli 2. 


Tabela 8 


Wyposażenie, marzędzia, materiały 


Wyszczególnienie czynności 


1. Sprawdzić, czy jest plomba 12 
| /кув„ 66/ па zaślepce 13 gardsieli 
° NAPEŁNIANIE POWIETRZEM. 


Szczypce до ołęcia drutu "| 
Szezypee płaskie uniwere 
salne 


2. Zdjąć z zaślepki plombe £ drut 
zabezpieczający 11. 


Klucz 08.15.000 


ии: 50А, 


3. Wykręcić zaŚlepkę z gardzieli 
rakiety 


4.4.6. Połączyć dystrybutor powietrza z rakietą w kolejnoścń podanej 
w takeli 3e 


Tabala 3 


| Wyposażenie, narzędzia, materiały | 


1. Wstawić urządzenie de napełniania | 
dystrybutora w gardziel NAPEŁNIANIE | 
POWIETRZEM rakiety tak, żeby krawędzie 
tłoczyska 5 /rys, 69/ pokryły się 
2 krawędziami wewnętrznymi iglicy 6 
gardzieli, : 


Smar /mieszanina 80% 
CIATIM-205 1 20% grafitu/ 


2. Umocewać urządzanie w gardzieli Klucz S=32 
przez obrócenie końcówki 4 zgodnie 


z ruchem wskazówek zegara де oporu, 
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4.4.7, Sprawdzić szczelność połączeń węża wysokiego cisnienia na 
odcinku od kolumny rozdzielczej dystrybutora powietrza do gardzieli 
NAPĘŁNIANIE POWIETRZEM rakiety; w tym celur 

= otworzyć zawór 2 /rys. 66, 67 lub 68/ jednej z butli 9 /rys. 66/ 
z najmiiejszym, wg wskazań manometrów 1 /rys. 66, 67 lub 68/, ciśnieniem 
/przez obrócenie prawego pokrętła 3 w Кіегпики przeciwnym do ruchu wska= 
mówek zegara/$ i 

= otwoczyć zawór, zamykający 6 ROZDZIAŁ 400 /ROZDZIAŁ 330/ przes 
obrócenie pokrętła 5 o 1/4 obrotu w kierunku przeciwnym do ruchu wska= 
zówek zegara$ 

zwiększyć ciśnienie w magistrali powietrza do 25 kG/onË wg manos 
metru 4 ROZDZIAŁ 400 /KOZDZIAE 330/у otwierając płynnie zawór zamykają” 
cy 6} 

= gamknąć zawór zamyka jący 6 przez obrócenie pokrętła 5 w kierunku 
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zgodnym z ruchem wskazówek zegara do oporu 


- zprawdzić ciśnienie w magistrali wg wskazań manometru 3 
= sprawdzić па słuch і wg manometru h przed і ро zamknięciu zaworu 


zamykającego 6, czy powietrze nie uchodzi w miejscach połączeń magise > 
trali. 
4.5. Sposób napełniania rakiety powietrzem“ · 5 


4.51. Napełnić powietrzem zbiornik kulisty$ w tym celus 

= otworzyć zawór zamykający 6 /ryse 66, 67 lub 68/ przez obrócenie 
pokrętła 5 e 1/4 obrótu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazówek zega- 
ха} | 

< otworzyć gardziel NAPEŁNIANIE POWIETRZEM rakiety przez obrócenia 
iglicy 6 /rys. 69/ pokrętłem 2 urządzenia do napełniania © 223 obroty 
w kierunku przeciunym do ruchu wskazówek zógaraę 


= zwiększyć ciśnienie w zbiorniku kulistym, ctwierając płynnie zawór 
zamykający 6 /xys. 66, 67 lub 68/ pokrttłem 5 w kierunku przeciwnym do 
ruchu wskazówek zegara, ponad górną granicę odpowiedniego grafiku 
/rys. 62464/ w zależności od temperatury otoczenia, lecz nie więcej 
niż do 350 kG/cm, Ustalić przy tym temperaturę wg termome tu 9 /ryse š 
67 lub 68/, a ciśnienie kontrolować na manomeżrza 4 frys. 66, 67 lub 
68/; 
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Uwaga. W przypadku napelniania rakiety w zakresie temperatur 
otoczenia od +25 до +50°С /latem/ i od ~10 do +10°С /żimą/ można zwiek= 
szać ciśnienie powietrza w zbiorniku kulistym do 370 kG/cm? z przetrzym 
maniem w czasie nie przekraczającym półtorej /napełnianie sezonowe/ lub 
dwie /napełnianie niesezonowe/ godziny, 


= zamknąć zawór 2 butli, z której napełniana była rakieta przez 
phrócenie pokrętła 3 w kiernuku zgodnym z ruchem wskazówek zegara do 
oporug 


= po upływie 5 min porównać wskazania manometru 4 dystrybutora 
A manometru pokładowego 14 /rys. 66/ rakiety, Dopuszczalna różnioa wskóe 
zań manometrów wynosi do 20 kG/om $ 


Uwaga . Jeżeli różnica jest większa niż 20 кб/с, zamknąć раке 
dziel NAPEŁNIANIE POWIETRZEM rakiety, wypuścić powietrze 2 przewodów 
doprowadzających i sprawdzić, ozy jest sprawny manometr dystrybutcra, 


m zamknąć gardzieli NAPEŁNIANIE POWIETRZEM przez płynne ођгбсепће ро 
krętła 2 /тув. 69/ urządzenia do napełniania w kierunku zgodnym z ruchem 
wskazówek zegara do oporu$ 

= zamknąć zawór 6 /гуз. 66, 67 lub 68/ przez obrócenie pokrętła $ 
w kierunku zgodnym z ruchem wskazówek zegara do oporu, 


4.5.2. Wypuścić powietrze z układn powietrznego dystrybutora /węży 
wysokiego ciśnienia, kolektora rozdzielczego i prźewodów rurowych/ do 
otoczeniag w tym celut | 


m ztworzyć zawór 8 odprowadzający ODPROWADZANIE 400 /ODPROWADZANIE 
330/ na tablicy sterowniczej przez płynne obrócenie pokrętła 7 w kie% 
punku przeciwnym do ruchu wskazówek zegaraę ` | 


~ zamknąć po wypuszczoniu powietrza zawór odprowadzający 8 przez 
obrócenie pokrętła 7 w kierunku zgodnym z ruchem wskazówek zegara do 
ороги. 


4.5.3. Sprawdzić prsez otwarcie otworu "b" /гув. 69/ zaworu odprowam 
dzającego urządzenia і płyńne okrócenie pokrętła 1 w kierunku przeciw= 
mym do ruchu wskazówek терага, czy powietrze nie uchodzą ze zbiornika 
kulistego. Sprawdza б przeż namydlenie pianą шудјапа otworów "a" lub 
na słuch /na podstawie вуки powietrza/ 1 wg wskazań manometru pokłado* 
„wego 1% /гуз. 66/ przed і po vtwarofu zaworu odprowadzającego urządze= 
mia do napełniania, i | 
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Uwaga, W przypadku uchodzenia powietrza ze zbiornika kulistego 
dociągnąć dodatkowo iglicę 6 /rys. 69/ gardzieli NAPEŁNIANIE POWIETRZEM 
przez obrócenie pokrętła 2 w kierunku zgodnym z ruchem wskazówek zegara 
do oporu i powtórzyć sprawdzenie, Jeżeli powietrze uchodzi, wypuścić 
je ze zbiornika kulistego zgodnie ze wskazówkami pkt 4.7.2. i 0.7.4, 
wymienić iglicę na nową z grupowego ZCzZ /ZCzZ-2/ rakiety і ponownie 
napełnić rakiete powietrzem, Jeżeli i w tym wypadku uchodzi powietrze, 
wypuścić је ze zbioxnika kulistego i odesłać rakietę w сећи usunięcia 
niesprawności., 


4.5.4. Zdjąć z rakiety urządzenie do napełniania, sprawdzić azcze l= 
ność gardzieli NAPEŁNIANIE POWIETRZEM i założyć w gardzieli zaślepkę 


zgodnie ze wskazówkami taheli 4, 


Tebela 4 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, tnateriaty | 


1. Wykręcić końcówkę 4 /rys. 69/, Klucz S=32 
obracając ją w kierunku przeciwnym do 
ruchu wskazówek zegara 1 wyjąć urządze= 
nie do napełniania z gardzieli NAPEŁ= 
NIANIE POWIETRZEM /rys. 66/ rakiety 


2, Namydlić iglicę gardzieli NAPE £e- Pędzel 
NIANIE POWIETRZEM Emulsja mydlsna 


3. Sprawdzić wzrokowo, czy powietrze 
nie uchodzi ze zbiornika kulistego 
przez gardziel. Uchodzenie powietrza 
jest niedopuszczalne 


Uwag is 1. W przypadku stwier 
dzenia nieszczelności wypuścić powietrz 
ze zbiornika kulistego zgodnie ze 
wskazówkami pkt 4.7.2» i Beloio 1 
odesłać rakietę w celu usunięcia nies= 
prawności, 


2, W ujemnych temperaturach otocze« 
nia szczelność gardzieli NAPEŁNIANIE 
POWIETRZEM można sprawdzić na słuch 
£ na podstawie braku spadku ciśnienia 
kontrolowanego manometrem pokładowym, 


h, Wytrzeć до sucha /do oałkowitego Szmata 
usunięcia emulsji mydlanej/ przestrzeń Alkohol etylowy . 
wewnętrzną gardzieli 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały | 
8 s 


5, Wkręcić zaślepkę 13 w gardziel Klucz 08.15.000 
i dolręcić ja / 101-1504 
ЗМ 
Smar /mieszanina 80% 
CIATIM-205 i 20% grafitu/ 


6. Zabezpieczyé i zaplombować zaść Szczypce do cięcia drutu 
lepke gardzieli NAPEŁNIANIE POWIETRZEM Szczypce płaskie unźwer= 
ва1пе 
Druż KO 0,8 
Tlombownica 
Plomba 


Uwaga. Zaślepkę można zabezpieczaé i plombować po dopełnieniu 
rakiety powietrzem 10 wypuszczeniu powietrza z rakiety, jak również 
przy przejściu rakiety z sezonowego rodzaju napełniania na niesezonowy, 
jeżeli czas przetrzymania nie przekracza półtorej /napełnianie sezonowe/ 
lub dwóch /vapełnianie niesezonowe/ godzin. 


4-55, Wpisać do książki adnotację o napełnianiu rakiety powietrzem 
zgodnie ze wskazówkami książki rakiety. | 


4.5.6. Przetrzymaé przez półtoroj lub dwie godziny = w zależności od 
rodzaju stosowanego grafiku napełniania, 


Uwaga. W czasie przetrzymywania można wykonywać na rakiecie 
czynności związane z jej przygotowaniem do użycia zgodnie 2 instrukeją 
o przygotowaniu rakiet na stanowisku technologicznym, 


heee Sprawdzić po przetrzymaniu ciśnienie powietrza w zbiorniku 
kulistym wg manometru 14 /гув. 66/ pokładowego rakiety. Jeżeli ciśnienie 
w zbiorniku kulistym znajduje się poza zadanymi granicami grafiku, wg 
którego jest napełniana rakieta, dopełnić rakiete powietrzem do górnej 
granioy grafiku, айе nie więcej niż do 350 ке/ сте zgodnie ze wskazówkami 
pkt 4.6 lub obniżyć ciśnienie powietrza w rakiecie do linii środkowej 
grafikn zgodnie ze wskazówkami pkt 4.7. 


Jeżeli ciśnienie pońietrza w zbiorniku kulistym rakiety znajduje się 
w granicach odpowiedniego grafiku napełniania w zależności od tempera” 
tury otoczenia i nie przekracza 350 kG/en”, nie trzeba dopełniać lub 
wypuszczać powietrza, Wpisać do książki rakiety niezbędne danu dotyczące 
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napełniania, a na specjalnej tabliczce па pokładzie adnotację © паре? = 
nieniu rakiety powietrzem, podając rodzaj i datę napełniania. Wpis 


powinna podpisać osoba odpowiedzialna za napełnianie rakiety powietrzem. 


Uwa ga. Pamiętać, że gwałtowna zmiana tamperatury otoczenia 
może doprowadzić do pewnej niezgodności ciśnienia w zbiorniku kulistym 
х ciśnieniem wg grafiku w danej temperaturze, W związku z tym zaleca 
się sprawdzać ciśnienie w zbiorniku kulistym wówczas, gdy temperatura 
powietrza w rakiecie zrówna się z temperaturą otoczenia, 


4,6, Dopełnianie rakiety powietrzem 


4.6.4, W przypadku spadku ciśnienia w zbiorniku kulistym poniżej 
dolnej granicy stosowanego grafiku napełniania po odpowiednim przetrzy”= 
maniu w potoku technologicznym przygotowania rakiety do wykorzystania 
lub w procesie użytkowania oraz w przypadku przejścia rakiety 2 пегопо» 
wego /letniego lub zimowego/ grafiku napełniania na niesezonony dopełnić 
zbiornik kulisty do górnej granicy grafiku w zależności od temperatury 
otoczenia, ale nie więcej niż do 350 kG/em? 


4.6.2, Dopełniać w następujący sposób? 
m wykonać czynności podane w pkt 4.4.1 $ 4.4.35 


= przygotować dystrybutor powietrza do przetłoczenia sprężonego 
powietrza z własnego zapasu lub, w razie potrzeby, ze sprężarki zgodnia 
ze wskazówkami pkt 4.1.43 


m wykonać czynności pedane w pkt 4.4.5 $ 4.4.78 

= odczytać wskazania manometru pokładowego 14 frys. 66/4 

= otworzyć zawór zamykający 6 /rys. 66, 67 lub 68/ przez obrócenie ;. 
pokrętła 5 o 1/4 obrotu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazówek zegaraę 

~ wyrównać ofśnienie w magistrali rożdzielczej dystrybutora i zbiore 
niku kulistym rakiety, otwierając zawór zamykający 6 przez płynne 
obrócemie pokrętła 5 w kierunku przeciwnym do ruchu wskazówek zegarae 
Ciśnienie kontrolować wg manometru А, porównując jego wskazania z рое 
przednim wskazaniem manometru pokładowego? 


m otworzyć gardziel NAPEŁNIANIE POWIETRZEM, dopełnić rakietę po= 
wietrzem do górnej granicy odpowiedniego grafiku i zamknąć gardziel 
zgodnie ze wskazówkami pkt 4.5.1. Dopełniać jednorazowo, nie dopuszóza” 
jąc do. przekroczenia górnej granicy grafiku fu odniesieniu do ciśnienia/$ 
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= wykonać czynności podane w pkt 4.5,2 £ 4.5.49 


~ wpisać adnotację о dopełnieniu rakiety do książki rakiety zgodnie 
ze wskażówkami podanymi w książce oraz na specjalnej tabliozce na pom 
kładzie rakiety, podając rodzaj stosowanego grafiku /N,L lub Z/ 1 datę 
dopełnienia, Wpisy powinna podpisać odpowiedzialna osoba, 


hele Mypuszczanie powietrza z rakiety 


4.7.1. Jeżeli ciśnienie w zbiorniku kulistym jest wyższe od górnej 
granicy stosowanego grafiku lub przekracza 350 kG/cmÊ po odpowiednim 
przetrzymaniu w potoku technologicznym przygotowania rakiety do użycła 
lub w prooesie użytkowania oraz я przypadku przejścia rakiety z sezono» 
wego /letniego lub zimowego/ grafiku napełniania па niesezonowy, obniżyć 
jednorazowo ciśnienie powietrza w rakiecie do Środkowej linii grafiku 


w zależności od temperatury otoczenia, 


4.7.2. Przed wymianą iglicy w gardzieli NAPEŁNIANIE POWIETRZEM 1 
przygotowaniem rakiety do usunięcia niesprawności w przypadkach podanych 
| W instrukcji 3№8-ТЕ-2 wypuścić całkowicie powietrze ze zbiornika Каја ве 
tego. s ` 


4.7.3. Jeżeli przewiduje się czasowe użytkowanie rakiety /przechowye 
wanie lub przewożenie/ w stanie nie napełnionym, wypuścić powietrze ze 
zbiornika kulistego do ciśnienia w granicach jednój działki manometru 
pokładowego /nie więcej niż 20 kG/cnif 


Hoela Wypuszczać powietrze w następujący sposób 
= wykonać czynności podane w pkt. 4.4.1 4 kok.3$ 
= przygotować dystrybutor powietrza i rakietę do wypuszeżania por 


wietrza ze zbiornika kulistego zgodnie ze wskazówkami pkt А.й.й i 
Ной ,5 /odpowiednio/ i wykonać czynności podane w pkt. 4.4.6 4 4.1.78 


= Otworzyć zawór odprowadzający 8 /rys. 66, 67 lub 68/ ODPROWADZANIE 
400 /ODPROWADZANIE 330/ przez obrócenie pokrętła 7 о dważtrzy obroty 
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazówek zegaraj 


= wypuścić nadmiar powietrza ze zbiornika kulistego, obracając 
płynnie pokrętło 2 /rys. 69/ urządzenia do napełniania w kierunku prze= 
oiwnym do ruchu wskazówek zegara. Ciśnienie powietrza w zbiorniku kulis= 
"bym kontrolować na manometrze pokładowym 14 /rys. 66/4 
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~ таткпаб gardziel NAPEŁNIANIE POWIETRZEM rakiety przeż ohrócenie 
pokrętła 2 /гув. 69/ urządzenia do napełniania w kierunku zgodnym 


я ruchem wskazówek zegara do oporu$ 


~ zamknąć zawór 8 /rys. 66, 67 lub 68/ odprowadzający przez obróce» 
mie pokrętła 7 w kierunku zgodnym z ruohem wskazówek zegara do oporug 


= wykonać czynności podane w pkt. 4.5.3 í 4.5.06 


Uwaga. Szczelność gardzieli NAPEŁNIANIE POWIETRZEM sprawdzać 
wyłącznie po obniżeniu ciśnienia w zbiorniku kulistym wg grafiku, 


m Wpisać do książki rakiety adnotację o wypuszcezaniu z niej powietrza 
godnie ze wskazówkami podanymi w książce( 


~ wpisać adnotację o wypuszczanin powietrza 2 rakiety na specjalnej 
tabliczce znajdującej się na pokładzie, podając rodzaj słosowanego 
grafiku /N, L lub Z/ i datę wypuszczenia, Wpis powinna podpisać odpow 
wiedzialna osoba, . | 

Jeżeli powietrze zostało całkowłoie wypuszczone ze zbiornika kulis 
tego, anulować wpis w tabliozce. 
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5. NAPEŁNIANIE RAKIETY МАРТА 


5.1. Wskazówki i wymagania specjalne 


5.1.1. Proces napełniania rakiety naftą obejmuje czynności związane 
z napełuianiem naftą zbiornika paliwa z przepompowywaniem jej w zbior= 
niku i zlewaniem dawki z uwzględnieniem kompensacji wpływu temperatury e 


5.1.2. Rakietę należy napełniać naftą z obowiązkowym zlaniem dawki 
wynikającym z uwzgłędnienis kompensacji wpływu temperatury ug grafików 
/rys. 70 lub 71/ w zależności od objętości zbiornika paliwa /wytącznie 
wg grafiku podanego na rys. 70/, gęstości nafty i jej temperatury. 


5.1.3. Grafiki do określania zlewanej dawki wynikającej z uwzeled= 
nienia kompensacji wpływu temperatury w czasie napełniania rakiety 
naftą zostały opracowane na podstawie względnej Zęstości nafty /stosue 
nek gęstości nafty przy 20°C do gęstości wody przy +&°с/. 


5.1.4. Gęstość względna nafty jest podana w metryce nafty. 


5.1.5. Temperature nafty w czasie nspełniania rakiety z cysterny 
dystrybutora określać jako średnią wskazań termometrów znajdujących się 
poniżej poziom nafty w cysternie, 

5.1.6. Objętość zbiornika paliwa jest podana na specjalnej tabliczce 
znajdującej się na pokładzie rakiety, 


5.1.7, W ciągu całego okresu przechowywania i użytkowania rakiety 
/bez wymiany gumowych zbiorników rozdzielających/ można napełniać ra- 
Клефе naft do sześciu razy, 


5.1.8. Rakiety, po przechowywaniu jej w stanie nienapełnionym ` 
/jeżeli była ona wcześniej napełniona naftą/ przez okres przekraczający 
Aącznie sześć miesięcy ~ bez wymiany zespołu doprowadzania i zbiorników 
rozdzielających = nie można napełniać, . | 
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5.1.9. Przed napetuianiem rakiety naftą połączyć zbiornik paliwa 
z otoczeniem przez gardziele DOŁADOWANIE G, ODPROWADZANIE G i armaturę 
dystrybutora. 


5.1.10. Rakietę napełniać, gdy ciśnienie w magistrali tłocznej nafty 
jest и granicach 1,722,0 kG/em” fug manometru dystrybutora/. 


5.1.11. Dopuszczalne ciśnienie doprowadzania powietrza do zbiorników 
rozdzielających zbiornika paliwa rakiety /przez gardziel DOŁADOWANIE [74 
podczas zlewania dawki nafty wynikającego 2 uwzględnienia kompeusacji 
wpływu tamperaturcy wynosi 0,5%0,7 kG/en? o 


5.1.12. Rakietę można napełniać naftą ze zbiornika zewnętrznego, 
jeżeli nafta odpowiada stosownym wymaganiom i jest znana jej temperatura 
i gęstość, Temperaturę nafty, którą napełnia się rakietę, mierzyć termo” 


metrem przenośnym. 


5,2, Wymagania w odniesieniu do nafty, którą napełnia się rakietę 


5.2.1. Do napełniania rakiety stosować nafte marki 7-1 lub 15-1 
/GOST 10227-62/ z dodatkiem cieczy "I" /GOST 8313-60/ lub TGF /MRTU 6 
= ОР = 373 m 66/ w ilości 0,3+0,05% /wagowo/, 


Uw aga. Nafta 75-1 jest zamiennikiem 4 należy ją stosować do nam 
pełniania rakiet w przypadkn, gdy nie ma nafty Т-1. е 


5.2.2. Stopień dokładności filtracji nafty do napełniania rakiety 
powinien wynosić 12416 тд /nm/. | 


5.2.3. Jakość nafty i dodatku zapobiegającego wytrącaniu się krysz= 
tałów powinna odpowiadać wymaganiom odpowiednich GOST і МЕТО. 


5.2.4. Jakość пагу przeznsczonej do napełniania rakiety kontrolować 
w zakresie і terminach podanych w "Wytycznych dotyczących kontroli ja” 
kości paliwa" /część I/, 


5.2.5. Przygotowywać mieszaninę roboczą nafty i cieczy "I" lub TGF 
oraz przechowywać ją przed napełnieniem rakiety zgodnie z instruke ją 
‚ о użytkowanin dystrybutora paliwa. 


Uwag a. Nie wolno napełniać rakiety naftą bez cieczy "І" lub 
TGF, a następnie dodawać jej do zbiornika paliwa rakiety, 


292 


5.3. Przygotowanie do napełniania 


5.3.1. Dostarczyć rakietę znajdującą się па wózku technologicznym 
do miejsca napełniania pal інет, 


5.3.2. Ustawić wózek technologiczny z rakietą względem dystrybutora 
paliwa tak, Żeby gardziel 16 /rys. 72/ DOŁADOWANIE G znajdowała się 
naprzeciw szafy przedniej dystrybutora. 


5.3.3. Zahamować wózek technologiczny hamulcami ręcznymi, 


? 5.3.4, Przygotować dystrybutor paliwa do przetłaczania nafty 2 jego 
aysterny lub ze zbiornika zewnętrznego /w zależności od tego, 2 jakiego 
zbiornika przewiduje się napełnianie rakiety/ zgodnie % instrukcją 
© użytkowaniu dystrybutora, przy czym? ч 


~ gprawdzić uziemienie dystrybutora i wskazania manometru 2 /rys. 73 
lub 74/3 manometr powinien wskazywać со najmniej 6 ко/ си $ 


=“ sprawdzić położenie rękojeści 6 /rys. 75 luk 76/ zaworu POWIETRZE 
I ZAWORY. Rękojeść zaworu powinna być w położeniu WŁĄCZ. $ 


ustawić rękojeść 5 zaworu ZAWORY BEZPIECZEŃSTWA na tablicy sterow» 
niczej w położeniu POWIETRZE 90 ZBIORNICZKÓW I WYROBU 


= sprawdzić położenie rękojeści 4 zaworu POWIETRZE DO ZBIORNIKÓW 
1 wakaspa manometru 3. Rękojeść Aa powinna być w położeniu WŁĄCZ, 
a manometr powinien wskazywać 1,5 kG/om” 4 


= sprawdzić położenie сведе 7 /rys. 77/. zaworu POWIETRZE DO 
WYROBU. Rękojeść zaworu powinna być w położeniu WYŁĄCZĘ 


= przyłączyć wąż tłoczny 7 /rys. 78/ do króćca nagistrali tłccznej 
dystrybutora i w przypadku napełniania pierwszej rakiety w potoku 
przemyć go wraz z wężem 1 zaworem odprowadzającym przez przelanie 
8410 1 naftyg 


= przyłączyć wąż odprowadzający 1 do króćca licznika 5g 

~ przyłączyć wąż powietrza 8 /rys. 77/ do króćca zaworu POWIETRZE 
DO WYROBU i w przypadku napełniania pierwszej rakiety w potoku przedmuie 
chać go sprężonym powistrzem przez 30860 =; 


"w przypadku pracy w nocy sprawdzić włączenie oświetlenia elektrycz 
nego szafy przedniej i tylnej dystrybutora. Włączniki 7 /rys. 73 lub 
7247 £ 5 /rys. 79 lub 80/ powinny się znajdować w położeniu ZASADNICZE 
/ZASADN./ oświetlenie lub MASKOWANE /MASK./ w zależności od sytuacjig 
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= и przypadku napełniania rakiety dystrybutorem paliwa że zbiotnika 
zewnętrznego przyłączyć wąż ssawny jednym końcem do króćca magistrali 
звание j dystrybutora, a drugim do zbiornika, z którego będzie przepom- 
powywana naftas 


= ustawić włącznik 4 PODŠWIETLENIE ODPROWADZANIA w położenim WŁĄCZ, 


5.3.5. Przygotować rakietę do napełniania zgodnie ze wskazówkami 
tabeli 5. 


Tabela 5 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Poziomica wózka techno» 
logicznego lub kwadrant 


Wyszczególnienie czynności 


1e Podnieść przednią część rakiety 
na górnej ramie wózka technologicznego 
о 3420 zgodnie ze wskazówkami instruk- 
cji о użytkowaniu wyposażenia techno= 
logicznego stanowiska technologicznego 


2. Sprawdzić, czy są plomby 3 /rys. 
72/ na zaślepkach gardzieli NAPEŁNIA 
NIE G, ODPROWADZANIE G, DOŁADOWANIE G, 
DOPROWADZANIE BRM 1 ZŁEWANIE BRM i 


3. Zdjąć plomby i drut zabezpieczają 
cy 5 z zaślepek gardzieli NAPEŁNIANIE G, 
ODPROWADZANIE б, DOŁADOWANIE G i ZLE» 
WANIE PRM 


Szczypce do cięcia drutu 
Szczypce płaskie univer 
вајте ~ 


01-2504. 
Klucz ' 1 1200 


Klucz 5 = 36 


4. Wykręcić zaślepkę 1 /кув.' 81/ 
z króćca redukcyjnego 2 gardzieli 

ZLEWANIE BRM, przytrzymując króciec 
redukcyjny kluczem 


5, Wykręcić króciec redukcyjny 2 
z gardzieli ZLĘWANIĘ BRM, włożyć go 
de 202. dystrybutora lub do samochodu 
ГАМ УА 


6. Wkręcić та51ерке 1 w gardziel ZLE” 
WANIE BRM ро uprzedniej wymianie роде 
kładki 3 w przypadku jej uszkodzenia. 
Dokręcić zaślepkę /Ms=300*70 kGcm/ 


Klucz 5=36 


Klucz dynamome tryczny 
2102-0 

3 | | 
Krócieć redukcyjny 


Smar СТАТІМ-205 
Podkładka 0-1 
3 
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5.8. Napełnianie rakiety nafta z cysterny dystrybutora 


5.4.41. Wykręcić zaślepki z gardzieli rakiety i wstawić w gardziele 
urządzenia do napełniania i odprowadzania dystrybutora zgodnie те wska” 
zówkami tabeli 6. 


Tabela 6 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


4. Wykręcić zaślepkę 6 /rys. 72/ 
z gardzieli 13 i zwolnić dokręcenie 
korka 5 /гуз. 82/ 


Klucz 46,00,350 
16-300, 
/ 2610 


2. Przemyć urządzenie do napełniania 
z wężem tłocznym 2 przez przelanie 
przez niego 445 1 nafty 


3. Wstawić urządzenie do napełniania | Smar /mieszanina 80% 
w gardziel NAPEŁNIANIE G i umocować je CIATIM -205 i 20% grafitu/ 
nakrętką złączną 4, obracając pokrętło 
nakrętki w kierunku zgodnym z ruchem 
wskazówek zegara 
` А, Połączyć gniazdo tłoczyska 3 urzą” 
dzenia do napełniania z sześciokątem | 
korka gardzieli, obracając powoli ро» 
krętkę 1 i naciskając wzdłuż osi tło 
czyska 


5, Wykręcić korek gardzieli, obraca” | 
јас pokrętkę urządzenia w kierunku 
przeciwnym do ruchu wskazówek zegara 
до oporu 


6. Wykręcić zaślepkę 6 /rys. 72/ Klucz 9101-20 
z gardzieli 12 i zwolnić dokręcenie 101-18 
Klucz T 


korka 5 frys. 83/ 
Pokretka 2101-14 lub 


Klucz 16.00.350 
| 2610 
7. Włożyć w gardziel ODPROWĄDZANIE 6 | Smar /mieszanina 80% 
urządzenie do odprowadzania z wężem СТАТІМ-205 1 20% grafitu/ 
edprowadzającym 3 1 umocować je nakrętką 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


złączną 6, obracając pokrętło nakrętki 
w kierunku zgodnym z ruchem wskazówek 
zegara. 


8. Połączyć gniazdo tłoczyska 4 
urządzenia до odprowadzania z szeście” 
kątem korka gardzieli, obracając powoli 
pokrętke 1 i naciskając wzdłuż osi tło 
czyska. 


9. Wykręcić korek, obracając pokrętkę 
urządzenia w kierunku przeciwnym do 
ruchu wskazówsk żegara do oporu 


40. Wykręcić zaślepkę 5 /rys. 72/ Klucz а 0А 
z gardzieli 16 


41. Wstawić w gardziel DOŁADOWANIE G Klucz S=24 
urządzenie do doładowania z wężem po~ Smar /mieszanina 80% 
wietrza 1 /rys. 88/ 1 umocować je na CIATIM-205 í 20% grafitu/ 
krętką zlączną 2, obracając ją w kiem 
runku zgodnym z ruchem wskazówek zegara 


5.1.2. Napełnić zbiornik paliwa rakiety naftąg w tym сели: 


~ ustalić wg szkieł pomiarowych 2 /rys. 78/ wskaźnika poziom naf ty 


w cysternie #{ . 


m ustawić dźwignie 7 19 /rys. 79 lub 80/ zaworów rozdzielacza po” 
wietrza w położenin OTWARTEG a 


m Otworzyć całkowinie zawór 11 /rys. 78/ magistrali tłocznej, obraca” 
jąc koło pokretne 10 w kierunku przeciwnym до ruchu wskazówek перага; 


~ włączyć pompę peędnianą dystrybutoraę 

= zwiększyć płynnie prędkość obrotową pompy dźwignią 3 /rys. 79 lub 
80/ GAZ aż do wytworzenia w magistrali tłocznej ciśnienia 4,7$2,0 kG/ en. 
Cisnienie kontrolować na manometrze 2 dystrybutora § 


m Śledzić przetłaczenie nafty do zbiornika paliwa rakiety na podsta= 
die wskazań urządzenia kontrolnego 8 /rys. 78/ magistrali tłocznej 
4 szkieł pomiarowych 2 wskaźnika poziomuj 


= po przetłoczeniu z cysterny 300 1 nafty do zbiornika paliwa rakiety 
zimiejszyć dźwignią GAZ prędkość obrotową pompy aż do wytworzenia 
w magistrali tłocznej ciśnienia 0,8$1,0 kG/om t 
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CEJ 


= napełniać rakietę aż do pojawienia się we wzierniku 2 /rys. 83/ 
urządzenia do odprowadzania ciągłego /bez pęcherzyków powietrza/ strum 
mienia nafty$ 


= przepompować naftę w zbiorniku paliwa w ciągn 104158 /aż до całkowi= 
tego usunięcia powietrza ze zbiornike/ę 


= ustalić wg szkieł pomiarowych 2 /rys. 78/ wskaźnika poziomu ilość 
nafty /w litrach/ przepompowanej do zbiornika paliwa rakiety oraz ma” 
gistrali tłocznej i odprowadzającej dystrybutora 


= zmniejszyć dźwignią GAZ prędkość obrotową pompy do najmmiejszeję 
= Ustawić dźwignię 7 /rys. 79 luhk-80/ zaworu na rozdzielaczu pom 
wietrza w położeniu ZAMKNIĘTE i zamknąć całkowicie zawór 11 /rys. 78/ 
magistrali tłocznej, obracając koło pokrętne 10 w kierunku zgodnym 
= ruchem wskazówek zegara$ | 


m ustawić dźwignię 10 /rys. 79 lub 80/ zaworu w położeniu OTWARTEG 

m wkręcić korek 5 /rys. 82/ w gardziel NAPEŁNIANIEG, obracając ро= 
krętkę 1 urządzenia do napełniania w kierunku zgodnym z ruchem wskazów 
wek zegara do oporu, 


5.4.3, Zlać ze zbiornika paliwa rakiety dawkę nafty wynikającą 
g uwzględnienia kompensacji wpływu temperaturyę w tym бейт? 


~ ustalić wg termometrów 3 /rys. 78/ temperaturę nafty, którą napet- 
miono rakietę, jej gęstość /na podstawie metryki nafty/ і okjętość zbiore 
nika paliwa rakiety wg specjalnej tabliczki na pokładzie rakietyś ` 


= określić wg odpowiedniego grafiku /rys. 70 lub 71/ wielkość dawki 
nafty, jaką należy zlać w celu skompensowania wpływu temperatury w za 
leżności od temperatury nafty, gęstości і w razie potrzeby ~ od obje= 


_ tości zbiornika paliwa rakietyg 


Uwaga. Przykłady określania wielkości dawki nafty, jaką należy 
zlać, ва podane w załączniku S. 


~ ustawić wskazówki licznika 5 /rys, 78/ w położeniu zerowymę 
m nstawić rękojeść 7 /rys. 77/ zaworu POWIETRZE DO WYROBU w położee 
niu WŁĄCZ i wyregulować Śrubą regulacyjną 1 /rys. 75 lub 76/ ciśnienie 


powietrza przepływającego przez reduktor 2 na 0,540,7 kG/ca fug manos 


-metru 3/8 
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= ustawić dźwignię 7 /rys. 79 lub 80/ zaworu па rozdzielsczu ро~ 
wietrza w położeniu OTWARTE} 

~ obserwować wg licznika 5 /rys. 78/ 1 wziernika 2 /rys. 83/ urzą- 
dzenia do odprowadzania zlewanie nafty ze zbiornika pal iwag 


= zalać dawkę nafty wynikającą z uwzględnienia kompensacji wpływu 
temperatury w niezbędnej ilości z dokładnością 40,5 1 wg licznikaę 


= ustawić dźwignię 7 /гув. 79 lub 80/ zaworu na rozdzielaczu powiem. 
trza w położeniu ZAMKNIĘTE3 


= ustawić rękojeść 7 /rys. 77/ zaworu POWIETRZE DO WYROBU w położe” 
niu WYŁĄCZĘ 


= wkręcić korek 5 /rys. 83/ w gardziel ODPROWADZANIE G, obracając 
pokrętkę 1 urządzenia do odprowadzania w kierunku zgodnym z ruchem 


wskazówek zegara de oporu, 


5.4.4. Zdjąć z rakiety urządzenia do napełniania 1 odprowadzania _ 
i wkręcić zaślepki w gardziele zbiornika paliwa w sposób podany w ta» 
„beli 7. 


Tabela 7 
Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


4, Ustawić dźwignię 9 /rys. 79 lub 
80/ zaworu na rozdzielaczu powietrza 
w położeniu ZAMKNIĘTE, a dźwignię 8 
zaworu w położeniu OTWARTE 


2. Zdjąć urządzenie do napełnianiaę 
obracając nakrętkę złączną А /гуз. 82/ 
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazóm 
wek zegara i zwiększając równocześnie 
dźwignią GAZ prędkość obrotową pompy 
pędnianej 


3. Wypompować nafte z węża tłocznego 
i nrządzenia do napełniania, podnosząc 
urządzenie na wysokość 1,552 m i prze= 
ginając wąż rękami 


Uwaga, Obserwować wypompowywa= 
nie nafty przez wziernik B /rys. 78/ 
magistrali tłocznej. 


h, Zmniejszyć dźwignią GAZ prędkość 
obrotową pompy do najmniejszej 
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* | Wyszezególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


5, Ustawić dźwignię 8 /rys. 79 lub 
80/ zaworu w położeniu ZAMKNIĘTE. 


6, Ustawić włącznik 4 PODŚWIETLENIE 
| ODPROWADZANIA w położeniu ODŁĄCZ 
| /WYŁĄCZ/. ` 


7. Dokręcić korek 5 /куз. 8 / gar- Klucz dynamęmetryczny 
dzieli NAPEŁNIANIE G /Ms=200*"7KGem/ 9105-0 
3 


Króciec redukcyjny 
9405-70 
3M 


6. Wkręcić zańlepkę w gardzięą NAPEŁ= | Klucz dynamometryczny 
NIANIE G 1 dokręcić ją /Ms=500 kGem/ 103-0 
2102-0 


Króciec кедиксујпу 


m 


Smar /mieszanina 80% 
СТАТІМ-205 i 20% grafi tu/ 


9, Ustawić dźwignię 6 /rys. 79 lub 
80/ zaworu w położeniu OTWARTE. 


| 10, Zdjąć ucządzenie do odprowadza” - 
nia, obracając nakrętkę złączną 6 
| /rys. 83/ w kierunku przeciwnym do ruchu , 
| wskazówek zegara, zwiększając równe» 
| cześnie dźwignią GAZ prędkość obrotową 
: ротру 


z | 14, Wypompować nafte z węża i urzę” 
dzenia do odprowadzania podnesząc urzą” 
dzeńie na wysokość 1,52 m і przegina” 
jąc wąż rękami 


| Uw ag a. Obserwować wypompowywanie 
| nafty na liczniku 1 wzierniku 2. 


| 42, Zmniejszyć dźwignią GAZ prędkość 
| obrotową pompy do najmniejszej 
13. Ustawić dźwignie 6 š 10 /rys. 79 


Š | lub 80/ zaworów rozdzielacza powietrza 
| w położeniu ZAMKNIĘTE 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


4h, Wyłączyć pompę 


15. Dokręcić korek 5 /rys. 834 gar= Klucz dynamometryczny 
dzieli ODPROWADZANIE 6 /Ms=200 kGem/ 202 
3 


Króciec redukcy пу 


105-70 
3 


16, Wkręcić zaŠlepke w gardziel Klucz dynamometryczny 
ODPROJADZANIE G i dokręcić ją /Ms = 


+ 103-0 
500*2" kGem/ w 
Króciec redukcyjny 
9103-20 
JM- 


Smar /mieszanina 80% 
CIATIM-205 i 20% grafitu/ 


И 


5.8.5. Zdjąć z rakiety urządzenie do doładowania, wkręcić zaślepkę 
w gardziel DOŁADOWANIE G i żaplombować gardziele zgodnie ze wskazówkami 


tabeli 8. 


Ależ Tabela B 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Klucz 5=24 


Wyszczególnienie czynności 


1. Zdjąć z rakiety urządzenie do 
doładowania, obracając nakrętkę złącz 
ną 2 /rys. 8%/ w kierunku przeciwnym 
do ruchu wskazówek zegara 


2. Sprawdzić wzrokowo, czy w gar- 
dzieli DOŁADOWANIE G nie ma nafty 


Klucz dynamometryczny 
9192-0 
3M 


Króciec redukcyjny 


3. Wkręcić zaślepkę w gardziel DO- 
ŁADOWANIE G po uprzedniej wymianie 

fu razie potrzeby/ podkładki i dokrę= 
cić zaślepkę /Ms=300*70 кбсш dla pode 
kładki teflonowej 1 Ма=550 kGcm dla 
podkładki aluminiewej/ 
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БЫ 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


| Wyszczególnienie czynności 


4, Sprawdzić przez oględziny zew= 
nętrzne, czy nafta nie wycieka z rurki 
odprowadzającej 17 /rys. 72/ 1 gar 
dzieli 1,2,12 i 13 rakiety 


Smar /mieszańina 80% 
СТАТІМ-205 4 20% grafitn/. 


Uw aga. W przypadku stwierdzenia 
wycieku z gardzieli DOŁADOWANIE G 1 
rurki odprowadzającej odesłać rakietę 
w celu usunięcia niesprawności po 
uprzednim zlaniu nalty ze zbioruika 
paliwa zgodnie ze wskazówkami rozdzia” 
łu 7. 


Drut KO 0,8 
Szozypce płaskie uńiwer= 
58] пе 
Plomby 
Plombownica 


5, Zabezpieczyć í zaplombować gar= 
dziele NAPEŁNIANIE G, ODPROWADZANIE G, 
DOŁADOWANIE G i ZLEWANIE BRM 


5.4.6, Wpisać de metryki adnotację o uapełnianiu rakiety naftą z po» 
daniem typu dodatku przeciwkrystalicznego oraz na specjalnej tabliczce . 
па pokładzie rakiety, 


д> 


5.5. Właściwości napełniania rakiety naftą ze zbiorhike zewnętrznego 


5.5.1. Zawór ne 16 /zawór nr 5/ armatury szafy tylnej dystrybutora 
9628М /9628/ nie bierze udziału w pracy, | 


5.5.2. Proces napełniania okserwować dodatkowo przez wziernik 6 
frys. 78/ magistrali ssawnej dystrybutora. 
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6. NAPEŁNIANIE RAKIETY IZONITEM 


6.1. Wskazówki i wymagania specjalna 


6.1.1. Proces napełniania rakiety izonitem cbejnuje czynności zwią 


zane 2 napełnianiem izonitem zbiorników "I" 


z przepompowaniem go w zbiore 
nikach i złewaniem dawki wynikającym z uwzględnienia kompensacji wpływu 


temperatury 


6.1.2. Napełniać rakietę izonitem z obowiązkowym zlewaniem dareki 
/тупікајасеј z uwzględnienia kompensacji wpływu temperatury/ wg grafiku 
/wys. 85/ w zależności od temperatury izonitu. 


6.1.3. Temperaturę izonitu w czasie napełniania rakiety ze zbiornika 
dystrybutora ustala się wg termometru dystrybutora /na zbiorniku z igo- 
mitem w szafie przedniej/. 


6.1.44. Zasadniczy sposób napełniania rakiety izonitem pólega na wy” 
ciskaniu go ze zbiornika dystrybutora do zbiorników rakiety za pomocą 
sprężonego powietrza. 


6.1.5. W przypadku napełniania rakiety izonitem ze свака zew” 
nętrznego oraz w przypadku uszkodzenia układu napełniania za pomocą 
sprężonego powietrza można napełniać pompa ręczną dystrybutora, przy 
cżym należy zwiększyć do 20230 s czas przepomponywania izonitu u zbiore 
nikach. 

6.1.6, Jeżeli w zbiorniku dystrybutora jest mniej niż 35 1 izonitu, 
nie wolno napełniać rakiety, ' 


6.1.7. V przypadku napełniania rakiety izonitem za pumooą sprężońego 
powietrza odprowadzać izonit do zbiornika pomiarowego dystrybutora, 


6.1.8. W przypadku napełniauia za pomocą pompy ręcznej odprowadzać 
izonit do zbiornika izonitu dystrybutora /przez zbiornik pomiarowy/» 
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6.1.9. Podczas napełniania rakiety izonitem zapewnić ciągłość strus 
mienia w magistrali tłocznej, | 


6.1.10, Podczas napełniania rakiety izonitem warunkiem koniecznym 
jest połączenie zbiorników ИТ" z otoczeniem przez gardziel ODPROWADZA- 
NIE I 1 arm turę dystrybutora. 


6.1.11, Za pomocą sprężonego powietrza napełniać rakietę, gdy ciśnie= 
mie izonitu w magistrali tłocznej jest w granicach 1,082.0 kG/ cm WE 
manometru dystrybutora, | 


6.1.12. Dopuszczalne ciśnienie powietrza doprowadzanege do rakiety 
przez gardziel ODPROWADZANIE I podczas zlewania dawki wynikającego 
в uwzględnienia kompensacji wpływu temperatury wynosi 0,541,0 kG/enf e 


6.1.13. те zbiornika zewnętrznego można napełniać rakietę izonitem 
wówczas, gdy izonit odpowiada odpowiednim wymaganiom i jest znana jego 
temperatura. Temperature izonitn przeznaczonego do napełniania określać 
termometrem przenośnym, 


6.2. Wymagania w odniesieniu do izonitu, którym napełnia sie rakiete 


6.2.1,Do napełniania rakiety stosować izonit marki 0T-155 /MRTU-6 
nr 5е0-200-60/2/. 

6.2.2. Stopień dokładności filtracji izonitu powinien wynosić 
63 пд, а jego jakość powinna odpowiadać wymaganiom МЕТІ, 


6.2.3. Kontrolować jakość izonitu przeznaczonego do napełniania ra 
kiety w zakresie i terminach podanych w "Wytycznych do kontroli jakości 
paliwa /część IH". 


6.3. Przygotowanie do napełniania 


6.3.1. Przygotować dystrybutor paliwa do przetłaczania izonitu ze 
zbiornika własnego lub zewnętrznego zgodnie z instrukcją o użytkowaniu 
dystrybutora, przy czym? 


~ sprawdzić nziemienie dystrybutorag 
m ustawić rękojeść 5 /rys. 75 lub 76/ zaworu ZAWORY BEZPIECZEŃSTWA 
w położeniu POWIETRZE DO ZBIORNICZKÓW I WYROBUg$ 


> wyregulować бгира regulacyjną 1 wg manometru 3 ciśnienie powietrza 
przepływającego przez reduktor 2 па 1,5 kG/om $ 
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_ m sprawdzić położenie rękcjeści 7 /гув. 77/ zaworu POWIETRZE DO 
WYROBU, Rękojeść zaworu powinna być w położeniu WYŁĄCZ% 


= podczas pracy w nócy sprawdzić włączenie огија епіа elektrycznego 
szafy przedniej. Włącznik 7 /rys. 73 lub 74/ pewinien się znajdować 
w położeniu ZASADNICZE /ZASADN,/ oświetlenie lub MASKOWANE /MASK./ 
w zależności od sytuacjię 

= przyłączyć wąż 12 /rys. 77/ do króćca magistrali tłocznej dystry” 
butóra 1 w przypadku napełniania pierwszej rakiety w potoku przemyć go, 


przelewając przez niego со najmniej 5 1 izonitus 


= przyłączyć wąż odprowadzający 4% do króćca odbiorczego zbiornika 
pomiarowego dystrybutorag 


~ W przypadku napełniania rakiety ze zbiornika zewnętrznego, przy 
łączyć wąż ssawny jednym końcem do króćca magistrali ssawnej, a drugim 
m do zbiornika, z którego będzie przepompowywany 120014. 


6.3.2. Przygotować rakietę do napełniania zgodnie ze wskazówkami 
tabeli 9. 


Tabela 9 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Poziomnica wózka techno” 
logicznego lub, kwadrant 


Wyszczególnienie czynności 


4. Opuścić przednią część rakiety 
na górnej ramie wózka technologicznego 
tak, żeby 05 wzdłużna rakiety znalazła 
się poziomo /patrz: wskazówki podane 
w instrukoji o użytkowaniu wyposażenia 
stanowiska technologicznego/ - ў 


Uwaga. Rakiete można napełniać 
izonitem również wtedy, gdy гпајдије 
się ona na wózku technologicznym w po= 
łożeniu do napełniania naf tę, 


2, Sprawdzić, czy są plomby 3 /rys. 
72/ па zaślepkach 4 gardzieli 9 NAPEŁ= 
NIANIE I 1 © ODPROWADZANIE I. 


3. Zdjąć plomby і drut zabezpiecza» 
jący 5 z zaślepek gardzieli NAPEŁNIANIE 
I & ODPROWADZANIE Т. 


Szczypce do cięcia drutu 
Szczypce płaskie uniwer= 
ваћив 


Klucz 21945130A 


4. Wykręcić zaślepkę z gardzieli 
NAPERNIENIE X. 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


5, Przemyć urządzenie do napełniania 
z wężem tłocznym 3 /rys. 86/, przelewa” 
jąc przez nie 243 1 izonitu е 


6. Wstawić w gardziel NAPEŁNIANIE I Klucz 8=27 
urządzenie do napełniania z wężem Smar (mieszanina 80% 
tłocznym 1 umocować je nakrętką złącze CIATIM-205 4 20% grafitu/, 
ną 4, obracając pokrętło nakrętki 
w kierunku zgodnym z rnchóm wskazówek 
Zegara., W przypadku przeciekania izo= 
nitu w czasie napełniania dokręcić 
nakrętkę 


Uwag a. Przed wstawieniem urządze-— 
nia do napełniania wepchnąć iglicę 6 do 
wnętrza tłoczyska 5, 


7. Otworzyć gardziel NAPEŁNIANIE I, 
obracając pokrętło 1 w kierunku ruchu 
wskazówek zegara 1 zwalniając kulkę 
zaworu : 


Р 01--150А 
8. Wykręcić zaślepkę z gardzieli Kiucz 24011204 
ODFROWADZANIE I 3 


9, Wstawić w gardziel ODPROWADZANIE | Klucz 5=19 
I urządzenie do odprowadzania z wężem Smar (mieszanina 80% 
odprowadzający 4 /rys. 87/ 1 umocować CIATIM-205 i 20% grafitu/ 
je nakrętką złączną 5, obracąjąc ро~ 
krętło nakrętki w kierunłu ruchu wska ` 
zówek zegara 


10, Otworzyć magistralę odprowadza” 
јаса urządzenia, obracając pokrętło 2 
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazówek 
zegara 


6.4. Napełnianie rakiety izenitem ze zbiornika dystrybutora 


6.4.1. Napełnić zbiorniki "I" rakiety izonitem za pomocą sprężonego 
pówietrzag w tym celne 


= otworzyć zawór króćca odbiorczego zbiornika pomiarowego, obracając 
pokrętło 2 /rys. 77/ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazówek zegarał 
= otworzyć zawór magistrali tłocznej szafy przedniej, obracając poe 
` krętło 9 w kierunku przeciwnym do ruchu wskazówek zegaraę 
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m otworzyć zawór przewodu rurewego 13 łączącego magistralę tłoczną 
ze zbiornikiem pomiarowym, obracając pokrętło 11 и kierunku przeciwnym 


do ruchu wskazówek zegarag 


~ ustalić wg szkieł pomiarowych 13 wskaźnika poziom izonitu w zbiopr= 
niku dystrybutoraę 


m ustawić rękojeść 1 /rys. 73 lub 74/ zaworu POWIETRZE DO ZBIORNIKA 
POMIAROWEGO w położeniu WYŁĄCZĘ 


= ustawić dźwignię 5 zaworu nr 1 па rozdzielaczu powietrza w poło” 
żemiu OTWARTES 


m ustawić rękojeść 3 zaworu POWIETRZE DO ZBIORNIKA w położeniu 
WŁĄCZ i sprawdzić wg manometru 3 /rys. 75 lub 76/ oiśnienie powietrza 
wychodzącego z reduktora 2 ~ powinno być w granicach 152 kG/eni ç 


~ Obserwować przetłaczanie izonitu ze zbiornika 1 /rys. 77/ dystry= 
butora przez szkła pomiarowe 18 wskaźnika poziomu i wziernik 2 /rys. 86/ 


urządzenia do napełnianiag 


Uwaga. Po napełnieniu przewodu rurówego 13 /rys. 77/ isonitem 
/до poziomu zerowego w zbiorniku pomiarowym/ zamknąć zawór, obracając 
pokrętło 11 w kierunku ruchu wskazówek zegara. Kontrolować wg podziałka 
3 wskaźnika poziom. ' 


~ napełniać rakietę izonitem do czasu pojawienia się eiągłego ех 
pęcherzyków powietrza/ strumienia izonitu we wziórniku 3 /rys. 87/ 
urządzenia do odprowadzaniag i 


= przepompować izonit przez zbiorniki "I" rakiety w ciągu 103156 
/do „całkowitego nsunięcia powietrza ze zbiorników/g 


m ustalić wg szkieł pomiarowych 18 /rys. 77/ wskaźnika poziomu 
$1086 izonitu /м litrach/ wtłoczoną do zbiorników "I" rakiety, zbiornika 
pomiarowego oraz magistrali tłocznej i odprowadzającej dystrybutorag 


~ zamknąć zawór króćca odbiorczego zbiornika pomiarowego, obracając 


pokrętło 2 w kierunku ruchu wskazówek 2ебага$ 


~ usiawić dźwignię 5 /rys. 73 lub 74/ zaworu nr 1 na pulpicie w połow 
Żeniu ZAMKNIĘTE4 


= ustawić rękojeść 3 zaworu POWIETRZE DO ZBIORNIKA w położeniu WYŁĄCZ. $ 
= zamknąć zawór magistrali $tłocznej, obracając pokrętło 9 /rys. 77/ 


w kierunku ruchu wskazówek zegara$ 
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 zarńiknąć magistralę odprowadzającą urządzenia, obracając pokrętło 
2 /rys. 87/ w kierunku ruchu wskazówek zegara, 


6.4.2. Złać ze zbiorników "I" rakiety dawkę izonitu z uwagi па kom- 
pensację wpływu temperaturyç w tym celu? 
~ ustalić wg termometru 15 /rys. 77/ temperaturę izonitu, którym 


została napełniona rakieta$ 


— określić wg grafiku /rys. 85/ wielkość dawki izonitu, którą należy 
2196 w celu skompensowania wpływu temperatury w zależności od jego tem. 
peratury$ 


Uwag 8a Przykład określania данка izonitu, którą należy 2186, 
jest podany w załączniku 6, 


m ustalić we podziałki 3 /rys. 77/ wskaźnika poziom izonitu w zbior» 
піки pomiarowym 4} 


Uwag a, W przypadku gdy wolna objętość zbiornika pomiarowego 
jest mniejsza od objętości zlewanej dawki, zlać izonit ze zbiornika 
pomiarowego do zbiornika dystrybutora /do zerowej działki podziałki 
wskaźnika/ ми sposób podany w punkcie 6.4.3. 


= zapamiętać poziom izonitu w zbiorniku pomiarowym /па podstawie 
podziałki wskaźnika/ z uwzględnieniem dawki zlewanej z rakietyg 

= otworzyć zawór przewodu rurowego 13 łączącego magistralę tłoczną 
ze zbiornikiem pomiarowytr, obracając pokrętło 11 w kierunku przeciwnym 
do ruohu wskazówek zegaraę 


= przyłączyć wąż powietrza 1 /rys. 87/ do króćca urządzenia do odpro- 
wadzaniag drugi koniec węża powinien przy tym być połączony z króćcem 
zaworu POWIETRZE DO WYROBU} 


Uwaga, Wąż powietrza można przytączać to urządzenia do odprowadzania 
przed lub ро umocowaniu nrządźenia w gardzieli ODPROWADZANIE I podczas 
"przygotowania do napełniania. 


= ustawić rękojeść 7 /rys. 77/ zaworu POWIETRZE DO WYROBU w położę- 
niu WŁĄCZ, i wyregulować śrubą regulacyjną 1 /тув. 75 lnb 76/ ciśnienie 
powietrza wychodzącego z reduktora 2 na 0,521,0 kG/enć e Ciśnienie kon 


-trolować na manometrze 3$ 
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= obserwować na podstawie podziałki 3 /rys, 77/ wskaźnika poziomu 


w zbiorniku pomiarowym zlewanie izonitu z rakietyg 


~ 21аб niezbędną ilość żzonitu z dokładnością do + 0,1 1 stopniowo 
zamykając zawór przewodu xurowego łączącego magistralę tłoczną ze 
zbiornikiem pomiarowym przez obrócenie pokrętła 11 w kierunku ruohu 


wskazówek zegaraź 


Uwaga, "awór zamknąć całkowicie po vstaleniu się poziomu fzonitu 
w zbiorniku pomiarowym /wg podziałki wskaźnika poziomu/ na działce po= 
działki określonej z uwzględnieniem cbjętości zlewanej dawki, 


m ustawić rękojeść 7 zaworu POWIETRZE DO WYROBU w położeniu WYŁĄCZ, 


6.4.3, Zlać izonit ze zbiornika pomiarowego do zbiornika dystrybu= 
tora w tym celus 


m Otworzyć zawór przewodu rurowego łączącego zbiornik pomiarowy ze 
zbiornikiem izonitu dystrybntora, obracając pokrętło 6 /rys. 77/ w kie- 
runku przeciwnym do ruchu wskazówek zegaraf 


ustawić rękojeść 1 /rys. 73 lub 74/ zaworu POWIETRZE DO ZBIORNIKA 
POMIAROWEGO w położeniu WŁĄCZ, i zlać izonit ze zbiornika pomiarowego 
do zbiornika dystrybutora$ 


= ustawić rękojeść zaworu POWIETRZE DO ZBIORNIKA POMIAROWEGO na pule 
picie sterowniczym w położeniu WYŁĄCZ,, а następnie przestawić ją i 
rękojeść 3 zaworu POWIETRZE DO ZBIORNIKA do położenia Środkowezoś ` 


= zamknąć zawór przewodu rurowego łączącego zbiornik pomiarowy ze 
zbiornikiem dystrybutora, obracając pokrętło 6 /rys. 77/ w kierunku 


zgodnym z ruchem wskazówek zegara, 


6.4.4. Zdjąć z rakiety urządzenia do napełniania і odprowadzania 
dystrybutora i wkręcić zaślepki w gardziele w sposób podany w tabeli 40, 


Tabela 10 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1. Zamknąć gardziel NAPEŁNIANIE 1, | 


obracając pokrętło 1 /гув. 86/ urzą” 
dzenia do napełniania и kierunku prze” 
ciwnym do ruchn wskazówek zegara do 
oporu. 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


2. Źwolnić nakrętkę złączną 5 Klucz 5=19 
fys. 87/ 1 zdjąć z rakiety urządzenie 
do odprowadzania, obracając pokrętło 
nakrętki w kierunku przeciwnym do ruchu 
wskazówek zegara. 


3, Wkręcić zaślepkę w gardziel Klucz dynamometryczny 

ODPROWADZANIE I po nprzedniej wymianie 103—0 

fw razie potrzeby/ podkładki 4 dokręcić 22045. 

zaślepkę /Ms=550kGcm ~ dla podkładki 

aluminiowej i Ms=300+7V kGcm ~ dla Króciec redukcyjny 

podkładki teflonowej/ 103-10 
Пи 

Podkładka 221 lub 


Smar /mieszanina 80% 
СТАТІМ-205 1 20% grafitu/ 


4, Zwolnić nakrętkę złączną 4 Klucz 5227 
/rys. 86/ 1 zdjąć z rakiety urządzenie 
do napełniania, obracając pokrętło 
nakrętki w kierunku przeciwnym do 
ruchu wskazówek zegara. 


Se Wkręcić zaślepkę w gardziel Klucz dynamometryczny 
NAPEŁNIANIE I po uprzedniej wymianie 22 
fu razie potrzehy/ poukładki i dokrę= = ЗМ 
cić zaślepkę /Ms=550+50kGem ~ dla Króciec redukcyjny 
podkładki aluminiowej i Ms=300+50 kGem 9103-10 
w dla podkładki teflonowej/, 316 
Podkładka 3 


lub 2 ag = 


Smar /mieszanina 80% 
CIATIM-205 i 20% grafitu/f 


6, Sprawdzić wzrokową, czy izonit 
nie wycieka przez gardziele NAPEŁNIANIE 
1 i ODPROWADZANIE I. 


. 


Uwaga. W przypadku stwierdzenia 
przecieków zlać izonit ze zbiorników I 
zgodnie ze wskazówkami rozdziału 8 
4 odesłać rakietę w celu usunięcia 
niesprawności, 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały š 


7. Zabezpieczyé drutem i zaplombowąć| Drut КО 0,8 


zaślepki gardzieli NAPEŁNIANIE I Plomby 
f ODPROWADZANIE I /гув. 72/ Plombownica 
` Szczypce płaskie 
uniwersalne 


6.425. Wpisać do książki rakiety i na specjalnej tabliczce па po- 
kładzie rakiety adnotację о napełnieniu rakiety izoni tem. 


6,5. Właściwości napełniania rakiety izonitem za pomocą pompy ręcznej 


6.5.1. Izonit ze zbiornika dystrybutora doprowadza się do rakiety 
przez przesunięcie rękojeści 16 /rys. 77/ pompy 19; wówczas zamiast 
zaworu nr 1 pracuje zawór nr 2, W przypadku napełniania rakiety izoni= 
tem ze zbiornika zewnętrznego zamiast zaworu nr 2 pracuje zawór magis= 


trali ssawnej, 


6.5.2. Przed napełnieniem zbiorników "I" rakiety ustawić włącznik 6 
/rys. 73/: lub 74/ PODŚWIETLENIE ODPROWADZANIA w położeniu WŁĄCZ. , 
а po napełnieniu = w położeniu ODŁĄCZ, /WYŁĄCZ/, 


6.5.3. W czasie napełniania zbiorników "І" rakiety izonitem reko» 
jeści 1 í 3 zaworów POWIETRZE DO ZBIORNIKA POMIAROWEGO 1 POWIETRZE DO 
ZBIORNIKA powinny być w położeniu Środkowym lub w położeniu WYŁĄCZ. ¢ 
a zawór przewodu rurowego łączącego zbiornik pomiarowy ze zbiornikiem 
izonitu dystrybutora powinien być otwarty po obróceniu pokrętła 6 
/rys. 77/ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazówek zegara, 


6.5.4. Przed rozpoczęciem zlewania dawki izonitu w celu вКотрепво“ 
wania wpływu temperatury zawór przewodu rurowego łączącego zbiornik 
pomiarowy ze zbiornikiem dystrybutora powinien być zamknięty przez 
obrócenie pokrętła 6 w kierunku zgodnym z ruchem wskazówek zegara, 


6.5.5. Przed przystąpieniem do wyciskania /wytłaczania/ izonitu ze 
zbiornika pomiarowego do zbiornika dystrybutora sprawdzić położenie 
rękojeści 3 /rys. 73 lub 74/ zaworu POWIETRZE DO ZBIORNIKA, Rękojeść 
powinna być w położeniu WYŁĄCZ, 
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7. ZLEWANIE NAFTY Z RAKIETY 


7.1. Wskazówki i wymagania specjalne 


7.1.1. Nafte ze zbiornika paliwa rakiety zlewa się w przypadkn 
gtwierdzenia przecieków, jeżeli nie jest możliwe ich usunięcie przez 
wymianę podkładek uszczelniających w gardzielach ZLEWANIE BRM, DOPROWA- 
DZANIE BRM oraz podczas przygotowania rakiety do usuwania niesprawności 

"то przypadkach podanych w dziale 2 niniejszej instrukcji /3M8-IE-2/, 


7.1.2, W przypadku gdy dane techniczne nafty zlewanej z rakiety 
/podane w książce rakiety/ nie odpowiadają danym technicznym nafty 
znajdującej się w cysternie dystrybutora, zlewać ją do zbiorników теме 
nę trznych» 

7.103, Nafte ze zbiornika paliwa w ciągu całego okresu przechowywa” 


nia і użytkowania rakiety /bez wymiany gumowych zbiorników rozdzielają” 
сусћ/ możua zlewać nie więcej niż 6 razy. 


7.1.4. Przed zlewaniem nafty z rakiety warunkiem koniecznym jest 
połączenie zbiornika paliwa z otoczeniem bezpośrednio przez gardziel 
ODPROWADZANIE б. 


7.1.5. Ze zbiornika paliwa rakiety zlewać naftę po obniżeniu ciśnie 
nia w magistrali ssawnej dystrybutora wytwarzanego przez pompę pednia- 
ną do 0,6 kG/en” fug manoówakucmetru dystrybutora/ 


7.2. Przygotowanie до zlewania 
7.2.1. Dostarczyć rakietę na wózku technologicznym do miejsca zlewa” 
mia paliwa, 


7.2.2. Ustawić wózek technologiczny z rakietą względem dystrybutora 
paliwa tak, żeky gardziel 16 /тув. 72/ DOŁADOWANIE G znajdowała віс na 
poziomie szafy przedniej dystrybutora, 
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7.2.3. Zahamować wózek technologiczny hamulcami ręcznymi. 


7.2.4, Przygotować dystrybutor paliwa do zlewania nafty ze zbiornika 
paliwa rakiety do swojej cysterny lub zbiornika zewnętrznego zgodnie 


z instrukcją o użytkowaniu dystrybutora, przy czymz 
= sprawdzić uziemienie dystrybutora$ 


= gprawdzić wskazania ا‎ inn 2 /rys. 73 lub 747 Powinien on 


wskazywać co najmniej 6 кб/с? 3 


~ sprawdzić położenie rękojeści 6 /rys. 75 lub 76/ zaworu POWIETRZE 
DO ŻAWORÓWĘ postuna być w położeniu WŁĄCZĘ 


= podczas pracy w nocy sprawdzić włączenie oświetlenia elektrycznego 
szafy przedniej i tylnej. Włączniki 7 /гуз. 73 lub 74/ 1 5 /гув. 79 
lub 80/ powinny się znajdować w położeniu ZASADNICZE /ZASADN,/ oświe= 
tlenie lub MASKOWANE /MASK,/ w zależności od sytuac jif 


= przyłączyć wąż odprowadzający 1 /гув. 78/ do króćca odbiorczego 
licznika 5 dystrybutora$ 


= родстав zlewania nafty do zbiornika zewnętrznego przyłączyć wąż 
tłoczny 7 jednym końcem do króćca magistrali tłocznej, a drugim — do 
zbiornika zewnętrznego i ustawić włącznik 4 /rys. 79 lub 80/ PODSWIET= 
LENIE ODPROWADZANIA w położeniu WŁĄCZ. | 


7.2.5. Przygotować rakietę do zlewania naf ty zgodnie za wskazówkami 
tabeli 11 


Tabela 11 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Poziomica wózka techno» 
logicznego lub kwadrant 


Wyszczególnienie czynności 


1. Podnieść о 342" przednią część 
rakiety na górnej ramie wózka techno- 
logicznego zgodnie ze wskazówkami in- 
streukcji o użytkowaniu wyposażenia 
stanowiska technolcgicznego 


Szczypce do cięcia drutu 
Szezypce płaskie nniwer= 
salne 


2. Zdjąć plomby i drut zabezpiecza” 
jący z zaślepek gardzieli NAPEŁNIANIE G, 
ODPROWADZANIE G 1 ZLEWANIE BRM. 


Uw aga, Rozmieszczenie gardzieli 
na rakiecie jest podane na rys. 72. 
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Wyszczególnienie czynności ` Wyposażenie, narzędzia, materiały 


у 101-1504 
3. Wykręcić zaślepkę 1 /кув. 81/ Klucz 219371204 
z gardzieli ZLEWANIE BRM 3N 


he Wkręcić w gardziel ZLEWANIE BRM Klucz S=36 
króciec redukcyjny 2 z 2022 dystrybu= Smar CIATIM-205 
tora lub samochodu 2027 Króciec гебиксујпу 


5 250 -260 


5: Wkręcić zaślepkę 1 w króciec Klucz dynamometryczny 


redukcyjny i dokręcić ją /Ms=300*?0kGcm/ 9103-0 
MB 
Króciec redukcyjny 


3 


Smar CIATIM-205 


6. Zakeżpieczyć drutem i zaplombów” Drut KO 0,8 
wać zaślepkę i króciec redukcyjny gar- |  Plomby 
dzieli ZLEWANIE BRM /rys, 72/. | Plombownica 
А Szczypce płaskie uniwet= 
salne 


7.2.6. Wykręcić zaślepki z gardzieli zbiornika paliwa i założyć 
urządzeńie do odprowadzania dystrybutora w sposób podany w tabeli 12, 


e Tabela 12 


Je Wykręcić zaślepkę z gardzieli 
NAPEŁNIANIE G i zwolnić dokręcenie 
korka 5 frys. 82/. 


3M 


Klucz 46.00.350/362300/ 


Smar /mieszanina 80% 
CIATIM-205 1 20% grafitu/, 


2. Wstawić w gardziel NAPEŁNIANIE G 
urządzenie do odprowadzania z wężem 
. odprowadzającym 3 /rys. 83/ 1 umocować 
je nakrętką złączną 6, obracając po- . 
krətło nakrętki w kierunku zgodnym 
2 ruchem wskazówek zegara. 


3. Tołączyć gniazdo tłoczyska 4 
urządzenia do odprowadzania z. sześcio” 
kątem korka 5 gardzieli NAPEŁNIANIE G, 

` obracając powoli pokrętkę 1 tłoczyska 
1 naoiskając wzdłuż osi tłoczyska 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


h, Wykręcić korek gardzieli, obraca- 
jąc pokrętkę tłoczyska w kierunku prze” 
€iwnym do ruchu wskazówek zegara do 
oporu 
5, Wykręcić zaślepkę z gardzieli Klucz а 0 
GDPROWADZANIE G i zwolnić korek 5 3 
Klucz 9101-183 
3 
Pokrętka kw 


Klucz 16.00.350 
116-300) 
2610 


` 6, Wykręcić о 525 obrotów korek 9101-183 
Klucz ' 
ZM { 


z gardzieli ODPROWADZANIE G 
Pokrętka acai ла 


Kłucz 16.00.350 


16,300; 
йу 


tub 


Uwaga. W przypadku wyciekania nafty z gardzieli ODPROWADZANIE G 
wykręcać stopniowo korek w czasie odprowadzania nafty z rakiety, przy 
czym pamiętać, że spadek ciśnienia wewnątrz zbiornika paliwa jest 
niedopuszczalny. 


7.3. Zlewanie nafty z rakiety do cysterny dystrybutora 


` 


7.3.1. Zlaé nafte z rakiety do cysterny dystrybutorag w tym celus 

= ustalić wg szkieł pomiarowych 2 /гув. 78/ wskaźnika poziom nafty 
w cysternie 4 dystrybutorag 

~ ustawić dźwignie 6 i 10 /rys. 79 lub 80/ zaworów rozdzielacza po” 
wietrza w położeniu OTWARTES 

m= właczyć pompę pędnianą$ 

~ zwiększać stopniowo dźwignią 3 GAZ prędkość obrotową pompy aż йо 
wytworzenia w magistrali ssawnej podciśnienia 0,6 kG/en fug mamowakuome= 


tru 1/4 
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=> 


=.obgerwowaé zlewanie nafty ze zbiornika paliwa rakiety przez szkła 
pomiarowe 2 /гув. 78/ wskaźnika poziomu i wziernik 2 /rys. 83/ urządze= 


nia до odprowadzaniaś 


~ zlać nafię ze zbiornika paliwa aż do całkowitego jej zniknięcia 
we wzierńiku urządzenia do odprowadzanias 


= ustalić wg szkieł pomiarowych wskaźnika poziom nafty w cysternie 
dystrybutoras 


ma zmni e jszyć dźwignią 642 prędkość obrotową pompy do najmniejsze jĄ 

m ustawić dźwignie 6 i 10 /rys. 79 lub 89/ zaworów rozdzielacza 
powietrza w położeniu ZAMKNIĘTE? 

~ wyłączyć pompę pędnianą, 


7.3.2. Zdjąć z rakiety urządzenie do odprowadzania i wkręcić zaś 
lepki w gardziele rakiety w sposób podany w tabeli 13. 


tabela 13 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1, Wkręcić korek 5 /rys, 83/ | Klucz dynamometryczny 
w gardziel ODPROWADZANIE G i dokręcić 105-0 
go /Ms=200*25 kGem/. ` ЭМ 


Króciec гедиксујпу 
2205-70 
3M 


£. Wkręcić zaślepkę w gardziel ОрРЕО~| Klucz dynamometryczny 
WADZANIE G i dokręcić ją /Ms=500*50 
kGem/ . 


Smar /mieszanina 80% 
CIATIM=205 í 20% 
grafitu/ 


3. Wkręcić korek w gardziel NAPEŁNIA- 
NIE G, obracając pokrętkę 1 urządzenia 
do odprowadzania w kierunku ruchu 
wskazówek zegara do oporu 


4, Zdjąć z rakiety urządzenie do 
odprowadzania, obracając pokrętło 
nakrętki złącznej 6 w kierunku przeciwne 
nym do ruchu wskazówek zegara, 
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Wyszczególnienie czynności 


| "=== | 
Klucz dynamometryczny 
9105-0 
3M 
` Króciec redukcyjny 
9105—20 
3N 
Klucz dynamometryczhy 
9132-0 
3M 
Krócieo rednkcyjny 
2102-70 
3N 


Smar /mieszanina 80% 
CIATIM-205 i 20% grafitu/ 


5. Dokręcić kozęk gardzieli NAPEE- 
NIANIE G /Ms=200 kGem/ 


6, Wkręcić w gardziel NAPEŁNIANIE G 
zaślepkę i dokręcić ją /Ms=500*-"kGcm/ 


7. Zabezpieczyć drutem 1 zaplombować 
zaślepki gardzieli NAPEŁNIANIE G i 0D- 
PROWADZANIE G /rys. 72/- 


Drut KO 0,8 
Pl omby 

Plombownica 
Szczypce płaskie uniwer= 
salne 


7.3.3. Wpisać do książki rakiety adnotację o zlaniu nafty ze zbiore 
nika paliwa rakiety i anulować wpis o napełnieniu w specjalnej tablicz= 


се na pokładzie rakiety, 


7.4. Właściwości zlewania nafty z rakiety dc zbiornika zewnętrznego 


7.4.1, W procesie zlewania nafty ze zbiornika paliwa rakiety do 
zbiornika zewnętrznego za pomocą dystrybutcra 9G28M /9628/ zamiast 
zaworu nr 15 /zaworu пк 4/ pracuje zawór 11 /rys. 78/ magistrali tłocz= 
me jo 5 | 
7.42, Zlewanie nafty z rakiety do zbiornika zewnętrznego obserwuje 
się przez wziernik 8 magistrali tłocznej i wziernika 2 /rys. 83/ urzą” 


dzenia do odprowadzania, 
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8. ZLEWANIE IZONITU Z RAKIETY 


8.1. Wskazówki i wymagania specjalne 


8.1.1. Izonit zlewa się z rakiety w przypadku stwierdzenia przecie” 
ków, jeżeli nie można ich usunąć przez wymianę podkładek uszożelniaj а» 
cych w gardzielach NAPEŁNIANIE I i ODPROWADZANIE I oraz podczas przygo 
towania rakiety do usuwania niesprawności w przypadkach podanych w in- 
strukoji 3М8-ТЕ-2. 

8.1.2. Izonit zlewa się ze zbiorników rakiety przez wyciskanie go 
sprężonym powietrzem układu pneumatycznego dystrybntora do jego zbiore 
nika łub do zbiorników zewnętrznych, 


8.1.3. W celu zlania izonitu z rakiety do zbiornika dystrybutora 
można przyłączyć wąż tłoczny 3 /гуз. 86/ urządzenia do napełniania do 
króćca odbiorczego zbiornika pomiarowego; wówczas zamiast zaworu prze” 
wodu rurowego łączącego magistralę tłoczną ze zbiornikiem pomiarowym 
pracuje zawór króćca odbiorczego zbiornika pomiarowego. 


8.1.4. W celu zlania izonitu do zbiornika zewnętrznego przyłączy € 
wąż urządzenia do napełniania bezpośrednio do zbiornika zewnętrznego 
w sposób podany w instrukcji o użytkowaniu dystrybutora, 


`8.1.5. Podczas zlewania izonitu z rakiety warunkiem koniecznym jest 
połączenie z otoczeniem zbiorników "I" przez gardziel NAPEŁNIANIE I 
і armaturę dystrybutora, : 


8.1.6. Izonit zlewać ze zbiorników I rakiety przy ciśnieniu 
1,042,0 kG/cn?, 
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8.2. Przygotowanie do zlewania 


8.2.1. Przygotować dystrybutor paliwa dó zlowania izonitu ze zbior= 
ników rakiety do własnego lub zewnętrznego zbiornika zgodnie z instrukcją 


о użytkowaniu dystrybutora, przy czym: 


m sprawdzić uziemienie dystrybutorag 

= sprawdzić położenie rękojeści 5 /rys. 75 lub 76/ zaworu ZAWORY 
BRZPLECZEŃSTWA, Rękojeść zaworu powinna być w położeniu POWIETRZE 00 
ZBIORNICZKÓW I WYROBUĘ 


= sprawdzić położenie rękojeści 4 zaworu POWIETRZE DO ZBIORNIKÓW na 
tablicy sterowniczej i wskazania manometru 3. Rękojeść zaworu powinna 
być w położeniu WŁĄCZ, a manometr powinien wskazywać = 1,5 кб/ сте, 
W razie potrzeby wyregulować /wg manometru/ Śrubą regulacyjną 4 ciśnienie 
powietrza wypływającego z reduktora 2 na 1,5 Кб/с? $ 


~ sprawdzić położenie rękojeści 4 /гуз. 73 lub 74/ zaworu POWIETRZE 
DO ZBIORNIKA POMIAROWEGO, Podczas zlewania izonitu do zbiornika dystrym 
butora rękojeść zaworu powinna być w położeniu Środkowymę 


~ sprawdzić położenie rękojeści 7 /rys. 77/ zaworu POWIETRZE DO WY- 
ROBU; powinna być w położeniu WYŁĄCZ. 


Podczas pracy w nocy sprawdzić włączenie oświetlenia elektrycznego 
szafy przedniej, Włącznik 7 /rys. 73 lub 74/ powinien się znajdować 
w położeniu ZASADNICZE /ZASADN./ oświetlenie lub MASKOWANE ИМАЗК/ w га“ 
leżności од sytuacjię 


= przyłączyć wąż tłoczny 3 /rys. 86/ urządzenia do napełniania do 
króćca magistrali tłocznej /w przypadku zlewania do zbiornika dystry= 
butora/ lub do zbiornika zewnetrznego /w przypadku zlewania do zbiornika 
zawnę trznego/$ 

= przyłączyć do urządzenia do odprowadzania wąż powietrza 1 /rys. 87/ 
od króćca zaworu POWIETRZE DO WYROBU szafy przedniej. - 


8.2.2. Przygotować rakietę do złewania izonitu zgodnie za w skeżówkami 
tabeli 14. 
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Wyszczególnienie czynności 
— A —— еек. 


1. Ustawić rakietę na wózku techno= 
logicznym w położeniu do zlewania 120~ 
nitu /oŠ wzdłużna rakiety = poziomo/ 
zgoduie ze wskazowkami instrukcji o 
użytkowaniu wyposażenia stanowiska 
technologicznego 


Uwa ga, Izonit można zlewać ze 
zbiorników rakiety, gdy rakieta jest 
ułożona na wózku technologicznym w po 
łożeniu do 21емапіа nafty. 


2. Zdjąć plomby i drut zabezpiecza” 
jący z zaślepek gardzieli NAPEŁNIANIE I 
4 ODPROWADZANIE I /rys. 72/ 


3. Wykręcić zaślepkę z gardzieli 
NAPEŁNIANIE Т 


4. Wstawić w gardziel NAPEŁNIANIE 1 
urządzenie do napełniania z wężem 
tlocznym 3 /rys. 86/ i umocować је 
nakrętką złączną 5, obracając pokrętło 
nakrętki w kierunku ruchu wskazówek 
zegara. W przypadku przeciekania izo= 
nitu podczas zlewania dokręcić nakrętkę | 
kluczam 


Uwaga, Przed wstawieniem w gar 
dziel urządzenia do napełniania wepe 
ohnąć iglicę 6 do wnętrza tłoczyska 5. 


5, Otworzyć gardziel NAPEŁNIANIE I, 
obracając pokrętło 1 w kierunku ruchu 
wskazówek zegara i zwalniając kulkę 
zaworu 


6, Wykręcić stopniowo zaślepkę 
2 gardzieli ODPROWADZANIE X, wypuszcza” 
jąc przy tym powietrze ze zbiorników "1" 
rakie ty 


7. Wstawić w gardziel ODFPROWADZANIE 
Х urządzenie do odprowadzania z wężem 
powietrza 1 /rys. 87/ 1 umocować је 


nakrętką złączną 5, obracając pokrętło: | 


nakrętki w kierunku ruchu wskazówek 
zegara 


8. Zamknąć magistralę odprowadzającą | 
urządzenia, obracając pokrętło 2 w kiem 


|. runku ruchu wskazówek zegara 


Tabela 14 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Poziomnica wózka techno= 
logicznego lub kwadrant 


Szczypce do cięcia drntu 
Szczypce płaskie uniwer= 
salne 


Klucz 249451504 


Klucz 5227 
Smar /mieszanźna 80% 
CIATIM-205 і 20% Erafitu/ 


Klucz 2101-1504 


Kluoz S=49 
Smar /mieszanina 80% 
CIATIM-205 1 20% grafitu/ 
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8.3. Zlewanie izonitu z rakiety do zbiornika dystrybutora 


8.3.1. 2186 izonit z rakietyg w tym celu: 


m otworzyć zanór przewodu rurowego 13 /гув. 77/ łączącego magiatralę 
tłoczną ze zbiornikiem pomiarowym 4, obracając pokrętło 11 w kierunku 
przeciwnym do ruchu wskazówek zegaraę ° 

~ otworzyć zawór przewodu rurowego łączącego zbiornik pomiarowy za 
zbiornikiem izonitn 4 dystrybutora, obracając pokrętło 6 w kierunku 


przeciwnyr. do ruchu wskazówek zegaraę 


~ ustawić rękojeść 3 /rys. 73/ lub 74/ zaworu POWIETRZE DO ZBIORNIKA 
na pulpicie sterowania w położeniu WYŁĄCZ.$ 


m odnotować wg szkieł pomiarowych 18 /гуз. 77/ wskaźnika poziom 
izonitu w zbiorniku dystrybutora$ 


= ustawić rękojeść 7 zaworu POWIETRZE DO WYROBU w położeniu WŁĄCZY 

~ obserwować przebieg wyciskania izonitu z rakiety przez szkła pomia” 
rowe wskaźnika poziomu zbiornika i wziernik 2 /rys. 86/ urządzenia do 
napełnianiaś 


m zlewaé izonit z rakiety aż do całkowitego jego zaniku we wzierniku 
urządzenia do napełnianiaś 


~ ustalić wg szkieł pomiarowych wskaźnika poziom izonitu w zbiorniku 
dystrybutora 


= przedmuchać zbiorniki "1" rakiety sprężonym powietrzem w ciągu 
5 ming: 
= zamknąć gardziel NAPEŁNIANIE I, obracając pokrętło 4 urządzenia 


do napełniania w kierunku przeciwnym do ruchu wskazówek zegara do oporu$ 


» zamknąć zawór przewodu rurowego łączącego magistralę tłoczną ze 
zbiornikiem pomiarowym, obracając pokrętło 11 /тув. 77/ w kierunku 


ruchu wskazówek zegaraf 
m ustawić rękojeść zaworu POWIETRZE DO WYROBU w położeniu WxŁĄCZE 


8.3.2, Zlać izonit ze zbiornika pomiarowego do zbiornika dystrybużo- 
ra zgodnie те wskazówkami pkt 6.4.3. 


8.3.3. Zdjąć z rakiety urządzenia do napełniania i odprowadzania 
1 wkręcić zaślepki w gardziele w sposób podany w tabeli 15. 
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Wyszczególnienie czynności 


4. Zwolnić nakrętkę złączną 5 
/rys. 87/ i zdjąć z rakiety urządrenie 
do odprowadzania, obracając pokrętło 
nakrętki w kierunku przeciwnym do 
ruchu wskązówek zegara. 


2. Wkręcić w gardziel ODPROWADZANIE 
I zaślepkę i dokręcić ją /Ms=300*PCkGom 


„dla podkładki teflonowej i Ms=550* 


кбст dla podkładki aluminiowej/ 


3» Zwolnić nakrętkę złączną А 
/rys. 86/ i zdjąć z rakiety urządzenie 
до napełniania, obracając pokrętło na 
krętki w kierunku przeciwnym do ruchu 
wskazówek zegara. 


А. Wkręcić w gardziel NAPEŁNIANIE І 


zaślepkę 1 dokręcić ją /Ms=300*70kGem ~ | 


dla podkładki teflonowej i Ms=550+50 
kGcm-dla podkładki aluminiowej/ 


5. Zmabezpieczyć drutem i zaplomhować 
zaślepki gardzieli NAPEŁNIANIE I 
1 ODPROWADZANIE I /гув. 72/ 


Tabela 15 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Klucz 5=19 


Klucz dynamome tryczny 
2102-0 
3 
Króciec redukcyjny 
21010 
3M 
Smar /80% СТАТІМ-205 
i 20% grafitu/ 


Klucz dynamometryczny 


SE 


Króciec redukcyjny 


r 


Smar /mieszanina 80% | 
CIATIM-205 í 20% grafitu/, 


Drut KO 0,8 

Plomhy 

Plombownica 

Szczypce płaskie uniwer= 
salne 


8.3.4. Wpisać do książki rakiety adnotację o złaniu izonitu i anulo- 


wać wpis o napełnieniu w specjalnej tabliczce na pokładzie rakiety, 


8.4. Zlewanie izonitu z rakiety do zbiornika zewnęttznego 


8.4.1, Zlać izonit z rakiety do zbiornika zewnętrznegog w tym celus 
= ustawić rękojeść 7 /гув. 77/ zaworu POWIETRZE DO WYROBU w położe= 


miu WLĄCZ.3 
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m Obserwować we wzierniku 2 /rys. 86/ urządzenia do napełniania 
przebieg wyciskania sprężonym powietrzem izonitu z rakiety do zbiornika 


zewnętrznegoś 


m ala izonit z rakiety i przedmuchać zbiorniki "I" sprężonym pom 


wietrzem w ciągu 5 тіп; 


= zamknąć gardziel NAPEŁNIANIE I, obracając pokrętło 1 urządzenia 


do napełniania w kierunku przeciwnym do ruchu wskazówek zegara do орогу, 


8.4.2. Wykonać czynności podane w pkt 8.3.3 i 8.3.4. 
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Pnap., блә 


Rys. 63. Grafik napełniania niesezonowego 
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NAPEŁNIANIE POWIETRZEM: 
4 = pokrętło; 2 = pokrętło; 3 ~ wąż wysokiego ciśnienia; 


69. Zakładanie urządzenia do napełniania w gardziel- 
ц = końcówka; 5 = tłoczysko; 6 = iglica; a i b = otwory 


Вуз. 
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=0,815$0,850/ 
ia wpływu tem- 


ђ = 
шрепзонаий 


£ 


peratury /w litrach/ 


Rys. 70. Grafik do określania objętości nafty / 
zlewanej podczas napełniania rakiety w celu sko 
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napełniania rakiety w celu skompensowania wpływie teim- 


peratury /w litrach/ 


L. 
Вуз. 71. Grafik do określania objętości nafty /р 20, „о 


зви zbiornika, 
slewanej podczas 
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Rys. 75. Tablica sterownioza układu pneumatycznego dystrybutora 9628M! 


1 > śruba regulacyjna; 2 = reduktor powietrza; 3 ~ manometr; 4,5,6=rę= 
kojeści 
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Rys. 76, Tablica sterownicza układu pneumatycznego dystrybutora 9028: 


4 Śruba regulacyjna; 2 = reduktor powietrza; 3 < manometr$ 
445,6 = rękojeści 
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Be 84, 


` Ry 


Zakładanie króćca 


ZLEWANIE BRM? 


= gańlepka; 2 = króciao 


redukoyjnyg .3 = podkładka 
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Ryse 83. Zakładanie urządzenia do odprowadzania w gardziel ODPRO 
WADZANIE G /NAPEŁNIANIE 6/8 


1 = pokrgbkag 8 = wziernik; 3 = wąż odprowadzający; k > tłoczyskat 
5 ~ Кокек; 6 ~ nakrętka złączna z pokrętłem i 
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Вуз. 84, Zakładanie urządzenia do doładowania w gardziel 
DOŁADOWANIE 6: 


4 = wąż powietrza; 2 = nakrętka złączna 38 


nianiu rakiety w celu skompensowania wpływu temperatury 


Rys. 85, Grafik do określania objętości izonitu. zmlewanego przy паре? 
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Zakładanie urządzenia do napełniania w gardziel 


86. 


Вуз, 


NAPEŁNIANIE Iz 
1 ~ pokrętło; 2 = wziernik; 3 ~ wąż tłoczny; А ~ nakrętka 


“5 = tłoczysko; 6 = iglica 


złączna z pokrętłem; 
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Вуз. 87. Zakładanie urządzenia do odprowadzania w gardziel ODPROWADZA-— 
NIE Ig 


1 ~ wąż powietrza; 2 = pokrętło; 3 ~ wziernik; 4 ~ wąż odprowadzającył 
5 ~ nakrętka złączna z pokrętłem 
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2) 


Dział 4 


PRZEWOŻENIE 


1. WSTĘP 


1.1. Przeznaczenie” 


Niniejszy dział podaje zasady przewożenia i przeładowywania rakiet 
1 2627. 

W czasie wykonywania prac zgodnie z niniejszym działem należy r OW 
nież posługiwać się dokumentacją eksploatacy jną wyszczególnioną w za” 
łączniku. | 


4.2. Skróty 1 oznaczenia umowne 


U w a g it 1, Objaśnienie skrótów używanych w niniejszym dsiale 
podaje pierwszy dział instrukcji. 

2. W dalszej treści і na rysunkach niniejszego działu nie używa się: 
oznaczeń umownych /indeksów/ rakiet 3M8, 3MÓM1, 3M8M2 i 3M8M3, 
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2. WSKAZÓWKI OGÓLNE 


2.1. Wskazówki dotyczące przewożenia rakiety i zasady obchodzenia się 
| z nią 


2.1.1. Rakietę, jej części składowe i komplety 2Ск7 można przewozić 
transportem kolejowym, powietrznym, wodnym i samochodowym oraz па «y” 


rzutniacha 


2.1.2. Rakiety przewozi się w kompletacjach ІУ. Kompletacja rakiety 
jost podana w jej książce. Objaśnienie stanu rakiety w poszozególnych 
kompletacjach jest zamieszczone w dziale 1 niniejszej instrukcjź, 


Uwaga. Dopuszczalne jest przewożenie niekompletnej rakiety, 


2.1.3. Rakietę i elementy kompletnjące należy przewozić zgodnie 
z zasadami przewożenia ładnnków wybuchowych. 


2.1.4. Podczas pruc załadowczo=wyładowczych i przewożenia przestrze” 
раб zasad zachowania tajemnicy i maskowania przed obserwacją naziemną 
і z powietrza = zgodnie z ebowiązującymi w tym zakresie przepisami, 


2.1.5. W czasie przewożenia rakiety i jej elementów kómpletująych 


powinny one być pewnie umocowane w opakowaniu, 


2.1.6. W celu zabezpieczenia rakiet przed promieniowaniem słonecznym 
1 opadami atmosferycznymi podczas ich przewożenia na ST lub STZ należy 


stosować opcńcze /plandekiĄ a na wyrzutni ~ pokrowoe ochronne. 


2.1.7. Przed założeniem na rakietę poprzecznicy nr `1 wykręcić 
я otworów do przeładowywania zaślepki, nasmarować Śruby poprzecznioy 
smarem CIATIM-221 i pewnie umocować poprzecznicę, Po zdjęołu poprzecz= 
nioy z rakiety wkręcić zaślepki w otwory do przeładowywania pe nprzed= 
nim posmarowaniun ich nagwintowanej części smarem СІАТІМ-221. 
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2.1.8. Sposób wykorzystania wyposażenia i urządzeń wózków technolo= 
gicznych, poprzecznicy nr 1, stropu, uchwy tu ne 4, odciągu. fliny/ 
w czasie wykonywania prac wg niniejszego działu instrukcji jest podany 
w instrukcji dotyczącej przygotowania rakiet na stanowisku technologicz” 
nym oraz w opisie teohnicznym i instrukcji o użytkowaniu wyposażenia 


technologicznego stanowiska technologicznego e 


2.1.9. Sposób wykorzystania żurawia samochodowego podozas przełado” 
wywania rakiety i jej elementów składowych jest zamieszczony w opisie 
technicznym i instrukcji о użytkowaniu żurawia oraz w instrukcji o przye 


gotowaniu rakiet na stanowisku technologicznym. 


2.1210, Wskazówki dotyczące przygotowania STZ do przeładowywania 
pojemników 2 elementami składowymi rakiety i bez nich podaje ins truke 
оја o przygotowaniu rakiet na stanowisku technologicznym oraz opis teoh= 
niczny i instrukcja o użytkowaniu STZ. 


2.1.11, Wskazówki со do załadowywania 1 przewożenia rakiety па ` 
wyrzutni są zamieszczone w instrukcji o użytkowaniu wyrzutni арад, 


2.1.12, W czasie przewożenia rakiet transportem wodnym należy się 
віовонаё do wymagań technicznych w zakresie przewożenia rakiet tran= 
sportem wodnym /TT2150/. 


2.1.13. Położenie przesuwnika 2 /гув. 96/ stropu w zależności od 
kompletacji rakiety jest podane w tabeli 1. = 


` 


Tabela 1 


Numer otworu na ма: 
И stropu, w którym powinien 
таш o ке | sie znajdować sworzeń | 
przesuwnika 


Pojemnik nr 1 z częś 
ciami składowymi rae- 
kiety w różnej kom- 
pletacji 

Pojemnik nr 1 /pusty/ 
Pojemnik nr 2 z częś” 
ciami składowymi ra= 
kiety 


Pojemmik nr 2 /pusty/ 
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2.1.14. Ucho poprzeczniey пг 1 ustawić podczas przeładowywania 
rakiety bez pojemnika w kompletacjach IV i V w położeniu "1BT" lub 
#4514" w zależności fodpowiednio/ od komple taojî rakiety /wg znakowania, 
poprzecznicy/ a 


Objaśnicnie przyjętych skrótów "158N" 1487" jest podane w opisie 
technicznym і instrukcji o użytkowaniu wyposażenia technologicznego 
stanowiska technologicznego: 


2.1.15, Po- załadowaniu na Środki transportowe rakiety, jej części 
składowych i kompletów grupowego 2027 sprawdzić pewńość ich zabeżpiecza” 
nia przed wszelkiego rodzaju przesunięciami. 

2.1.16. Zabrania się przewracania przez krawędź rakiety і pojemników 
z rakietami, 

2.1.17. Właściwości budowy 1 użytkowania odmian wyposażenia. stósow 
vanego podczas prac «wg niniejszego działu instrukcji są podane w opi= 


sach technicznych i instrukcjach o użytkowaniu tego wyposażeniae 


2.1.18. Wyposażenie i elementy kompletujące, ujęte w nawiasach, 
stanowią wcześniejsze odmiany wyposażeńia. 


2.2. Zasady przewożenia elementów kompletujących 


2.2.1. W czasie przewożenia opakowańie z elementami kómpletującymi 
powinno być właściwie zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi, 


2.2.2. Skrzynie z pironabojami przeładowije się w dzień lub przy 
dostateoznym oświetleniu ~ w nocy. Można do tego сећа stosować lampy 
przenośne zasilane z sieci o napięciu do 36 V. 


2.2.3. Pironahoje przewozi się w hermetycznym opakowaniu metalowym 
znajdującym się w sktzyni drewnianej. 


2.2.4, W potoku technologicznym pironaboje w zakładowym opakowaniu 
hermetycznym przenosi się na rękach, 


2.2,5, Kategorycznie zabrania się przewracania przeż krawędź opako= 
wania z pironabojami, ładunkiem bojowym 1 MZW, 


2.2.6, Line na opakowaniu ładunku bojowego umocowywać podczas prze» 
ładowywania w sposób przedstawiony na rys, 88. 

8.2.7. Podczas przewożenia, przechowywania i pracy przy pironabo jach 
przestrzegać wymagań podanych w instrukcjach dotyczących baz i składnie 
rakiet № amunicji, 
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3. ZASADY BEZPIECZEŃSTWA 


3.1. Wymagania ogólne 


3.1.1. Do przewożenia rakiety i jej przeładowywania można dopuszczać 


„tylko двођу zapoznane z niniejszą częścią instrukcji, obowiązującą dom 


kumentacją 1 budową stosowanego wyposażenia oraz zasadami obchodzenia 


się z materiałami wybuchowymi. 


3.1.2. Przy wszelkich czynnościach wykonywanych иб niniejszego działu 
instrukcji nie mogą być obecni ludzie nie uczestniczący w tych czynność 
сіаоћ. 

3.1.3. Podczas wykonywania czynności w zakresie podanym w niniejszym 
dziale instrukcji zabrania się posługiwania otwartym ogniem /pochodniam 
mi, lampami naftowymi itp./. Do oświetlania miejsc pracy używać Światła 
elektrycznego /lamp stacjonarnych lub przenośnych/, latarek elektrycz= 
nych/ aknmlatorowych lub kieszonkowych/ oraz lamp przenośnych zasila . 
mych napięciem do 36 V z zachowaniem wymagań w zakresie maskowania 
światła, 

3.1.4, Podczas ładowania ~ wyładowywania pironabojów, MZW f ładunków 
bojowych zabrania się palenia papierosów oraz posiadania przy sobie 
zapałek, zapalniczek itp. 

3.105 W pobliżu miejsc, w których znajdują się rakiety, powinny 
się znajdować Środki przeciwpożarowe /hydranty, skrzynie z piaskiem, 


gaśnica Śniegowe/. 


' 3.4.6, Zabrania się stosowania wyposażenia, urządzeń, narzędzi, 
części zamiennych i materiałów jednorazowego użytku nie przewidzianych 


w niniejszej części instrukcji. 


3.1.7. Stosowane wyposażenie, urządzenia, narzędzia i części zapasowe 


muszą być sprawne. 
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3.1.8. Zabrania się przechowywania w pobliżu rakiet i kompletów 
ZCzź jakichkolniek materiałów pędnych, materiałów żrących oraz farb 
£ lakierów nie używanych bezpośrednio do rakiet i 2027. 


3.2. Zasady zachowania bezpieczeństwa podczas prac przełacunkonwych 


3.2.1. Wszystkie operacje załadowczo-wyładowcze związana z rakietami 
wykonywać w kolejności technologicznej podanej w odpowiednich rozdzia” 


łach niniejszego działu instrukcji, 


3.2.2. Do obsługiwania środków przeładunkowych można dopuścić tylko 
ludzi specjalnie do tego przygotowanych i połnstruowanych, 


3.2.3. W czasie prac załadowczo-wyładowczych operator żurawia powie 


nien wykonywać czynności wyłącznie na podstawie sygnałów dowódcy zespołu, 


3.2.4. Sygnał STOP onerator żurawia powinien wykonać niezależnie od 


tego, przez kogo został on wydany, 


3.2.5. Podczas przeładowywania rakiety należy Ściśle przestrzegać 
wszystkich wskazówek w zakresie bezpieczeństwa pracy, podanych w instrum= 
kcjach o użytkowaniu stosowanych Środków przeładunkowych» 


3.2.6. Stan techniczny środków przeładunkowych należy sprawdzać na 
podstawie dokumentacji. Zabrania się stosowania wyposażenia, w tym belek, 
lin itpo % przekroczonym okresem legalizacji. e 


3.207, Zabrania się używania mechanizmów, których udźwig jest mie 
szy od ciężaru pódnoszonego ładunku, Dla nieetatowych środków prze ładuńne 
kowych ciężar podnoszonego ładunku nie powinien przekracze é 75% udźwigu, 
jeżeli jest оп wyposażony w jeden Бат) ес па wciągarkach podnoszenia ła= 
dunku i wysięgnika, Jeżeli dźwig ma dwa hamulce, ciężar podnoszonego 
"ładunku nie powinien przekraczać 90% udźwigu. 


3.2.6, Podczas prac załadcwczo-wyładowczych Środki transportowe pom 


winny być właściwie zabezpieczone przed przesuwaniem sie, 


3.2.9. W czasie gołoledzi rejon załadunku i rozładunku posypać рав“ 
kiem lub żużlem. 


3.2.10. Szczególną uwagę należy zwracać na właściwe ułożenie i nmoco= 


wanie rakiety oraz jej elementów kompletujących na oporach. 


3.2.11. Zabrania się przebywania pod podniesionym ciężarem oraz wyko” 
nywania pod nim jakichkolwiek prac. 
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3.2.12. Podczas przesuwania ładunku w płaszczyźnie poziomej należy 
go przedtem unieść © 0,5 m ponad przedmioty znajdujące się na drodze 


przesuwania. 


3.2.13. Rakiety należy podnosić і opuszczać płynnie i powoli. 
Prędkość podnoszenia Í opuszczania rakiety dźwigiem nie powinna prze” 
kraczać 10 m/min. Prędkość opuszczania rakiety w chwili zetknięcia się 
jej z powierzchnię oporową nie powinna przekraczać 143 m/min. 


3.2.48, Uderzanie ładunkiem jest niedopuszczalne; dlatego należy go 
przytrzymywać linkami odciągowymi, żeby zapobiec rozkółysaniu. 


3.2.45. Zabrania się wykonywania prać załadowczo-wyładowczych, gdy 
prędkość wiatru przekracza 20 m/s i w czasie burzy. 


3.2.16. Zabrania się ładowania rakiety па naczepę АЕ od 
eiągnika» 1 

3.8.17. Zabrania się wykonywania prac zatadowczo-wyladowozyoh род 
przewodami trakcji elektrycznej, 


3.3. rodki ostroźności podczas przewożenią 


3.3.1, Podczas przewożenia rakięty drogą pówietrzuą w kompletacjach 
IV 4 V powinny być rozłączońe złącza ORU silnika startowego. 


3.3.2. W czasie przygotowania samolotu do przewożenia rakiet w kome 
pleżacji IV i У nie zezwala się napełniać ciekłym tlenem przyrządów 
KPŻ-300 znajdujących się pod podłogą kabiny ładunkowej. Napełnianie 
ciekłym tlenem przyrządów KPŻ-30 znajdujących się w kabinie ładunkowej 


` powinno odpowiadać rzeczywiatym potrzebom załogi i osób biorących 


udział w danym locie, Jeżeli na pokładzie samolotu znajduje się układ 
zawierający tlen w stanie gazowym, nie należy napełnia 6 przyrządów tle= 
nem oiekłtym, 
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ће CHARAKTERYSTYKI PRZEWOŻENIA 


А.т. Gwarancyjne odległości przewożenia 


"4,101. Rakietę, jej elementy kompletujące 4 ZCgZ można przewozić 
drogą powietrzną i wodną bez ograniczenia odległości, natomiast czas 
przewożenia drogą wodną nie powinien łącznie przekraczać 3 miesięcy. 


1.2.9, Gwarancja na rakietę i jej elementy kompletujące zostaje za” 
chowana w przypadku przewożenia ich koleją i samochodami w dowolnej 
kolejności na odległość? 


= koleją m do 10 000 km, w tym w kompletacji TII /w węglarkach 
4 wagonach specjalnych/ 4 w kompletaojach 147 /na platformach па ST/ 
= do 2 000 km /łącznie/$ 


= samochodami = do 1 000 km /łącznie/ w kompletacji I, II i do 
900 km /łącznie/ w kompletncji III$V na ST, STZ 1 wyrzutni, 


4.1.3. Wymagany stan techniczny і zdatność do użytku komplety 2622 
zachowują w przypadku przewożenia ich na odległość: 


= koleją = do 10 000 kmg 
~ samochodami /м samochodzie ZCzZ/ = do 5 000 km, przy czym odległość 
przewożenia AP < do 2 000 km, a RW i ММ ~ do 1 000 kmf 


4 samochodami ogólnego przeznaczenia ~ do 4 000 km w ramach ogólnej 
liczby kilometrów przewożenia samochodami /5 000 km/, 
4.2. Dopuszczalna prędkość przewożenia 


4.02.1. Prędkość przewożenia rakiety, jej elementów kompletujących 
4 ZCzź koleją i drogą powietrzną zależy od dopuszczalnych prędkości 
` powyższych Środków transportowych. | 
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4.2.2. Samochodami /ST, STZ £ samochodami ogólnego przeznaczenie/ 
rakietę ~ w dowolnym rodzaju opakowania i bez niego = można przewozić 
z następującymi ргебкобсіњті ғ | 


~ ро drogach z twardą i gładką nawierzohnią = до 55 km/ в; 
« po drogach gruntowych = do 35 km/ hę 
= po bezdrożach m до 8 km hs 


4.2.3. Dopuszczalne prędkości przewożenia rakiety na wyrzutni? 
= po drogach z twardą # gładką nawierzchnią = do 35 km/ hę 
= po drogach gruntowych = do 20 km/h 
~ ро bezdrożach | | ~ do Ü km/ ht 


в.2.й. Prędkość przewożenia rakiety i jej części składowych na wózku 
technologicznym w potoku technologicznym podczas przygotowania do пуко“ 
rzystania ~ 548 km/he 


h.2.,5, Prędkość przewożenia rakiety i jej części składowych w opako» 
waniu i bez opakowania na wózku 97118 ~ do 40 km/h. 


1.2.6. Prędkości przewożenia ZCzZ rakiety samochodami ogólnego przen- 
naczenia nie powinny przekraczać 


~ ро drogach z twardą 1 gładką nawierzchnią ~ 35 km/ hg 
~ ро drogach gruntowych ~ 20 km/ hg 
~ ро bezdrożach 8 km/h: 


4.2.7. Prędkości przewożenia 2622 w samochodzie ZCzZ nie powinny 
przekracza ба 


= po drogach z twardą і gładką nawierzchnią ~ 60 km/h; 
= po drogach gruntowych ~ 35 km/h; 
е po bezdrożach = 40 km/h, 


h.3o Srodki załadowcze 1 traneportowe 


Heee W czasie prac żaładowczo-wyładowczych rakiet stoauje się тее 
сһапівщу załadowcze 1 urządzenia wykazane w tabeli 2, 


| Oznaczenie i typ | 


Tabela 2 


Wyszczególnienie Przeznaczenie 


Do przeładowywania 
rakiet i jej części 


Staojonarne Srodkš 
| załadowcze 


Wyszczególnienie 


9731М/9731/ í 


2sp.01 
M5-1520BM 


składowych w kompl e~ 
tacjach ТУ 


Żuraw samochodowy 
® wydłużonym wysięg= 
nikiem 


Do przeładowywania 
rakiety i jej części 
składowych w komple= 
tacjach I$V 


Do przeładowywania 
części składowych ra 
kiety w kompletacjach 
19111 


Zsp,01 
MS — 1515 


Poprzecznica nr 1 Do przeładowywania 
rakiety i jej części 
składowych w komple- 


tacjź IV LV 


MS = 1516 


Uchwyt nr 4 Do przeładowywania 
silnika startowego bez 


opakowania 


Linki odciągowe - ры. ааа Жаз 
MS-15 kiety w pojemnikach 
/ Zsp. 09m. nr 4 12 przed rozkoływ. 
MS—1504A saniem w czasie prze” 


Ładowywania 


Do podnoszenia łam 
dunku bojowego w opa- 
kowaniu 


25р.20-5 
9713 


Uwagi: 1. Do przeładowywania rakiety i jej elementów komple tum 
jących można stosować poprzecznicę, uchwyty i stropy, których udźwig 
jest większy od podnoszonego ciężaru, 

2. Do przeładunkn pojemników nr 1 1 2 można wykorzystywać STZ. 


4.3.2, Środki transportowe stosowane do przewożenia rakiety, jej 


części składowych, elementów kompletujących і 2С=2 są podane w tabeli 3. 


Tabela 3 


Przeznaczenie 


| - Wyszczególnienie | 


h 1. Transport kolejowy | 

Wagony specjalne 9762 i 9763 Во przewożenia części składo= 
wych rakiety w kompletacjach 
I$III 

Węglarka czteroosiowa Do przewożenie części akładom 
wych rakiety w kompletacjach 


ит 


Platforma czteroodiowa Do przewożenia rakiet w kome 
pletacjach ТТТ w opakowaniu | 
i beż opakowania w kompletac jach 

IV ГУ znajdujących się na ST. 


Wagom kryty /czteroosiowy Do przewożenia ładunków bojo» | 
lub duuosiowy/ wych, ММ, pironabojów і 7072 


2. Transport powietrzny 


Samolot AŃ-12 1 jego odmiany По przewożenia części skła” 
dowych rakiety w kompletacjach 
14У znajdujących się na wózku 

97118 1 7627. 


Do przewożenia części składo” 
wych rakiety w komple tac jach 
Š I$V znajdujących się па wózku 
97118 1 ZCzz 


Bmigłowieo MI-6 f jego odmiany . 


Uwaga: W czasie przewo” 
żenia 7027 oraz ładnnków kojo= 
wychęMZW i ракепаћојби należy 
je rozmieszczać # umocowywać 
УЕ decyzji zalogi samolotu 
/śmigęłowca/ ~ odpowiednio do 
miejsca 


3» Traneport samochodowy 


Samochód transportowy Do przywożenia części składo” 

9t226M /91226, 9125/ wych rakiety w kompletacjach 
YIII w opakowaniu 1 bez opako- 
wania w kompletacjach IV$V ze 
въвфесвпікаті zdjętymi z rakiety 
1 ułożonymi w gniazdach S4 


Samochód transpor towo=za ładów= Do przewożenia rakiety 
czy PTG w kompletacjach ТҮҮ ze zdjęty” 

mi f ułożonymi w gniazdach | 
STZ "AST" i "35T" 


Wyszczególnienie 


Samochody ogólnego przeznaczenia 


/pojazd w składzie ciągnika віо- 
dłowego typu MAZ-50% i naczepy 
typu MAZ=5245 z założonym wypo” 
sażeniem 0A—ü8/ 


Uw a g 8e Do przewożenia 
części składowych rakiety można 
wykorzystywać również inne na= 
czepy Í samochody o wymiarach 
nadwozia nie miejszych niż 
2320x7500 mm і ładowności odpo 
wiadejącej przewożonemu ciężarowi 
pod warunkiem, że istnieje moż 
liwość załóżeńia 1 umocowania 
wyposażenia 04-8 w nadwoziu na» 
czepy lub samochedu, 


Samochody skrzyniowe 


Samochód 70227 9T422M /9Th22/ 


Samochód 21-134 /21ł-157/ 


Przeznaczenie 


Do przewożenia części składowych 
rakiety w kompletacjach I i II 


Do przewożenia silnika star” 
towego, ładunku bojowego, ММ, 
pironabojów i ZCzZ rakiety w opari: 
kowamiu 

Do przewożenia grupowego 
7027 /ZCzZ=2/ rakiety 


ро holowania wózka technolio= 
gicznego z rakietą 1 jej częś” 
ciami składowymi w potoku tech= 
nołogicznym stanowiska teohno= 
logicznego 


bB. Transport gąsienicowy 


Wyrzutnia 2P24M1 /2P24/ 


Do przewożemia rakiety w kom= 
pletacji У 


U w aga W poszczególnych 
przypadkach dowódca pododdziału 
może zezwolić na przewożenie 
rakiet w kompletsoji IV, 


5. Transport wodny 


Statki transportowe 
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Do przewożenia rakiety w kom- 
pletacjach 12121 i 2082. 


Przeznaczenie 


| Wyszczególnienie, 


6. Technologiczne Środki transportoxe 


feohnologiczny wózek montażowy Do przewożenia rakiety i jej 

9713 części składowych w potoku toch 
Š; nologicznym 

Wózek lotniczy 97118 Do przewożenia transportem 


powietrznym części składowych 
rakiety w kompletacjach IZIII 
w opakowaniu i rakiety bez opa” 
kowania w kompletacjach IV і V 


° hok, Charakterystyki ciężarowe í wymiarowe 


4,41. Папе ciężarowe rakiety u różnych kompletecjach oraz opakowa= 


nia sq podane w tabeli 4, 


Tabela № 


Wyszczególnienie | |  Kompletaoja Masa, kg 


Pojemnik nr 4 m ozęściami _ 
składowymi rakiety w różnej 
kowpletacji 


Pojemik nr 1 beg rakiety 


` Редјатијк ne 2 © częściami 
składowymi rakiety 


Pojemnik nr 2 baz rakżety 
Rakieta 


Ładumek bojowy w opakowanin 


MZW w opakowaniu po aześ 
sztuk r 


Uwaga. Dane ciężarowe = w górnej granicye 
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ћоћ, 2. Charakterystyki wymiarowe opakowania są podane w tabeli 5. 


Tabela 5 


Wymiary, min 


Í Wyszczególnienie „| 


1. Pojemnik ne 4 e 9585 
2 Pojemnik ur 2 3930 
је Opakowanie ładunku bojowego 908 
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‚5. PRZEWOŻENIE TRANSPORTEM KOLEJOWYM 


5.12 Wskazówki А wymecgcania specjal 


5.1.1. Wskazówki dotyczące ładowania 1 wyładówywania oraz zasady 
przewożenia rakiety, jej części składowych i elementów kompletujących 
specjalnym transportem kolejowym /wageny specjalne 9162 1 9763/ są 
podane w instrukcji о przewożeniu rakiet w wagonach specjalnych 9162 
і 9763. 

5.1.2. Kolejność wykonywania czynności załadowozo-wyładowczych 
1 wskazówki dotyczące przewożenia rakiety, znajdującej się na 57, trane 
sportem kolejowym na platfermach ozterocsiowych są podane w opisie tech» 
micznym š intrukcji o użytkowaniu ST. 


5.1.3. Opakowania 2 elementami ZCeZ rakiety, ładunkiem bojowym, МДИ 
š pironabojami należy ładować do wagonów krytych £ umocowywać w nich 
sgodnie z warunkami technicznymi ładowania 4 mocowania ładunków, 


5.1.1 Sposób ładowania = wyładowywania oraz przewożenia części skła» 
dowych rakiety w węglarkach jest podany w niniejszym rozdziale. 


5,15. Podczaa ładowania i przewożenia rakiety i jej części składo” 
wych należy również atosować się do przepisów dotyczących przewożenia 
koleją і drogą wodną amunicji, materiałów wybuchowych i %rujących, 

5.1.6, Rakiety w liczbie dwóch kompletów w pojemnikach nr 1 # 2 ха?» 
dowane do węglarki czteroosiowej mieszczą sie w skrajni kolejowej 02-T 
bez uprzedniego przygotowania, 


5.107. Rakiety dostarcza się do miejsca załadowania na samochodzie 
transportowym Inb samochodzie z naczepą ogólnego przeznaczenia, 


5.1.8. Pojemniki 1 7627 można ładować /wyładowywać/ bezpośrednio 
`в złomi, 
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5.1.9. Weglarki przeznaczone do przewożenia rakiet należy przed 
ich załadowaniem oczyścić ze śmieci, Śniegu, lodu i pozostałości po 
mocowaniu przewożonych uprzednio ładunków oraz usunąć napisy wykonane 
kredą na Ścianach bocznych. Luki węglarek powinny być zamknięte na 
obydwa zamki 1 sektory ryglujące, a drzwi = zamknięte і pewnie zaryglo= 
мапе, | 

5.110. Przed zaladowaniem i wyładowaniem rakiet należy sprawdzić 


stan techniczny węzłów przeładunkowych opakowania, 


5.1.11, Po załadowanin 1 umocowaniu rakiet komendant transportu lub 
nadawca powinien sprawdzić, czy ładunek został właściwie rozmieszczony 
` Í umocowany i dokonać wpisu w liście przewozowym lub opźsie wagonów 


transportu: "Sprzęt został właściwie rozmieszczony i umocowany" e 


5.1.12. W czasie postojów transportu należy sprawdzać zamocowanie 


„ładunku, 


5.2. Ładousnie rakiet do węglarek і wyładowywanie z nich 


5.2.1. Warianty 1 normy załadowcze rakiet w węglarkach podaje ta~ 
bela 6, 


Tabela 6 


“Schemat 
rozmieszczenia 


Liozka 
pojemników 


Wariant 
załadowania 


Typ 
pojemnika 


Wariant ne 1 Pojemnik nr 


Pojemnik nr 
Wariant nr 2 Pojemnik nr 
Wariant nr 3 Pojemnik nr 
Wariant nr А 


Wariant их 5 


Pojemnik nr 
Pojemnik nr 
Pojemnik nr 


m D m 0 Na DD m 


Wariant nr 6 Pojemnik nr 


5.2.2. Do zamocowania pojemników w węglarce stosuje się narzędzia 


wykazane w tabeli 7. 
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Tabela 7 


Przeznaczenie narzędzia 


Do przygotowania обої egw 
i ściągów 


Wyszczególnienie 


Motel 
Przecinak ślusarski 
Nożyce dźwigni 

Łom metalowy 


Віда Do przygotowania helek drewnia= 
Siekiera 
Wiertarka korkowa В 15 mm 


/fnider/ 


nych x 
Do wiercenia otworów w Ścianach 


węglarki 


5.2.3. Wykaz # normy zużycia materiałów do mocowania pojemników 
w węglarce w zależności od wariantu załadowania są podane w tabeli 8, 


Tabela 8 


Numer wariantu załadowania 


Rodzaj materiału па 
AKI FZ BR KARA 


25 
2 
2 


Drut 6 GOST 3282-74 


| Belka 45x100x900 sosna ТТ 
gatunku /GOST 8486-66/ 


Papa asfaltowa niepowlekana 
dachowa GOST 2697-64 


ке | 15 kg|20 kg |15 kg] 20 kg|10 kg 


azt 2 в5%)6 szt | 6 czt. 


m | 2 m 


S. P k, Pojemniki nr 1 1 2 ładować do węglarek 1 umocowywać w nich 
zgodnie ze wskazówkami tabeli 9. 


Tabela 9 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


"Żuraw semochodotwy lub 
atacjenarne urządzenie 
dźwigowe 


| Wyszczególnienie czynności 


4. Doptowadzić żuraw do węglarki 
lub węglarkę do stacjonarnych urządzeń 
dźwigowych /rys. 95/ 


2, feprowadzić Żuraw do położenia 
roboozego zgodnie z inatrukcją o jego 
użytkóweniu - 
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Wyszczególnienie czynności 


3, Zawiesić na haku dźwigu strop 
4, Włożyć sworzeń 1 /rys. 96/ prze= 


guwnika 2 w otwów listwy 3 w zależności | 


od kompletacji rakiety /patrz takela 
1/ 


5, Umocować końce stropu za węzły 
przeładunkowe pojemnika nr 1 lub ur 2 
frys. 97/ 1 naciągnąć wstępnie strop 


6, Umocować na pojemniku linki od 
ciągowe. i 


7. PodnieŚć pojemnik na wysokość 
zapewniającą bezpieczne przenoszenie 
go 

8. Przenieść pojemnik i płynnie, 
bez uderzeń, opuścić do węglarki na 


miejsce stosownie do wariantu załadowa”= 


nia /rys. B9494/, utrzymując pojemnik 
linkami odciągowymi przed rozżkołysa= 
niem. 


Uwagi: 1. W przypadku фадо 
wania wg wariantów nr 1 і 3 /rys. 89 
i 91/ dolny rząd pojemników rozmiesz= 
стає w węglarce tak, żeby zaciski 
ruchom, "b"? były zwrócone w kfierunkn 


ścign bocznych węglarki 
• Górny rząd pojemników w przypadku 


zastosowania wariantów załadowania 
ur 4 i 3 ustawić po zamocowaniu dolnego 
rzędu pojemników, 


9, Odłączyć од pojemnika strop 
і linki odciągowe 


40, Powtórzyć czynność wg pkt. 449 
z pozostałymi pojemnikami zgodnie z 
wariantem załadowania. 


11, Zdjąć strop z haka dźwigu. 


12. Umocować pojemniki w węglarce 
zgodnie z odpowiednim wariantem zała= 
dowania /гув. 89494/. 
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Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Strop 


Linki odciągowe 


Drnt 

Przecinak 

Młotek 

Nożyce ręczne 
Wiertarka korbowa 
hom 

Belki drewniane 
Piła 

Siekiera 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


| Wyszczególnienie czynności ` 


Uwag fs 1. Pojenniki mocować 
odeiągami z drutu. 

2. Liczba odciągów, ściągów, liczba 
я mich nitek f miejsca ich umocowania 
na pojemnikach і и węglarce w zależ» 
mości od wariantu załadowania są poda” 
ne na rys. 89494, Mooowanie odoiągów 
ża części węglarki /uchwyty, pierŠcie= 
nie itp/ nie wykazane na rys. 89284 | 
jest niedopuszczalne. 

3. Odciągi skręcać do całkowitego 
usiumięcia ich zwlsu, , |. 

hoe W miejscach styku odciągów z ро= | 
jemnikiem owinąć odciągi przed ich 
skręcaniem czterema warstwami papy 
asfaltowej. 

5. Beiągi. ściągające wzajemnie 
pojemniki w wariantach załadowania 
mr 1,2, 3 1 А zakładać і skręcać ро 
ułożemiu między pojemniki helek (геше 
nianych» 

6. Jeżeli mie ma w węglarce urzą” 
dzeń do mocowania na ścianach lub 
ukośnie w pódłodze, mocować Ściągi za 
stojaki boczne ścian przez otwory 
w poszycin węglarki /rys. 89, 20, 93/. 
Miejsce rozmieszczenia otworów /wyso= 
kość od podłogi węglarki/ powinno 
odpowiadać rozmieszczeniu urządzeń do 
mócowamia lub ukośnie, 

7o Górny rząd pojemników w warżan= 
tach aaładowania nr 1 4 3 mocować 
zaciskami ruchomymi "b" dolnego rzędu 
pojemników, Mocuje się przez obrócenie 
рокгрікі 11 /rys. 89/ lub 8 /rys. 91/ 
aż do zlikwidowania luzów między 
płaszozyżnami oporowymi płóż pojenia 
ków górnego rzędu a oporami "а" 2 za” 
oiskami "b" pojemników dolnego rzędue 


5.2.5, Pojemniki nr 1 1 2 wyładowywać z węglarki zgodnie ze 
wskazówkami tabeli 10. | 
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Wyszczególnienie czynności 


1, Wykonać czynności wg pkt 14% 
{$80914 9. 


2. Zdjąć elementy mocujące pojemniki 
w węglarce 


3, Umocowa% końce stropu za węzły 
przeładunkowe pojemnika nr 4 lub 2 
frys. 97/ i naciągnąć wstępnie strop. 


Uw a E а, W przypadku wariantów 
załadowania nr 1 i 3 zaczynać wyłado= 
wywanie од pojemników nr 2 górnego 
rzędu po uprzednim zwolnieniu zacisków 
"b" /гув. 89 i 94/0 


4. Umocować па pojemniku linki 
odciągowe 


5, Podnieść pojemnik na wysokość 
zapewniającą bezpieczne przeniesienie 
Бо. 

6, Przenieść pojemnik f opuścić go 
płynnie па miejsce wyładowania, utrzy= 
mmjąc linkami odciągowymi przed roz” 
kołysaniem 


7. Odłączyć od pojemnika strop i 
linki odciągowe 


8, Powtórzyć czynności wg pkt 347 
w odniesieniu do pozostałych pojemnie= 
ków, zmieniając położenie przesuwnika 
stropu w zależności od kompletacji 
wyrobu /tabela 1/. 


9, Zdjąć strop z haka dźwigu. 


10, Przestawić Żuraw do położenia 
marszowego zgodnie ze wskazówkami ine 
strukcji o jego użytkowaniu, 


Tabela 20 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


` Nożyce ręczne 


Przecinak 
Młotek 


Strop 


Linki odciągowe 


6, PRZEWOŻENIE TRANSPORTEM POWIETRZNYM 


6.1, Wskazówki i wymagania. specjalna 


6.1.1. Rakiety i ZCzź przewozi sie transportem powietrznym па wyso” 
kościach do 11000 m nad poziomem morza w niehermetyzowanych kabinach 
ładunkowych Środków transportowych. Liczba startów = lądowań - mie 
powinna przekraczać sześciu, Pe sześciu startach = lądowaniach należy 


wymienić baterię ampułową. 


6.1.2. Rakiety dostarcza się na lotnisko' na 57, STZ lub samochodem 
fu haczepą/ ogólnego przeznaczenia. Jeżeli odległość do lotniska jest 
niarielka, można przewozić rakiety na wózku lotniczym za ciągnikiem, 


6.1.3. Do samolotu /Śmigłowca/ dostarcza się rakiety załadowane 
1 umocowane па wózku lotniczym zgodnie z wykazenmowarientów przewożenia 
/tabela 11/2 Wskazówki dotyczące przygotowania wózka do załadowania 
1 wyładowania rakiet podaje instrukcja o użytkowaniu wózka. 


6.1.5. Dopuszczalne jest przewożenie rakiet w pojemnikach bez wózka 
lotniczego, przy czym ładuje się je i umocortje zgodnie z instrukcją 
dotyczącą pryewożenia w samólotech AN-12 rakiet ЗМ bez wykorzystania 
typowych wózków lotniczych, 


6.4.5. Wózki z rakietami załadowuje i нуХадотије załoga, konwój oraz 


przedstawiciele nadawcy ~ wysyłającego rakiety. 


6.4.6, Do załadowania /wyładowania/ wózka z rakietą należy wyznaczyć 
„phaługę w składzie 546 funkcyjnych, z którycha 


m jeden steruje wciągarkaci pokładowymig 

= jeden kieruje dysziem wózkać 

= dwa] pracują przy klockach ograniczających ~ rozdzielaczach 
tadunkug 

= jeden kieruje załadunkiem /wyladunkiem/, 
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6.1.7. W przypadku ładowania /wyładowywania/ rakiety z zastosowaniem 
napędu ręcznego wciągarek zuładowczych należy wyznaczyć ponadto dwóch 


funkcyjnych до obracania korby wciągarki, 


6.4.8, Miejsca rozmieszczenia środków ciężkości dla każdego wariantu 
załadowania są podane na schematach zakotwiczenia rakiet w kabinach 


ładunkowych samolotów İi śmigłowców, 


6.1.9. W przypadku przewożenia radiozapalników w opakowaniu ћегте~ 


tycznym należy zdjąć plombe i otworzyć pokrywę. 


Po zakończeniu przewożenia zamknąć szczelnie zaślepkę, zabezpieczyć 
drutem i zsplombować, 
6.1.10. Radiozapalniki w opakowaniu bez zaślepki przewozić wyłącznie 


w kabinie hermetyczne ja 


6.1.11. Przed przewożemiem aparatury RU і RW w opakowaniu herme tye 
nym należy zdjąć plombe 1 odkręcić о 253 obroty zaślepkę na opakowaniu. 
Po zakończeniu przewożenia dokręcić zaślepkę, zabezpieczyć i zapłom= 


рона Се 


61.12, Po zakończeniu przewożenia radiozapalników і aparatury RU 
A RW wymienić żel krzemionkowy znajdujący się w pokrowcu, 


6.2. Obowiązki i odpowiedzialność członków załogi samolotu /śmigłowea/ 


4 dostawców ładunku w czasie przewożenia rakićt 


6.2.1. Za przygotowanie samolotu /śmigłowca/ do załadowania zgodnie 
z obowiązującymi instrukcjami odpowiada starszy /pokładowy/ techńik 


samolotn /śmigłowca/» 


6.2.2, Za przygotowanie rakiety i elementów kompletujących do prze” 
wożenia transportem powietrznym oraz zapewnienie właściwego ich umoco= 


wania na wózku i w opakowaniu typowym odpowiada nadawca rskiet, 


6.2.3. Przygotowanie і zakotwiozenie ładunku wykonuje załoga samolotu 
/śmigłowcu/ i osoby konwojujące luk dostarczające ładunek. 


6.2.4, W samolocie udziela instruktażu osobom biorącym udział w za” 
ładowaniu dowódca samolotu, kieruje on również załadowaniem 1 zakotwie 
ozeniem oraz odpowiada za przestrzeganie przepisów bhp w czasie Fado» 


wania i zakotwiczania, 
6.2.5. Za właściwe rozmieszczenie rakiet w kabinie samolotu zgodnie 


z dopuszczalnymi wyważeniami eksploatacyjnymi odpowiada drugi pilot. 
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6.2.6. W Śmigłowcu wszystkie wymienione wyżej obowiązki spoczywają 
ńa drugim pilocie. 


6.2.7. Zapewnienie konwojentom spadochronów oraz udzielenie im 
instruktażu со do sposobu ich użycia należy do obowiązków dowódcy ва- 
molo ua 

6.2.8. Nadawca rakiet jest obowiązany przedstawić dowódcy samolotu 
fśmigłowca/ wykaz załadowczy, w którym jest podany ciężar і komple tac ja 
rakiety: 


6.2.9. Nadawca rakiet jest obowiązany podać liczbę konwojentów rów 


nocześnie z zamówieniem na przydział samolotu lub śmigłowca. 


6.3. Właściwości przewożenia rakiet transportem powietrznym 


6.3.1 Dowódca samolotu /Śmigłowca/ jest obowiązany w razie koniecz» 
ności lądowania na lotnisku zapasowym i w innych szczególnych przypad” 
kach lot przedsięwziąć wszelkie zależne od niego środki w celu niedo 
puszczemia do ujawnienia tajemnicy wojskowej. 


6.3,2, Start /lądowanie/ samolotów /Śmigłowców/ z ładunkiem rakiet 
jest dopuszczalny z trawiastych pasów startowych lotnisk odpowiada ją” 
cych wymaganiom instrukcji o użytkowaniu podanych samolotów /śmigłow= 
eéw/ na trawiastych pasach startowych. : 


e 


6.3.3. W czasie przewożenia rakiet w kompletacji У należy zwracać 
uwagę, czy mie wycieka z nich paliwo, W przypadku stwierdzenia wycieków 
paliwa bezpośrednio po starcie przerwać wykonanie zadania, zameldować 
kierownikowi lotów i wylądować na lotnisku, z którego samolot /Amigłom 
wfec/ wystartował, 


6.3.4, W przypadku stwierdzenia niehermetyczności układu paliwowego 
w drugiej połowie lotu otworzyć tylną klapę luku kabiny ładunkowej 
i kontynuować wykonanie zadania. Po wylądowaniu poinformować odbiorcę 


ładunku o stwierdzonej usterce. 


6.4, Warianty przewożenia rakiet 


~ 


6.4.1. Warianty i normy ładowania rakiet w przypadku przewożenia 
ich samolotami 1 śmigłowcami są podane w tabeli 11. 
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Wariant 


| załadowania Komple bac ja 


rakiety 


| Rakieta w kome 
| pletacji IV 
| lub V 


| Warłant 
ne 1 


| Wariant 
йг 2 | pletacjł IV 


lub V 


Części składo” 
| we rakiety 
| w komple tace 
| jach I, II 
lub III 


Części skła” 
dowe rakiety 
w komple tace 
jach I, II 

| Лар ХАТ 


Części składo” 
we rakiety 
w kompl etac= 
jach I, II 

| lub III 


| Wariant 
|nr 3 


| Wariant 
ne А 


| Wariant 
me 5 


Opakowanie 


Rakieta w kom- | 


Liczba 


Pojemnik 
nr 1 


Pojemnik 
юр 2 


Pojemnik 
ur 2 


e 


Tabela 11 


Typ eamolo= 
tu /śmige 
łowes/ 


Uwag a. Род symbdlem АМ-12 należy rozumieć również jego odmiany 


AN=12A, AN=12B, AN-—-42W, 


6.4.2, Rakiety i pojemniki można ładować na wózek według wariantów 
1ъбоѕапіа nr £ 4 5 oraz wyładowywać z wózka w dowolnej kole jnościo 


6.5. Ładowanie rakiet ną wózek i nyładony nie z nizpo 


6.5.1. Rakiety ładować i umocowywać na wózku według магіле жайа» 


dowania mr 1 zgodnie ze wskazówkami tabeli 12. 
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1e Ustawić żuraw, ST z rakietą i 
wózek zgodnie ze schematem załadowania 
frys. 98/ 


2. Przygotować Żuraw do przeładowa= 
nia rakiety zgodnie ze wskazówkami in= 
sgtrukeji o jego użytkowaniu. 


3. Przygotować wózek do załadowania 
jednej rakiety bez pojennika zgodnie 
m instrukcją o jego użytkowaniu. 


4, Sprawdzić przed załadowaniem ra” 
kiety, czy? 

~ брога przednia 3 /rys, 99/ znajdu” 
je się w położeniu marszowym /poziomo/$ 


= opora przesuwna 8 znajduje się 
w położeniu pionowym i jest opuszczona 
w dół do орогиф 


~ opora stopki przedniej 5 jest uatam 
lona osią 7, а trzpień 6 jest wyjęty 
z орогу 


. ~ opora stopek tylnych 11 jest po- 
łączona sworzniami 10 z ramą орогома 94 


~ zaciski 12 1 1% орогу stopek tyl= 
mych ва rozsunięte do oporuę 


taśma 17 jest połączona trzpieniem 
16 z ramą wózka. 


5, Przygotować rakietę do przełado” 
wania zgodnie ze wskazówkami instrukcji 
о użytkowaniu ST, przy czyms 


~ ukręcić zaślepki w gniazda do тосо 
wania rakiety /w gniazda transportowe/ 
z podkładkami $ I 


m wykręcić zaślepki 4 nagwintowane. 
#=ув„ 100/ z gniazd przeładunkowych 
rakie ty § 


m umocowaé linki odciągowe na 
przedniej części rakiety i belce "351" 
w miejscu oznakowanym$ 5 


Tabela 42 


бе пен w osażenie narz dzia oz ści | 
Wyszozególnienie czynności Zabici ON s 


Żuraw samochodowy 
Wózek 
ST 


Wkrętak do wkrętów o łbach 


| rowkowych 


Smar CIATIM-=221 


| Zaślepka 0501--267/3N8 


Podkładka 0501-2684 3M8 
fa ZCzZ ST/ 
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| а Й Wyposażenie, narzędzia, części 
| Wyezozególmienie ozynności zamienne i materiały | 


m rozłączyć złącza ORU i założyć 2аё-| Zaślepki 02.090/365 


lepki na wtyczki i gniazda złączy 1 7270-20/3M8M1 
fzaślepki wziąć z ZCzZ— 1 rakiety/ Szczypce płaskie uniwer= 
- salne 
Klucz 5=10 


6. Założyć za pomocą Żurawia poprzecz Poprzecznica nr 1 
пісе 2 па rakirtę 1 i sprawdzić pewność 
jej zamocowania 


7. Ustawić ucho 3 poprzeczniey ode 
powiednio w położeniu "1BT" lub "4SN" 
w zależności od kompletacji rakiety 
/pkt 2.1.14/. 


8. Zdjąć z rakiety cztery skrzydła Zaślepka 914--11/3M8 
i ułożyć je w gniazdach do skrzydeł 
zaślepki z 2627 wózka, 


Uwaga. Jeżeli skrzydła zdejmują | Sciągacz 99.02,155/2Р2й 
się trudno, można posłużyć się specjal- 
rym ściągaczem z kompletu ZCzZ wózka. 


9, Ułożyć cztery skrzydła 2 /rys. 99/ 
na belce wózka 1 sprawdzić, czy są 
właściwie umocowane 


10. Zdjąć zaślepki z gniazd до sta» | Zaślepki 9143-0/3M8 


teczników rakiety i ułożyć je w 2С22 4 9135-0/3М8 
ST, a na ich miejsce założyć zaślepki 
- 2 wózka 


44, Zdjąć z ST cztery stateczniki, 
ułożyć je na belce wózka 1 sprawdzić, 
Gzy są właściwie umócowane. 


Uwaga. Statecznik "157" Уз an 
teną/ włożyć jako drugi od dowolnego 
końca belki, 


12. Podnieść rakietę па wysokość 
zapewniającą bezpieczne przeniesienie 
jej na wózek. 


13. Przenieść rakietę i opuścić ją 
płynnie na wózek, utrzymnjąc linkami 
oedoiągowymi przed rozkołysaniem, Rakietę 
układać najpierw stopkę przednią 19 na 
oporze stopki przedniej 5, a następnie 
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| Wyszozególnienie czynności | 


Wyposażenie, narzędzi 
zamienne materiaz 


stopkami tylnymi na oporze stopek 
tylnych 11 


Она в а, Owiewki rakiety powinny 
być rozmieszczone symetrycznie w wy” 
cięciach 16& wózka. 


44. Wstawić trzpień 6, zabezpiecza” 
jący rakietę przed przesunięciem w górę: 
w oporę stopki przedniej 5 


15. Ustawić pionowo opore przednią Klucz 00,850/97418 
3 & dosunąć ją do oparcia o rakietę 
/z lekkim dociśnięciem za pomocą klucza, 
przy czym klucz należy wkładać do oporu/ 


16, Założyć 1 umocować taśmę mooującą| 
oporę przednią 45 w tym celu? 


= założyć na rakietę taśmy 17 í 224 


m założyć na rakietę jarzmo 20 í pom 
łączyć је trzpieniami 18 1 21 z taśm 
mami 17 4 228 


~ umocować nakrętką 23 taśmą mocującą 
opory przedniej 4 


17. Zacisnąć stopki tylne 13 rakiety.| Klucz 00.850/97118 
Zóciskać najpierw kluczem 15 z króćcem Króciec redukcyjny 
redukcyjnym, a następnie, po jego | 00.018 
zdjęciu, samym kluczem 


18. Dosunąć oporę przesuwną 8 до Klucz 00.850/9T118 
oparcia o rakietę /z lekkim досібпіе- 
glam za pomocą klucza/ 


49, Zdjąć z rakiety poprzecznicę 2 | Zaślepka 0501-267/3M8 
/vys. 100/ í linkń odciągowe, a w gniaz=| Podkładka 0501--268/ 3M8 
du do przeładowywania wkręcić zaślepki 4| Smar СТАТІМ-221 
gwintowane z podkładkrmi 5 z kompletu 
rakiety 


20, Przestawić Żuraw 1 ST do położe” 
nia marszowego zgodnie ze wskazówkami 
instrukcji o ich użytkowaniu ' 


6.5.2. Rakiete zdejmować z wózka wg wariantu nr 4 w kolejności 
podanej w tabeli 13. 


a, częścij 
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Tabela 13 
Wyposażenie, narzędzia, części | 
zamienne 1 materiały | 


Wyszczególnienie czynności 


1. Wykonać czynności wg pkt 4 i 2 
tabeli 12 


2, Przygotować ST do przeładowania 
па niego rakiety zgodnie ze wskazówkami 
instrukcji o użytkowaniu ST 


3. Zwolnić umocowanie rakiety na 
wózkug w tym celu? 


m odkręcić do oporu nakrętkę 23 
frys. 99/ taśmy mocującej сроке przed» 
niq 4g 


m wyjąć trzpienie 18 i 24$; 


w zdjąć z rakiety jarzmo 20, taśmy 
17 i 223 


= opuścić oporę przednią 3 и dół do Kluoz 00.850/97118 
oporu i ułożyć ją poziomot 


w wyjąć trzpień 6 z opory stopki 
przedniej 58 


= opuścić ороге przesuwną 8 w dół do | Klucz 00.850/97118 
орокиб 


m rozsunąć до oporu zaciski 12 i 44 Klucz 00.850/97118 
opory stopek. tylnych 11. 


Uwaga. Zaciski stopek tylnych Króciec redukcyjny 
rozsuwać najpierw kluczem 15, a nas= 00.017/91118 
tępnie kluczem z króćcem redukcyjnymo 


4, Zdjąć zaślepki z gniazd до skrzy= 
del 1 stateczników i ułożyć је na wózku 


5, Wykręcić zaślepki gwintowane 4 Wkrętak do wkrętów o łbach 
frys. 100/ z gniazd do przeładowywania rowkowych 
° 4 umocować linki odciągowe na przedniej | Odciągi 
części rakiety i belce "3ST" w oznakom 
wanym miejscu 


6, Założyć na rakietę za pomocą гига~ј Poprzecznica nr 1 
мів poprzecznicę 2 i sprawdzić, czy jest 
ona właściwie umocowana 


7. Ustawić ucho 3 poprzecznicy w po~ 
łożeniu "4BT" lub "150" w zależności 
od kompletacji rakiety /patrz pkt 
2.1.14 
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SE Wyszczególnienie ozynności A Raba ы części 


8, Podnieść rakietę па wysokość zam” 
pewniającą bezpieczne przeniesienie go 
na ST 


9, Przenieść rakietę i opuścić ją 
płynnie na ST, utrzymując linkami od= 
ciągowymi przed rozkołysaniem 


10, Zdjąć z wózka stateczniki i 
ułożyć je na ST zgodnie ze wskazówkami 
instrukcji o jego użytkowaniu 


11, Zdjąć z wózka skrzydła i założyć 
je na rakietę . 


Zaślepki 9135-0/3M8 
£ 9143-0/3M8 


Zaślepki 0501-267/3м8 
Podkładka 0501-268/3М8 


48. Wstawić w gniazda dó statecznie 
ków zaślepki z ZCzZ ST 


13. Zdjąć z rakiety poprzecznicę i 
linki odciągowe, а w gniazda do przełam 
dewania wkręcić zaślepki 4 gwintowane 

z podkładkami 5 


48. Połączyć złącza ОКО po uprzednim | Klucz 5=10 
zdjęciu zaślepki і ułożeniu jej w in~ 


dywidualnym 2022 /ZCzZ-1/ rakiety 


15. Umocować rakietę na ST i przesta” 
wić go do położenia marszowego zgodnie 

ze wskazówkami instrukcji o użytkowaniu 
ST 


16, Przestawić żuraw 1 wózek do po% 
łożenia marszowego zgodnie z instrukcja” 
mi о ich użytkowaniu 


6.5.3. Wg wariantu załadowania nr 2 /rys. 104/ rozmieszczać 4 umoco” 


wywać rakiety na wózku w następujący sposób? 


= przygotówać wózek до załadowania dwóch rakiet zgodnie ze wskazówe 
kami instrukcji o użytkowaniu wózka g 


= przeładować rakietę z ST na wózek, wykonując czynności zgodnie 
а pkt 1,2,4419 tabeli 12: 
= odjechać pustym ST z miejsca rozładunku 1 podstawić па jego пћејв- 
- ве ST z кир rakietas РИ 


= ркљејадонаб drugą rakietę z ST па wózek, wykonując czynności zgod” 
nie z pkt 4220 tabeli 12. 


6.9.4. W wariancie załadowania nr 2 /гуз. 104/ zdejmować rakiety 
z wózka w następujący sposób: 

= przeładować rakietę z wózka na ST zgodnie ze wskazówkami tabeli 
13 /pkt. 1515/$ 

= odjechać załadowanym ST z miejsca załadowania i podstawić па jego 


miejsce pusty ST; 


m przeładować drugą rakietę z wózka na ST zgodnie że wskazówkami 
tabeli 13 /pkt 2416/. 


6.5.5. W wariantach ne 13% 2 rozmieszczać 1 umocowywać rakiety na 
wózku oraz zdejmować je z wózka za pomocą STZ zgodnie ze wskazówkami 
pkt 6.5.1,46.5.Н. 


Przed załadowaniem rakiet na wózek należy zdjąć "2ST" 1 ASF", а 
na ich miejsce założyć zaślepki z kompletu ZCzZ wózka, 

Przed zdejmowaniem rakiet z wózka należy założyć "2ST" f "4ST" па 
rakietę, a zaślepki ułożyć w ZCZ wózka, 

Powyższe czynności wykonywać zgodnie z instrukcją o użytkowaniu 572, 


6.5.6, W wariancie załadowania nr 3 rozmieszczać 1 umocowynać па 


wózku pojemniki w sposób podany w tabeli 14. 


Tabela 14 


Wysżczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały | 


4, Wykonać czynności wg pkt, 1 і 2 
tabeli 12. 


2, Przygotować ST do wyładowania 
pojemników zgodnie ze wskazówkami ine 
strukcji о jego użytkowaniu. 


3. Przygotować wózek do załadowania 
pojemników zgodnie z instrukcją o użyt= 
kowaniu wózka. 


hh. Ustawić przesuwnik 2 /гув, 96/ 
stropu w położeniu do podnoszenia po 
jemnika nr 1 w zuleżności od kompletacji 
/tabela 1/ С 
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Wyszczególnienie czynności 


5, Ustawić za pomocą żurawia зато“ 
ohodowego strop 3 /гуз. 97/ nad pojem- 
nikiem 1, umocować na pojemniku końce 
stropu 1 napiąć wstępnie jego liny 


6, Umocować na pojemnikn linki odcię: 
боме 1 podnieść go na wysokość zapew= 


niającą bezpieczne przeniesienie po jem | 


nika 


7. Przenieść pojemnik i opuścić go 
płynnie na opory nieruchome wózka /гуз, 
102/, utrzymując pojemnik linkami ой 
ciągowymi przed rozkołysaniem. 


8, Wprowadzić płaszczyzny pochyłe 
płóz А pojemnika pod opory nieruchome 5 


9, Dokręcźć kolejno zaciski ruchome 
B /rys. 103/ wózka 


10, Zdjęć z pojemnika ne 1 strop 
i linki odciągowe 


11. Ustawić przesuwnik 2 /rys. 96/ 
stropu w położeniu do podnoszeuia 
pojemnika nr 2 w zależności od komple= 
tacit /takela 1/. 


42, Ustawić za pomocą źnrawia Samo= 
cehodowego strop 3 /rys. 97/ nad pojem= 
nikiem 2, umocować na pojemniku końce 
atropu 4 napiąć wstępnie jego liny 


13. Umocować na pojemniku linki od- 
ciągowe i podnieść go na wysokość za” 
pewniającą bezpieczne przeniesienie 
pojemnika 


1й„ Przenieść pojemnik i opuścić go 
płynnie na opory niernchome wózka 
fryBo 102/, utrzymijąc pojemnik tin- 
kami odciągowymi przed rozkołysaniem. 


45. Wprowadzić płaszczyzny pochyłe 
płozy 3 /rys. 104/ pojemnika pod opory 
nieruchome %. 


46. Dokręcić kolejno zaciski ruchome 
6 /ryso 102/ wózka. 


17. Zdjąć z pojemnika strop і linki 
edciągowe. 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Linki odciągowe 


5 


Klucz 00.850/97118 


Klucz 00.850/97118 
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Wyszczególnienie czynności 


48, Przestawić żuraw samochodowy 


i ST do położenia marszowego zgodnie 
ze wskazówkami instrukcji о ich użyte 
kowanżiu 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


6.5.2. W wariancie załadowania nr 3 zdejmować pojemniki z wózka 


zgodnie ze wskazówkami tabeli 15. 


Wyszczególnieńie czynności 


1, Wykonać czynności zgodnie 
z pkt 4 i 2 tabeli 12 


2, Przygotować ST do załadowania 
pojemników zgodnie z instrukcją o użyte 
kowaniu ST 


3. Odkręcić dwa zaciski ruchome 4 
#кув„ 103/ mocujące pojemnik nr 1 na 
wózku 1 


h, Wykonać czynności wg pkt 446 
tabeli 14 


5. Przenieść pojemnik nr 1 i opuśm 
cić go płynnie па ST, utrzymując ро- 
Jemnik linkami odciągowymi przed roz 
kołysaniem 

6. Zdjąć z pojemnika nr 4 strop 
1 linki odciągowe 


7. Umocować pojemnik nr 4 na ST 
zgodnie ze wskazówkami instrukcji 
o jego użytkowaniu 


8. Odkręcić dwa zaciski ruchome 6 
/rys. 102/ mocujące pojemnik nr 2 na 
wózku 3 


9. Wykonać czynności zgodnie 
z pkt 11413 tabeli 14 


Tabela 15 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Klucz 00,850/97118 


m 


Linki odeiągowa 


эл 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


40, Przenieść pojemnik nr 2 i opuś- 
cić go płynnie na ST, utrzymując po- 
jemnik linkami odciągowymi przed roz= 
ko łysaniem. 


41. Umocować pojennik nr 2 na ST 


4 przestawić go do położenia marszowego 
zgodnie ze wskazówkami instrukoji o 
użytkowaniu ST. 


. е 
42, Przestawić żuraw samochodowy 
f wózek do położenia marszowego zgodnie 
ze wskazówkami instrukcji о ich użytko” 
waniu. 


6.5.8. W wariancie załadowania nr 4 /rys. 104/ rozmieszczać 1 итосо- 


wywać pojenniki na wózku w następujący sposób? 
= wykonać czynności zgodnie z pkt 143, 11413 tabeli 14$ 


= przenieść pojemnik nr 2 1 opuścić ко płynnie па opory nieruchome 
wózka /rys. 104/, utrzymując pojemnik linkami odciągowymi przed rozko= 
1ysaniemt 

wykonać czynności zgodnie z pkt- 15417 tabeli 14 1 przestawić ST 
do położenia marszowego zgodnie ze wskazówkami instrukcji o jego użyt= 
kowaniuę 

= odjechać pustym ST z miejsoa wyładowania, a na jego miejsce pod= 
atawić ST z pojemnikiem nr 2$ 


= przeładować pozostałe trzy pojemniki zgodnie za wskazówkami ninłaje 
szego punktu $ 


= przestawić żuraw samochodowy do położenia marszówego zgodnie ze 
wakazówkami instrukcji o jego użytkowaniu. 


6.5.9. W wariancie załadowania nr 4 zdejmować pojemniki nr 2 m wózka 
w następujący sposóbt 


= wykonać czynności zgodnie z pkt 1, 2, 8511 tabeli 15} 
m odjechać załadowanym ST 2 miejsca załadowania, a na jego miejsce 


podstawić pusty 51; 


= przeładować pozostałe trzy pojemniki z wózka na ST zgodnie ze wska” 


zówkami niniejszego punktut 
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~ przestawić żuraw samochodowy i wózek do położenia marszowego. 


zgodnie ze wskazówkami instrukcji o ich użytkowaniu. 


6.5.10. W wariancie ur 5 /rys. 103/ rozmieszczać i umocowywać ро- 


jemniki na wózku w następujący sposób: £ 
= wykonać czynrości zgodnie z pkt. 1210 tabeli 144 


= przestawić ST do położenia marszowego zgodnie z instrukoją 
о jego użytkowaniuę 
= odjechać pustym ST z miejsca wyładowania, a na jego miejsce pode 


stawić ST z pojemnikiem nr 1: 


~ przeładować na wózek drugi pojemnik пг 4 zgodnie ze wskazówkami 
niniejszego punktu$ 
= przestawić żuraw samochodowy i ST do położenia marszowego zgodnie 


ze wskazówkami instrukcji o fch użytkowaniu, 


6.5.11, W wariancie załadowania nr 5 /гуз. 103/ zdejmować ројет- 


niki z wózka w następujący sposób? 


m przeładować pojemnik ог 4 z wózka па ST, wykonując czynności wg 
pkt 127 tabeli 154 


~ przestawić ST do położenia marszowego zgodnie ze wskazówkami in- 


strukcji o jego użytkowaniug 


odjechać ST z pojemnikiem z punktu załadowania, a na jego miejsce 


podstawić pusty STĘ 


m przeładować drugi pojemik nr 1 z wózka па ST zgodnie ze wskazów 


kami niniejszego punktuę 


» przestawić ST, wózek i żuraw samochodowy do położenia marszowego 


zgodnie ze wskazówkami instrukcji o ich użytkowaniu. 


6.6. Ladowanie rakiet do kabiny ładunkowej 


6.6.1. Przed przystąpieniem do ładowania rakiet załoga samolotu 


fśmigłowca/ powinna? 


= przygotować zestaw lin stosownie do ciężaru przewożonego ładunku, 


posługując się tabliczką znajdującą sie и kabinie ładunkoweję 


m Ustawić trapy załadowcze w odległości odpowiadającej szerokości 


koleiny wózka /tylko w samolotach/$ 
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= sprawdzić wraz z przedstawicielami wysyłającego pewnoñé umocowania 
rakiety na wózkuś 


 umocować linę załadowczą na specjalnych hakach przedniej belki 


poprzecznej wóżkaż 


m założyć dyszel na most tylny wózkaę 


Uwaga. Оувљећ można założyć па most przedni wózka, lecz wówczas 
mechanizm obrotu kół tylnych należy zaryglować, 


~ zarygłować mechanizm obrotu kół przednich wózka w położeniu 
Środkowym /patrz instrukcja o użytkowaniu wózka/ż 


= przyciągnąć wózek z rakietami pod trap załadowczy i sprawdzać 
pewność umocowania liny załadowczeje 


6.6.2, Załadować wózek z rakietami do kabiny £adunkowej /przestrze” 
zając ogólnych zasad ładowania ładunków na бгедкасћ kołowych/ ustawia” 
jąc go w położeniu odpowiadającym obliczonemu wyważeniu /wyárodkowaniu/, 


Uwaga. W czasie ładowania wózka z rakietami do kabiny ładunków” 
woj msekurować wózek typowymi klockami, 


6.6.3. Przed ostatecznym ustawieniem wózka 2 rakietami należy ułożyć 
na podłodze kabiny ładunkowej /w miejscach, w których będą вір znajdoć 
wać koła wózka/? Ў 


= w przedniej części kabiny ~ cztery klocki ~ rozdzielacze /pod 
każde koło/ę ` 


= w tylnej części kabiny = dwa rozdzielacze ciężaru przeznaczone до 
ustawienia pod koła bliźniacze /pod każdą parę kół/, 


Uwagi: 1. Klocki ~ rozdzielacze і rozdzielacze ciężaru znajdują 
się w komplecie wyposażenia załadowczego samolotu, | 

2, Można wykorzystywać zamiast rozdzielaczy ciężaru arkusze sklejki 
grubości 10 ma Í © wymiarach 1200x800 та, 

6.6.0. Umocować wózek z rakietami w kabinie ładunkowej zgodnie ze 


schematem umocowania /rys. 10551124, 
6.6.5. Rozplombować i wykręcić kluczem 00,850/97218 korki 6 /rys, 103 


‘f 104/ z pokryw pojemników ne 1 4 2, 
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6.6.6. Zamknąć klapy luków załadówczych, 


6.7. Wyładowywanie raklet z kabiny ładunkowej 
6.7.1. Włożyć w gniazda pojemników nr 1 i 2 nowe pierścienie uszczel 
niające /rys. 103 i 104/ 7077 wózka. 


6.7.2. Wkręcić kluczem 00.850/97118 /z ZCzź wózka/ korki 6 w gniazda 


pojemników nr 1 i 2 i zaplombować. 
6.7.3. Zdjąć zamocowanie wózka z rakietami, 
6.7.0. Zdjąć liny mocujące, 


6.7.5. Хатосомас linę załadowczą na specjalnych hakach przedniej 
belki poprzecznej wózka. 


6.7.6. Założyć dyszel na most tylny wózka. 
6.7.7. Żarygłować mechanizm obrotu kół przeduich wózka w położeniu 
środkowym /zgodnie z instrukcją o użytkowaniu wózka/. 


6.7.8. Wytoczyć wózek z kabiny ładunkowej. 


Uwaga, Przy wytaczaniu wózka z rakietami z kabiny ładunkowej 
авекигонаб go typowymi klockami, 
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ЕЈ 


7. PRZEWOŻENIE TRANSPORTEM SAMOCHODOWYM 


7.4. Wskazówki specjalne i wymagania 


9.1.1. Sposób ładowania ~ wyładowywania i przewożenia rakiety i jej 


' części składowych transportem specjalnym /na ST 4 STŻ/ jest podany 


w opisach technicznych 1 instrukcjach o użytkowaniu ST i STZ. 


7.102. Wskazówki dotyczące ładowania ~ wyładowywania i przewożenia 
części składowych rakiety w pojemnikach transportem ogólnego przeznaczóś 
mia są podane w niniejszym rozdziale. 


7.1.30 ST, STZ 1 samochody /naczepy/ ogólnego przeżnaczeńia, na 
których przewozi się rakiety, powińny być wyposażóne w gaśnice śniógowe, 


7.1.45 Do prowadzenia pojazdów mechanicznych można dopuścić kierow” 
ców, którzy przeszli przeszkolenie specjalne, zna ją budowę 1 zasady 
użytkowania tych samochodów oraz przepisy służby czołgowo-samochodawej. 


7.1.5, W czasie jazdy Środków transportowych z rakietami w składzie | 
kólumny powinny się znajdować па jej czole 1 w ogonie specjalne samocho 
dy towarzyszące w celu zapewnienia właściwego ruchu kolumny przez miej- 
soowości і na drogach о dużym nasileniu ruchu oraz rozpoznawania drogi 
з przypadku, gdy kolumna przejeżdża przez mosty lub pod mostami. Na 
ostrych zakrętach dróg górskich pojazdy /kolumny/ jadące naprzeciw nala» 
êy zatrzymać, 


9.106. W czasie przewożenia rakiaty na ST; STZ 1 samochodach /пве 
ózepach/ ogólnego przeznaczenia nikt nie może się znajdować poza jego 
kabiną /na pomoście, stopniu samochodu itp/> 


7.1.7. Opakowania kompletów ZCZ rakiety przewożone na simochodach 


‚де akrzynią ładunkową przykrywać brezentem, 
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7.1.8. W przypadku przewożenia 2027 и samochodzie %CzZ skrzydła 
i stateczniki przewozi sie bez opakowania, Wszystkie elementy komple= 
tujące ZCzZ z wyjątkiem baterii ampułowychę przewozi się w opakowaniu 
hermetycznym bez opakowania drewnianego, Baterie ampułowe przewozi się 


w opakowaniu fabrycznym. 
7.1.9, Na STZ można przewozić rakiety z założoną poprzecziicą, 


7.1.10. Rakietę w kompletacji ЛУ załadowuje się na STZ i wyrzuwaię 


£ wyładowuje z nich za pomocą Żurawia samochodowego. 


7.1.11. W przypadku ładowania rakiety 1 jej części składowych bez 
opakowania na wózek technologiczny, ST, STZ 1 stojaki należy реже все» 
gać, aby pasy oporowe rakiety pokrywały sie z łóżami, а owivwki były 
rozmieszczone symetrycznie względem wycięć dla nich w łożach. Pasy 
oporowe rakiety mogą być przesunięte względem 162 do 10245 mm, 


7.1.12, Przed ładowaniem rakiet na środki transportcwe ogólnego 
przeznaczenia należy oczyścić naczepę z brudu, resztek przewożonych 
wcześniej ładunków, śniegu А lodu oraz sprawdzić przymocowanie Wyposa” 
żenia OA=J do nadwozia naczepy, sprawność 4 czystość uchwytów przeła” 
dunkowych pojemników. 


7.1013. Pewność zamocowania rakiet w czasie przewożenia transpor tem 
samochodowym należy sprawdzać: 

= w przypadku marszu w kolumnie = па każdym posto ju; ” 

= W przypadku jazdy poza kolumną ~ сс półtorej = dwie godziny jazdy. 

7.1.14. W przypadku osłabienia umocowania opakować z rakietami, 
elementami kompletującymi oraz wyposażenia 0А-8 na naczepie należy do 
ożągnąć dodatkowo eżenenty mocująca. 

7.1.15, Przed przystąpieniem do wyładowania rakiety sprawdzić stan 


uchwytów przeładunkowych opakowania. 


7.1.16, Rakiety, jej części składowe 1 elementy kowpietujące można 
przeładowywać na transport samochodowy ogólnego przeznaczenia z wagonów 
apecjalnych, wagonów, węglarek, wózków, samochodów transportowych, sto= 
jaków lub bezpośrednio z ziemi, 
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од 


7.2. Ukompletowanie wyposażenia 04-8 i zakładanie go па пасхе 


7.2.1. Do mocowania pojemmików z rakietami па naczepach samochodom ` 


wych ogólnego przeznaczenia wykorzystuje się wyposażenie ОА=8 wykonywa” 


ne siłami jednostek wojskowych eksploatujących tego typu transport,- 


7.2.2. Ukompletowanie wyposażenia 0А-8, narzędzia i materiały stoso. 


wane przy zakładaniu go na naczepę, ва podana w tabeli 16, 


Tabela 46 


Nazwa, oznaczenie i typ | Liczba | Przeznaczenie 


Wyposażenie 04-8 
Łoże przednie, zape 1 
Łoże tylne, 25р. 2 
Rękojeść, хвр. 3 


Płyta szeroka 
Płyta wąska 
Śruba M16 
Nakrętka M16 
Metryka 04-8 


Narzędzia 1 materiały 


Taśma miernicza /ruletka/ 
RS-5 | 


Wiertarka korbowa GOST 
7467-55 


Wiertło /В 20/ 
Wiertło /f 45/ 
Klucz Se24 GOST 2839-71 


Drut 4 
GOST 3282-74 


Smar CIATIM-201 
GOST 6267-59 


| 


Do ustawiania pojemników 
przed przewożeniem 


Do przesuwania zacisków 
ruchomych 


| Do mocowania 


Łóż do ramy naczepy 


e 


Do właściwego ustawienia 
16% 
Do wiercenia otworów 


| ótworów 


Do wkręcania śrub mocują 
cych zaciski nieruohome i 
162 na naozepie 


Do mócowania Ściany tylnej 
naczepy 


Do smarowania połączeń 
gwintowych zacisków ruchow, 
mych łóż 
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7.2.3. Zakladaé wyposażenie 04-8 na naczepę typu MAŻ-5245B 


Wyszczególnienie czynności 


1. Sprawdzić, czy łoże przednie 3 
/rys. 113/ 1 tylne 4 są sprawne i czy 
jest smar na połączeniach gwintowanych 
zacisków ruchomych 2 i 5, W razie 
potrzeby wymienić smar 


2. Ustawić łoże przednie i tylne 
w skrzyni ładunkowej raczepy tak, 
żeby podwójne zaciski ruchome 2 znaje 
dowały się z prawej strony /patrząc 
и kierunku jazdy pojazdu/ 


3. Wytrasować podłogę skrzyni ła” 
dunkowej względem belki wzdłużnej 6 
& poprzecznej 10 wg otworów w роде 
stawie łóż, utrzymując podane wymiary 
między przednią powierzchnią czołową 
naczepy а łożami 


4, Wywiercić w podłodze skrzyni 
ładunkówej naczepy szesnaście otworów 
do śrub mocujących 8 i 13 tak, żeby 
otwory znajdowały się po obydwu stro- 
nach belek 6 1 10 


5, Ustawić 1 umocować śrubami 13 
łoże przednie 3, podłożywszy pod belkę 
poprzeczną 10 płytę szeroką 12 


6, Ustawić i zamocować Śrukari 8 
łoże tylne 4, podłożywszy pod belkę 
wzdłużną 6 płyty wąskie 7 


7. Wywiercié w ścianach bocznych 
skrzyni ładunkowej збегу otwory ó _ 
45 mm tak, żeby osie otworów pokrywały 
się 5 osiami śrub 9 zacisków ruchomych 
165 3 1 4 


/MAZ=5215W/ zgodnie ze wskazówkami tabeli 17. 


Tahela 17 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Szma ta 
Smar CIATIM-201 


Łoże przednie i tylne 


Taśma miernicza 
Młotek 

Punktak 

Kreda 


Wiertarka korbkowa 
Wiertło Й 20 


e 


Śruby /8 szt/ 
Płyty /2 szt/ 
Klucz 8=24 /2 szt 


Śruby /8 52%/ 
Płyty /4 szt/ 
Klucz б=24 /2 szt/ | 


Wiertarka korbowa 
Wiertło Й 45 


e 


7.3. hadowanie rakiet па naczepę i wyżadowywanie 2 niej 


7.3.1. Warianty i normy ładowania pojemników z rakietami па naczepę 


są podane w tabeli 48, 


Tabela 18 


Wariant załadowania | Typ pojemnika |Liczba pojemników |5°%епа% rozmiesz 


Wariant nr 4 Pojemnik nr 1 4 | Вуз. 114 
Pojemnik nr 2 


Wariant nr 2 Pojemnik nr 1 | Нуз. 115 


7.3.2. Wg wariantu nr 1 ładować і umooowywać pojemniki w skrzyni 


ładunkowej naczepy zgodnie ze wskazówkami tabeli 19. 


| Wyszczególnienie czynności 


"Tabela 19 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


1. Ustawić żuraw samochodowy А po= Żuraw samochodowy 
jazd zgodnie ze schematem ładowania Ciągnik z naczepą 
drysse 116/ 


2. Przestawić żuraw do położenia ro= 
boczego zgodnie ze wskazówkami instruk= 
cji o jego użytkowaniu 


3. Dtworzyć Ścianę tylnę skrzyni Drut И 4 
ładunkowej i umocować ją w położeniu 


otwartym- 


4. Ustawić zaciski nieruchomo 8 Klucz Se24 
/rys. 114/ RÓŻ w położeniu określonym 


wariantem ładowania 


5, Ustawić przesuwnik 2 /rys. 96/ Strop 
w odpowiednim położeniu do przeładowa= 
nia pojemnika nr 1 w zależności od kome 


letacji rakiety ftakela 1/ 


6. Ustawić za pomocą żurawia samocho 
dowego strop 3 /кув. 97/ пай ројетпі- 
kiem nr 1, umocować na pojemniku końce 
stropu i napiąć wstępnie jego liny 


7. Чпосомаё ną pojemniku linki od- 
ciągowe ЊУ Linki odciągowe 
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Wyszczególnienie czynności 


= 


8. Podnieéé pojemnik na wysokość 
zapewniającą bezpieczne przeniesienie 
go do skrzyni ładunkowej naczepy 


9, Przenieść pojemnik i opuścić go 
płynnie па opory nieruchome 6 /rys. 
114/ 162, utrzymując pojemnik linkami 
odciągowymi przed rozkołysaniem 


10. Wprowadzić płaszczyzny pochyłe 
płozy pojemmika pod zaciski nieruchome 
8 


11, Założyć rękojeść 3 па śrubę 10. 


42. Zakręcić kolejno przez obrócenie 
rękojeści 3 w kierunku ruchu wskazówek 
zegara zaciski ruchome 9 łoża przed 
niego i tylnego 


U w a g as Po dokręceniu zacisków 
szczeliny między powierzchnią oporową 
pojemnika a zaciskami 9 oraz między 
płozą ројеппіка а oporami nieruchomymi 
6 są niedopuszczalne. 


33, Ustalić zaciski ruchome 9 $ru- 
bami ryglującymi 11. Brubę ryglującą 
ustawić tak, żeby moment wywołany cię” 
żarem pokrętła powodował zakręcanie 
rygla 


14, Odłączyć od pojemnika strop 
A linka odciągowe 


15, Przeładować pojemnik nr 2, wyko= 
nując czynności zgodnie z pkt 5214 


Uwa ga, Do umocowania pojemnika 
nr 2 na naczepie wykorzystuje się za= 
miast ғасівкби ruchomych 9 /rys. 114/ 
ze śrubami 10 1 11 zaciski ruchome 5 
ze Śrubami 4 4 7. 


46, Przestasić Żuraw samochodowy do 


położenia marszowego zgodnie za wska 
zówkami instrukoji e jego użytkowaniu 
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Wyposażenie, narzędzia, materiały 


Rękojeść 


7.3.3. Wg wariantu nr 2 ładować i umocowywać pojemniki w skpzyni 
ładunkowej naczepy zgodnie ze wskazówkami takeli 20, 


Tabela 20 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


4, Wykonać czynności zgodnie 
m pkt 1$3 tabeli 19 


2, Ustawić zaciski nieruchome £ Klucż S224 
/rys. 115/ 16& w położenin określonym 
wariantem ładowania 


3, Wykonać czynności zgodnie 
z pkt 548 tabeli 19 


b, PFrzenieść pojemik ur 1 і opuścić | Linki odożągowe 
go płynnie na opory nieruchome 3 
/rys, 115/ 162, utrzymując pojemnik 
linkami odciągowyni przed rozkołysaniem | 


5, Wprowadzić płaszczyzny pochyłe 
pojemnika pod zaciski nieruchome 2 


6. Założyć rękojeść 5 na śrubę 6 Кекоје 56 


7. Dokręcić kolejno przez obrócenie 
rękojeści w kłerunku ruchu wskazówek 
zegara zaciski ruchome 7 1с2а przede 
niego 1 tylnego. 


Uw ag a, Po dokręceniu zacisków 
szczeliny między powierzchnią oporową 
pojenmika a zaciskami ruchomymi 7 
oraz między płozą pojemnika a oporami 
mieruchomymi 3 są niedopuszczalne. 


8, Ustalić zaciski ruchome śrubami 
ryglującymi 4. Śrubę ryglującą ustawić 
tak, żeby moment od ciężaru pokrętła 
powodował zakręcanie rygla 


9, Odłączyć od pojemnika strop 1 lin- 
ki odciągowe 


10. Przestawić żuraw samochodowy до 


położenia marszowego zgodnie ze wskazów= 
kami instrukcji o jego użytkowaniu 


369 


7.3.1, Wg wariantu załadowania nr 1 wyładowywać pojemniki ze skrzyni 


ładunkowej naczepy zgodnie ze wskazówkami tabeli 21. 


Tabela 21 


Wyszczególnienie czynności . Wyposażenie, narzędzia, materiały | 


1„ Wykonać czynności „godnie z pkt. 
1,2 i 5 tabeli 19 


2. Zwolnić śruby ryglujące 11 
/rys. 114/ ustalające zaciski ruchome 9. 


3. Założyć rękojeść 3 na Śruhy 10. Rękojeść 
OQdsunąć przez obrócenie rękojeści м kie= 
runku przeciwnym do ruchu wskazówek 
zegara zaciski ruchome 9 od powierzchni 
oporowych płozy pojemnika tak, żeby 
można było podnieść swobodnie pojemik 


4, Nałożyć na hak żurawia strop 3 | Strop 
/rys. 97/ i ustawić go nad pojemnikiem 
ne 1 


О 


5. Umocować końce stropu za uchwyty 
przeładunkowe pojemnika 1 napiąć wstępe 
nie liny stropu 


6. Umocować na pojemniku linki оде Linki odelągose 
ołągowe i podnieść pojemnik /po uprzede= 
nim wysunięciu płóż spod zacisków nieri- e 
chomych 8 m rys» 114/ na wysokość zapew 
niającą bezpieczne przeniesienie go 


7. Przenieść pojemnik 1 opuścić go 
płynnie na miejsce wyładowania, utrzy= к 
mując pojemnik linkami odciągowymi 
przed rozkołysaniem. 


8. Odłączyć od pojemnika strop 
1 linki odciągowe 


9, Zwolnié śruby ryglujące 7 ustala= 
jące zaciski ruchome 5 


10. Założyć rękojeść 3 na śrubę А. 
Odsunąć przez obrócenie rękojeści 
w kierunku przeożunym do ruchu wskazó= 
wek zegara zaoiski ruchome 5 од powierz= 
chni oporowych płozy pojemnika ог 2 tak, 
żeby można było podnieść swokodnie ро~ 
jemik 
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و 


Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


11. Ustawić przesuwnik 2 /кув. 96/ 
stropu w położeniu odpowiednim do przem 
ładowania pojemnika nr 2 w zależności 
od kompletacji rakiety /tabela 1⁄ ` 


12. Ustawić za pomocą żurawia samo” 
chodowego strop nad pojemnikiem пк 2, 
umocować końce stropu na pojemniku 
/rys. 97/ 1 napiąć wstępnie liny stropu 


13, Umocówać na pojemniku linki ойе 
ciągowe i podnieść pojemnik /ро uprzed= 
nim wysunięciu рі бх spod zacisków nieru= 
chomych 8 /rys. 114/ na wysokość zapew 
miającą bezpieczne przeniesienie go 


14, Przenieść pojemik і opuścić go 
płynnie na miejsce wyładowania, utrzy= 
mując linkami odciągowymi przed rozko- 
łysaniem. 


15. Odłączyć od pojemnika strop 
4 linki odciągowe 


16, Zamknąć ścianę tylną skrzyni 
ładunkowej naczepy 


17. Przestawić żuraw ssmochodowuy до 
położenia marszowego zgodnie ze wskazówe 
kami instrukcji o jego użytkowaniu 


7.3.5. Wg wariantu nr 2 wyładowywać pojemniki ze skrzyni ładunkowej 


naczepy zgodnie ze wskazówkami tabeli 22, 


Wyszczególnienie czynności 


4, Wykonać czynności zgodnie 
z pkt. 1,2 i 5 tabeli 19 


Tabela 22 


Wyposażenie, narzędzia, materiały 


2, Zwolnić Śruby ryglujące 4 /ryse 
415/ ustalające zaciski ruchome 7 


3. Założyć rękojeść 5 na śrubę 6. 
Ddsunąć przez obrócenie rękojeści w kie 
runku przeciwnym do ruchu wskazówek 
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Wyszczególnienie czynności Wyposażenie, narzędzia, materiały 


zegara zaciski ruchome 7 od powierzchni | Rękojeść 
oporowych płozy pojemnika tak, żeby 
można było podnieść swobodnie pojemnik 


4. Nałożyć па hak dźwigu strop 3 Strop 
/rys. 97/ 1 ustawić go nad pojemnie 
kiem nr 1 


5, Umooować końce stropu za поћиућу 
przeładunkowe pojemnika i napiąć 
wstępnie liny stropu. 


6. Umocować na pojemniku linki Odciągi 
odciągowe i podnieść pojemnik /ро i 
uprzednim wysunieciu płóz spod zaois- . 
ków nieruchomych 2 /rys. 115/ па wyso- š 
kość zapewniającą bezpieczne przanie= 
віепіе go 


7. Przenieść pojemnik 1 opuścić 
go płynnie na miejsce wyładowania, , 
| utrzymując linkami ddciągowymi przed 
rozkołysaniem 


8. Odłączyć od pojemnika strop 
3 linki odcżągowo 


9, Zemkngé Śoianę tylną skrzyni lam 
dunmkovej r 


10, Przestawić żuraw samochodowy do 


położenia marszowego zgodnie ze wska 
zówkami instrukcji o jego użytkowaniu 
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ładunku bojowego w opakowaniut 


` Rys. 88. Schemat podnoszenia 


4 = lina; 2 = opakowańie z ładunkiem bojowym 
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Rys. 96. Sposób zakładania poprzecznicy na pojemnik 4 zmiana położenia 
przęesuwnika$ 


4 ~ sworzeń; 2 < przesuwuik; 3 ~ listwa 


= 
= == 
НЙ 


it | U сс. 
РЈ Mu 


Rys. 92, Przeładunek pojemnikówt 


4 pojemnik пр 4; 2 = pojemnik nr 2: 3 = strop; В = sworzeń ryglu= 
jac? 
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Sposób urieszczamia 
zaślepki w gmieżdzie 


Rys. 100. Sposób założenia na rakietę poprzecznicył 
, 1 ракіеба 2 = poprzecznica; 3 = unoho; 4 = zaślepkag 5 = podkładka 
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Załącznik 1 
f | WYKAZ 
DOKUMENTÒW, KTÓRYMI NALEŻY POSŁUGIWAĆ SIĘ WRAZ Z NINIEJSZĄ INSTRUKCJĄ 


А. Dokumenty dotyczące wszystkich działów 
1. Książka rakiety, 
2, Instrukcja o przygotowaniu rakiet typu 3M8 na stanowisku technolo» 
gicznym 2W5. 


3. Opis techniczny 1 instrukcja c użytkowanin wyposażenia technologicz= 
` nego stanowiska technologicznego 2W5, 


В. Dokumenty dotyczące działu 1 
4» Instrukcja o użytkowaniu KIPS. Kontrcla kompleksowa rakiet typu 3М8, 
2. Instrukcja o użytkowaniu wyrobu 91216. Sprawdzenia niezależne арага» 
tury radicsterowania i radiośledzenia rakiet typu 3M8, 


3; Instrukcja o użytkowaniu wyrobu 9w218, Sprawdzenie niezależne vadon 
zapalnika rakiet typu ЗМ, 
#, Instrukcja o użytkowaniu wyrobu 9W219, Sprawdzenia niezależne pilota 
automatycznego rakiet typu 398, ° : 
5. Opis techniczny L instrukcja о użytkowaniu samochodu transportowego e. 
Е 6. Opis techniczny i instrukcja o użytkowaniu samochodu transpor towo- 
zatadowczeg0 e 
7. Instrnkc ja о uzytkcwanlu wyrzutni, 


8, Opis techuiczny i instrukcja о użytkowaniu samochodu 7022. 
9, Opis techniczny і instrukcja o użytkowaniu żurawia samochodowego. 


Uwaga. Dokumentacja wyszczególniona w poż. 2,3,% wohodzi 
w skład dokumentacji stacja sprawdzeń niezależuych 9W215M, 


С. Dokumenty dóżyczące działu 2 


1. Instrukcja o użytkowańiu KIPS, Kontrola kompleksowa rakiet typu 3M8. 
2, fnstrukcja o użytkowaniu wyrobu 9W216, Sprawdzenia niezależne apara= 
tury radiosterowauia i radiośledzenia rakiet typu 3M8, 


3. Instrukcja с użytkowaniu wyrobu 9W218, Sprawdzenia niezależne radio- 
š zapalńika rakiet typu 3M8. | 
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Be 


5. 


1 


"e, 


3 


1, 


2. 


3. 


40, 


11. 


12. 


122 


Instrukcja e użytkowaniu wyrobu 91219. Sprawdzenia niezależne pilota 
automatycznego rakiet typu 3M8. | 


Opis techniczny £ śnstrukcja o użytkowaniu stanowiska pneumatycznego 


9м2ва , 


Opis techniczny i instrukcja o użytkowaniu samochodu 2072. 


0. Dokumenty dotyczące działu 3 


Opis techniczny 1 instrukcja o użytkowaniu dystrybutora powietrza 
9622M /9622/. 


Opis techniczny í instrukcja o użytkowaniu dystrybutóra paliwa 
9628М /9G628/, Część X 1 II, 


Wytyczne do kontroli jakości paliwa. Część I i її, 


Е. Dokumenty dotyczące działu 4 
Opis techniczny i instrukcja o użytkowaniu żurawia samochodowego 
9T34M /9731/. 
Opis techniczny i instrukcja o użytkowaniu wózka technologicznego 
97118. 
Opis techniczny 4 instrukoja о użytkowaniu samochodu 9T226M /97226, 
9125/. р 
Opis techniczny i instrukcja с użytkowaniu samocuodu 2T6. 
Inztrukcja о użytkowaniu urządzenia 2P24M1 /2P24/, 
Instrukcja о przewożeniu wyrobów w wagonach 9768 1 9763. 
Opis techniczny i instrukcja o użytkowaniu samochodu 2027 9PA22M 
/9ти22/. 
Warunki techniczne załadunku Í mocowania ładunków /wydanie MPS ZSRR 
1969 tafe 
Przepisy dotyczące przewozów koleją i dregą wodną amunicji oraz 
materiałów wybuchowych i zilnie działających Środków trujących, 


Wymagania techniczne dotyczące przewożonia wyrobów drogą исп 
192150, 197% к. 


Anstrukcja dla baz i śkładnic rakiet 1 amunicji, 


Instrukcja o przewożeniu w samolotach AN-42 wyrobów typu 3М8 bez 
stosowania typowych wózków do transportu lotniczego. 


Załącznik 2 


WYCIĄG Z KSIĄŻKI RAKIETY 


RAKIETA ОА 


ZESPÓŁ, WĘZEŁ nr 


GENERATOR częstotliwości aparatury radiosterowania i radiośledzenia 


kanału cedbiorczego 


kanałn odzewu 


ZAŁOŻONY NA URZĄDZENIE z" 
/miejsce i data/ 


Не EEEE O OC EO OE EEE CY OAZA A 


ZDJĘTY 2 URZĄDZENIA 
ї /miejsce i data/ 


PRZEWOZENIE ; 
/rodzaj transportu, odległość/ 


PRZECHOWYWANIE 
{окгев, kompletacja, warunki przechowywania/ 


OO EE O A 
SPRAWDZENIA OKRESOWE 
/data przeprowadzenia, rodzaj prac, 


О a aaa aaan anaa SOE 
wyniki/ 


WYNIKI SPRAWDZEŃ NIEŻALEŻNYCH I KOMPLEKSOWYCH 


/data przeprowadzenia, rodzaj prac, wyniki/ 


СТАВ PRACY ZESPOŁÓW APARATURY POKŁADOWEJ 


Хи minutach, cyklach każdego zespołu, w tym RZ po komendzie 


"Uzbrojenie" 
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INFORMACJE 0 TRENOWANIU MAGNETRONOW RADIOZAPALNIKA I APARATURY RU i RW 


/przerwa w pracy /miesięcy/, data trenowania, liczba włączeń/ 


INNE UWAGI 


/przeprowadzone regulacje, uwagi dotyczące 


„użytkowania itp./ 


М.р. 
pata 


Za zgodność z oryginałem 


DOWÓDCA /GŁÓWNY ENŻYNIER/ Jel. ; 


Załącznik 3 


NIESPRAWNOŚCI UKŁADU PNEUMATYCZNO-HYDRAULIGZNEGO I SPOSOBY ICH USUWANIA 


Sposób i czas | 
wykrycia | 


W czasie пареї ~ 


Sposób usunięcia 
niesprawności 


Niesprauwność £ jej 
objawy 


OQdkręcić zaślepkę 
і oczyścić zwoje gwintu, 
posmarować je cienko sma” 
| rem /80% CIATIM-205 £ 
20% grafitu РВ-А/ 1 wkre= 
cié ponownie 


1. Zaciną się za= 
51ерка lub iglica niania powżetrzem 
gardzieli NAPEŁNIA» zbiornika kuliste” 
NIE POWIETRZEM go 


Porównać wskazania 
manometru dystrybutora 
| powietrza ze wskazaniami 
innych manometrów, Jeżeli 


2. Różnica wska» W czasłe ogle- 
zań manometrów rakie= | dzin 
ty f dystrybutora ро- | 
wietrza /przy napeł= 


<. 


nianiu zbiornika 
kulistegoń przekra” 
cza 20 кб/сте 


3. Źacinają się 
zaślepkł gardzieli 
NAPEŁNIANIE Т, 
ODPROWADZANIE I 


А. Zącinają się 
zaślepki gardzieli 
DOPROWADZANIE BRM, 
ZLEWANIE BRM, 
SPRAWDZENIE AP 


5, Zacźnają sie 


| zaślepkł lub korkf 


gardzieli NAPĘŁNIA= 


| NIE G, ODPROWADZA” 


NIE 6 lub zaślepki 


| gardzieli DOŁADOWA= 
| NIE G ° 


6, Przecieki 
przez tłoczyske 
napędu skrzydła 


W ставів пареће 


| niańia fzoni tem 
| zbiorników #18 


W czasie spraw 
dzeń niezależnych 
pilota automatycze= 


| nego w rakiecie 
| lub podczas spraw 


dzenia komplekso= 
wego rakżety 


W czasie napeł= 
niania paliwem 
zbiornika G 


W czasłe sprawe 
джей niezależnych 
pilota automatycze 


| nego lub podczas 


sprawdzenia kom 
pleksowego rakie= 
ty. 


| wskazania manometru dy” 


strybutora są ніабсіме, 


| wymienić manometr na ram 


kiecie 


Wykręcźć zaśŚlepkę £ 
oczyścić zwoje дима, 
posmarować cienko gwint 
zaślepki smarem, /mie sza” 
nina 80% CIATIM-205 £ 
20% grafitu PB-Afi wkme= 


| cźć ponownie 


Wykręeić zaślepkę # 


| oczyścić zwoje gwintu, 


posnarować gwint Za $e 
lepki smarem CIATIM-205 


| 5 wkręcić ponownie. 


Wykręcić zaślepkę lub 


| korek i oczyścić zwoje 


gwintu, posmarować cien 


| ko gwint smarem /80% 


СТАТІМ-205 £ 20% grafitu 
PB-A/ 1 wkręcić ponownie 


Wymienić napęd skrzyde | 


| ła 
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Sposób f czas 
wykrye fa 


W czasie zlewa” 
nia pomiarowej 
ilości paliwa ` 
w czasże napełnia 
nia rakiety. Przy 
tym z urządzenia 
odprowadzania wy» 
chodzą pęcherzy” 
ki powżetrza lub 
pokazała się nafta 
w gardzielf DOŁA- 
DOWANIE G oraz 
wycieka nafta 
z rurki odprowae 
| dzającej przedzia» 

łu nr 3 


Sposób usunięcia 
miesprawności 


Wymienić gumowe zbior” 
niki rozdzielające 


| Niesprawnošci Í jej 
objawy 


7. Niehermetycz= 
ność gumowych zbłżor= 
| ników rozdzielają= 
cych 


Dokręcić nakrętkę 
żtączną odpowiedniego ро | 
łączenża. Jeżeli przecłe” 
kf mają w dalszym ciągu 
miejsce, wymienźć nżese 

prawny napęd skrzydła 


8, Przecieki 
w połączeniach 
napędu skrzydła 

z przewodami коко» 
wymi 


W czasłe prze” 
chowywania rakże= 
ty napełnżónej 

| paliwem. Podczas 
sprawdzeń nżezae 
| leżnych pilota 

| automatycznego 

w rakiecże lub 

w czasie sprawe 
dzania komplekso= 
wego rakiety 
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4, Dystrybutor 


powietrza 


2. Dystrybutor 


paliwa 


Зь Wózak tech 


ńolegiczny 


4, Pomost 26р.08` 


5. Drabina 


6, Urządzenie 


do napełniania 


7, Urządzenia 


до napełniania 


8. Urządzenie 
do odprowadzania 


9. Urządzenie 


do doładowania 


10. Urządzenie 


де napełniania 


WYKAZ 
WYPOSAŻENIA, NARZĘDZI, MATERIAŁÓW I CZĘŚCI ZAMIENNYCH STOSOWANYCH POD- 
CZAS WYKONYWANIA CZYNNOŚCI WEDŁUG INSTRUKCJI 3M8-IE-3 


Ożnaczenie Dokąd j Е 
Wyszczególnienie lub indeks Przeznaczenie 


9G22N-1 
/9622/ 


9628 М 


| /9628/ 


19713 


MS-1515 


MS--1511 


08.11.000 


4424 
{эр «S91 


16.04.000 
/1617A/ 


16.05.000 
/1618A/ 


16.11.000 
/1630/ 


16.09. 000 
/1628A/ 


Stanowis= 
ko techno” 
logiczne 


Stanow f ве 
Ко techno” 
logiozne 


Stanowi ве 
ko techno” 
logiczne 


Stanowi ве 
ko tech- 
nolor 
giczne 


Stanowi s= 
ko techno- 
logiczne 


Dystrybue 


| tor pom 


wietrza 


Dystry= 
butor 
paliwa 


Dystrybu= 


tor pali- | 


wa 


Dystrybu= 
tor pali= 
wa 


Dystrybu= 
tor pali= 
wa 


Załącznik 4 


Во mapełniania wy” 
robu powżetrzem i wy” 
puszczania go 2 wyrobu 


Do napełnianża wy= 
robu paliwem £ zlewa= 
nia go z wyrobu 


Do wykonywania суйе 
noścź związanych z па 
pełnianiem wyrobu pam 
liwem 2 powietrzem 
/zlewaniem paliwa i 
wypuszczaniem powie 
trza/ 


fo przyłączania . 
węży wysokiego оїб- 
nienia do gardzieli 
NAPEŁNIANIE POWIE- 
TRZEM 


Do przyłączania 
węża tłocznego do 
gardzieli NAPEŁNIA” 
NIE G 


Do przyłączania ` 
węża odprowadzającego 
до gardzżieli ODPROWA” 
DZANIE G 


Do przyłączania 
тега powietrza do 
gardzieli DOŁADOWA- 
NIE G 


Do przyłączanie węża 


tłocznego do gardzieli 
NAPEŁNIANIE I 
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j =-= E 
44, Urządzeńie 26.10.000 Dystrybu= 
do odprowadzania /1629А/ tor pali= 
wa 
12. Cylinder Dystrybn- 
pomiarowy lub tor pali= 
kolha szklana wa 
13 Wiadro Dystrybu- 
Я tor pali- 
wa 
ihe Plombownica 7027 dys= 
trybu torów 
powietrza 
£ paliwa 
15, Szczypce 2022 dys= 
płaskie uniwere trybutorów 
salne powietrza 
f paliwa 
46, Szczypce do 7027 dys- 
cięcia drutu RCA 
powietrza 
4 paliwa 
17. Klucz czoło» | 08.15.000 7027 dys= 
01-150 trybutor 
wy krzyżowy /21 1204, 
18, Каса 2622 dys- 
5=32 tryhn tera 
powietrza 
; 79 Pędzel рова у» 
рђав rybutora 
powie trza 
20, Klucz czo” 9101-1502 ZCzź dys- 
łowy krzyżowy 3 њи witała 
я рай лаа 
И 21. Klucz faj 2101220 ува ч 
owy ybutora 
paliwa 
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Przeznaczenie 


Do przyłączania wę” 
ża odprowadzającego do 
gardzieli ODPROWADZA- 


NIE I 


Do kontroli wzro” 


kowej paliwa 


Во zlewania paliwa 


Do plombowania 288» 
lepek gardzieli 


Do zabezpieczania 
drutem zaślepek gar 
dzieli 


Do ciecia drutu za- 
bezpieczajacego 


Do zaślepki gardzie= 
14 NAPEŁNIANIE POWIE- 
TRZEM 


Do zakładania na 
wyrób 1 zdajmowania 
z niego urządzenża 
NAPEŁNIANIE POWIETRZEM 


Bo namydlania gar= 
dzieli NAPEŁNIANIE 
POWIETRZEM 


Do zaślepek gardziem” 
14 DOŁADOWANIE б, NA” 
PEŁNIANIE I, ODPROWA- 
DZANIE I і ZLEWANIE 
BRM 


Do zaŚlepek gardzie= 


14 NAPEŁNIANIE G i 
ODPROWADZANIE G 


Oznaczenie Dokąd г. 
Wyszczególnienże lub indeks Przeznaczenie 


22. Króciec re- 2192-7 ZCzZ dys- Do zaślepek gar- 
dukcyjny fajkowy : 3 trybutora dzieli NAPEŁNIANIE G 
paliva 4 ODPROWADZANIE G 
23, Klucz czo= 9101-183 7077 dys- | Do korków gardzie= 
łowy JMB trybutora 11 NAPEŁNIANIE G 
paliwa i ODPROWADZANIE G 
24, Pokrętka 9101-184 | 27027 dys- Do korków gpardziem” 
3N trybu tora 1% NAPEENIANIE G 
1 ODPROWADZANIE G 
25, Kluez dyna- 105-0 2027 dys- Do dokręcania kor 
mometryczny 3 trybu tora ków gardzieli NAPEŁ- 
paliwa NIANIE G 5 ODPROWA- 
| DZANIE G 
26, Króciec | 2105-70 ZCzź dys= | Do dokręcania kor- 
redukcy jny 3N trybu tora ków gardzłeli NAPE 
paliwa | NIANIE G i ODPROWA— 
DZANIE G - 
27, Klucz dyna- 210220 262? dys- Do dokręcania gase 
mometryczny 3N trybutora | lepek gardzieli гакје- 
paliwa ty 
28, Кгбсћео | 2103-10 | 2027 дузе Do dokręcania zaśm 
redukcy jny 3N кн Pek gardzieli rakie- 
paliwa y 
29. Klucz czo» 16.00.350 | ZCzZ dys- Do zaŚlepek i kore 
łowy dwustronny | /16-300 trybutora ków gardzieli NAPEŁ= 
/ / у 
2610 paliwa NIANIE G i ODPROWA- 
| DZANIE G 
30, Klucz 5=27 ZCz dys= Ро urządzeń do 
31. Kluoz 5219 trybu tora napełniania i odpro= 
paliwa wadzania izonitu 
32. Klucz 5=24 | 20%7 dys- Do urządzenia de 
trybutera doładowania powie» 
33. Klucz 5=36 paliwa trza, Do króćca rem 


ZCzZ dys= dukcyjnego gardzieli 
trybutora ZLEWANIE BRM 


paliwa 
Jte Drut KO 0,8 Indywidu= Do zabezpieczania 
| alny 2622 zaŚślepek gardzieli 
rakiety у 
35. Alkohel Grupowy Do usuwania emulsji |, 
etylowy 2622 ка- mydlanej z gardzieli | 
kiety NAPEŁNIANIE POWIETRZEM 
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Wyszczególnienie 


36. Smar /mie= 
szanina 80% СЛА- 
TIM-205 1 20% gra- 
fitu PB-A, Р2-В 

| lub GS=4/ 


37. Smar CIA- 
TIM-205 


38. Szmaty 
z madapolamu 
/bawełniane/ 


+ 


39. Mydło 


40. Podkładka 
| е спона 


HA. Podkładka 
aluminiowa 


42. Plomba 
„aluminiowa 


43, Króczeć 
redukoy пу 
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. Oznaczenie 

lub indeks 
ZCzZ dys= 
trybutorów 
paliwa 4 
powietrza 


2027 dys= 
trybu tor ow 
paliwa f 

powżetrza 


ZCzZ dys= 
trybutora 
powietrza 


Indywidu= 
3 alny 2022 
rakiety 


Indywżidue 
3 alny 2022 
rakiety 


Indywidu= 
alny 2022 
rakiety 


Dystrybue 
tor paliwa 
lub зато“ 
chód ZCzZ 


Dokąd 
EWEC=W 


De smarowania 
gwintów urządzeń do 
napełnżania i odpro= 
wadzania oraz zaśle- 
рек przy ich wkrę” 
caniu w gardziele 


Do wycierania wy” 
ożeków paliwa 1 emule 
ај: mydlanej na ra- 
kłecłe 


Do namydlania gar~ 
dzfel i NAPEŁNIANIE 
POWIETRZEM 


Do uszczelnienia | 
gardzłelł rakiety przy 
wkręcaniu zaślepek 


Do uszczelnżenia 
gardzielż rakiety przy 
wkręcanłu zaślepek 


Do plombowania - 
zaślepek gardzieli 
rakiety 


Do wkręcania w gate 
dziel ZLEWANIE BRM 


Załącznik 5 


PRZYKŁADY OKREŚLANIA OBJĘTOŚCI 
NAFTY, JAKĄ NALEŻY ZLAĆ PODCZAS NAPEŁNIANIA RAKIETY W CELU SKOMPENSOWA- 
NIA WPŁYWU TEMPERATURY 


Przykład 1 
Dane wyjściowezż 


Temperatura nafty, którą będzie napełniana rakieta. +.o00000000 +15°с 
20 7 


4 гзоевев« еодбовдодоевеосгедочдезосвооддогвдосевовевжеввев 0 „825 


gęstość nafty 


objętość zbiornika paliwa rakietyV „esaooceoaaoewocoseocoocuo» 363 L 
Od osf poziomej /temperatur t°C/ /rys. 70/ przeprowadzić w myśli 
z punktu odpowiadającego temperaturze t=+15 ос prostą раје до prze” 
cięcia z prostą pochyłą odpowiadającą gęstoścź nafty А 4 = = 0,825 
/punkt А/. 


Z punktu A poprowadzić prostą poziomą do przecięcia z prostą płonewą 
odpowiadającą najmniejszej objętości zbiornika paliwa rakiety /punkt ВИ. 


Z punktu В poprowadzić prostą równoległą do prostych pochyłych 
siatki grąfiku aż do przecięcia z prostą pionową odpowżadającą rzeczy 
wistej objętości zbiornika paliwa У = 363 1 /punkt C/ podanej w вре- 
ојаћпеј tabliczce na pokładzie rakiety. 


Z punktu С poprowadzić prostą poziomą aż do przecięcźa z osią ріо- 
nową objętości Vzl. /punkt D/, Punkt D wskazuje wielkość dawki nafty, 
jaką należy zlać Vzl = 24,6 1. 


Przykład 2 


Dane wyjścźowes 
temperatura nafty, którą będzie napełnłana rakłetmo.«00000000 +15°6 


6085056 nafty 0 Ц ооо оков вос обо о ооо фор оо оо фо о ооофо вов о 0,805 
04 osi poziomej /tenperatur 600/ /rys.71/ poprowadzić w myśli z pune 
ktu odpowiadającego t=+45° С prostą pionową aż do przecięcia z prostą ро 
ohyłą odpowiadającą gęstości ЈА 290, 805 /punkt А/. Z punktu А pom ў 
prowadzić prostą poziomą aš do przecięcia z озёа pionową /objętości 
Vzi/ = punkt D. Punkt D wskazuje wielkość dawki nafty, jaką należy zlać 
Vzl=19,41. | 


Uwuga. Wielkość dawki, јака #glezy zlać, okreŚlona wg grafiku 
podanego na rys. 9, nie zal eży od 00428681 zbiornikaś” 
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Załącznik 6 


PRZYKŁAD OKREŚLANIA OBJĘTOŚCI IZONITU ŻLEWANEGO PODCZAS NAPEŁNIANIA ВА~ , 
KIETYW CELU SKOMPENSOWANIA WPŁYWU TEMPERATURY 


Dane wyjściowes 


temperatura izonitu, którym бедеде napełniana rakietat ss asas +15°с 
d К; 


08 osi pionowej /temperatur «c/ /rys, 85/ poprowadzić w myśli 
в punktu odpowiadającego temperaturze t = 45°C prostą рћопота do prze” 
ећесћа z prostą poohyłą odpowiadającą linii złewania izonitu w celu 
вкотрепвомапіа wpływu temperatury /punkt А/ь Z punktu A poprowadzić 
prostą poziomą aż do przecięcia z ozią - pionową /etjętość Vz1/ = punkt 
В. Punkt В wskażuje wielkość dawka izonitu, jaką należy zlać Vel = 1,451 
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